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Faruk TIRITOGLU
EPSDER Yénetim Kurulu 2. Baskani

2014-2015 Dénemi
EPS Sanayi’ne Hayirl Olsun...

Sayin EPS Sanayi Mensuplari; Sanayimizi en genis temsile sahip kurum olan EPSDER’in,
“2014 Yili Olagan Mali Genel Kurulu’nu” ve genis katiliml sektér toplantimizi 28.02.2014-
01.03.2014 tarihlerinde sizlerin buylk destedi ile Antalya‘da yaptik, hepinize tesekkir
ederim.

2013 yil EPSDER faaliyetleri’nin ibra edildigi toplantilarda agdirlikh olarak EPS isi yalitim
malzemesi kullanicilarinin haklarini glivence altina almak Uzere baslatilan “Kalite Dene-
tim Sistemi” (KDS), sektériimize yeni bir pazar alani yaratacak olan Geofoam ve TS EN
14933 (INSAAT MUHENDISLIGI UYGULAMALARI iCIN ISIL YALITIM VE HAFIF AGIRLIKLI
DOLGU MAMULLERI - FABRIKASYONLA IMAL EDILMIS GENLESTIRILMIS POLISTIREN
(EPS) - OZELLIKLER) konustuk, gelen elestiri ve temennileri dinledik, 2013 yilinda der-
negimize Gye olmus yeni dernek Gyelerimizle tanistik ve henliz dernegimize Gye olma-
yIp dernegimizi tanimaya ve aramiza katilmayi arzulayan degerli sektér temsilcileri ile
gortusme firsati bulduk.

Toplantilarimizin bir bélimiinde de EPSDER’inde (yesi oldugu Avrupa EPS Ureticileri
Dernegi (Eumeps) temsilcilerinden Eumeps’in bu sene icinde baslatmayi planladidi yeni
reklam kampanyasi hakkinda bilgi aldik. Bu kampanya ile EPS’in tim dinyadaki imaj ve
marka glcindn arttirilmaya calisilacagini 6grendik.

Y1l icinde de cesitli vesilerle yapmaya calistigimiz bu tlr sektorel toplantilara 2014 yi-
linda da yonetim kurulu olarak devam etmeye calisacagiz. Kimi zaman aramizda tatlh bir
rekabet yasansa da ortak faydalarimiz ve sektérimuzin gelismesi acgisindan birbirimizi
tanimanin ve anlamanin en saglkli yolunun biraraya geldigimiz bu zamanlar oldugunu
dustndyorum.

Son dénemlerde yasadidimiz, gerek uluslararasi mali gelismeler, gerekse i¢ siyaseti-
mizde yasanan calkantilar, 2014 yilinda tim sanayimizi ve insaat sektértn(, bununla
birlikte EPS sanayinide etkileyecektir, bu dénemi daha rahat atlatabilmek icin sektéri-
muzin, rekabetci, alt yapisi saglam, haksiz rekabetle micadele edebilir ve sektdr sivil
toplum 6rgdtleri ile isbirligi icinde olmasi, sektdérimizi yakindan ilgilendiren kanun ve
tasarilarda birlik olarak hareket edebilmesi gerekmektedir.

Yeni dénemin ve birbirimizle irtibatta olmamizi saglayan EPS HABER’in 2014 yili bu ilk
sayisinin hayirli olmasini dilerim...
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EPSDER Adina Sahibi ve Sorumlu
Yaziisleri Muduru
Aslan Salman

Yayin Sorumlusu
Murat Kenet

Yayin Kurulu
Umit Gines
Galip Ozyurt
Kadlir Ari
Faruk Tiritoglu
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EPS Haber dergisinde yayinlanan yazi
ve fotograflar kaynak gosterilmeden
kullanilamaz.

Tum Turkiye’de dagitilmaktadir.
Basin Kanunu’na gore yerel streli yayindir.
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Aslan KAYA, MSA
Yeminli Mali Mtsavir
aslan.kaya@dmf.com.tr

GELECEGIMIZ:
ENERJI TASARRUFU

Undemin hizla dedisti-

gi, kimi zaman takip bile

edilemedigi glinimuzde,

kroniklesmis ve hizla de-

gisen glndeme ragmen
———————  Onemini koruyan ve top-
lum bilincinin hizla daha da arttiriimasini
gerektiren en 6nemli konulardan biri olan
enerji tuketimi, gerek ekonomik gerekse
ekolojik yonlyle hayatimizin her anini et-
kilemektedir.

Ulkemizin refah dlzeyinin en belirleyici
dinamiklerinden birisi olan enerji tuketi-
mi, hizla degisen ekonomik, teknolojik ve
sosyal kosullara baglh olarak esnek, etkin,
sonu¢ odakli ve somut hedeflerle destek-
lenmis politikalar cercevesinde, belirlenen
hedeflere ulasmak icin yapilmasi zorunlu
eylemleri tespit edilmeli, kararh bir sekilde
uygulanmali ve siki bir sekilde denetlen-
melidir. Enerji tiketiminin GSYH (zerinde-
ki etkileri TUrkiye gibi enerji tiketiminde
disa bagimlilidi yiksek olan dlkelerde ge-
rek bireylerin gerekse politika yapicilarin
Gzerine dlsen gorevleri yapmalarini ge-
rektirmektedir.

Enerji GrUnleri ithalatinin toplam itha-
lat icerisinde ¢cok o6nemli yer tuttugunu
gercegi dodrultusunda “Tarkiye’nin yurt

disina 6dedigdi enerji faturasini azaltmak
amaciyla yeni gelir ve kurumlar vergisi
tasarisinda enerji tasarrufunu tesvik edil-
diginden onceki yazimizda degdinmistik.
Bu tasariyla; 1si yalitimi, enerji tasarrufu
saglamak amaciyla yapilan harcamalari,
elde edilen kira gelirinden dogrudan in-
dirilmesine imkan saglanmaktadir. Bunun
yani sira yardrlikteki binalarda enerji per-

formansi yonetmelidi ile ¢cevrenin korun-
masini esas alinarak binalarda enerji per-
formansi kriterlerini, uygulama esaslarini
belirtilmistir.

Binanin mimari, mekanik ve elektrik pro-
jeleriile diger yasal diizenlemelerin yanin-
da enerji ekonomisi acisindan yonetmelik-
teki sartlara uygun degilse yapi ruhsati
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verilmeyecek olmasi, denetimin etkin bir
sekilde yapilmasi sonucunda ¢ok buyUk
katkl saglayacak bir adimdir. Yonetmeli-
gin getirdigi en 6nemli degisikliklerden
biri de enerji kimlik belgesi uygulamasi-
dir. Bu belge, binanin eneriji ihtiyaci, enerji
tuketim siniflandirmasi, yalitim &zellikleri
ile 1sitma-sogutma sistemlerinin verimiy-
le ilgili bilgileri icermektedir. Enerji kimlik
belgesinin, mevcut binalarda 10 yil icinde
temin edilmesi ve yeni binalarda yapi kul-
lanma izin belgesi temin edebilmek icin
bir zorunlu olmasi dngdrilmastar.

Bunun yani sira, yayinlanan Enerji Verim-
liligi Strateji Belgesi ile enerji verimliligi;
enerjide arz gtvenliginin saglanmasi, disa
bagimhhliktan kaynaklanan risklerin azal-
tilmasi, enerji maliyetlerinin strdlrdlebilir
kilinmasi, iklim degisikligi ile micadelenin
etkinliginin artirilmasi ve cevrenin korun-
mas! gibi ulusal stratejik hedefler cerce-
vesinde; kamu kesimi, &zel sektor ve sivil
toplum kuruluslarinin isbirligi ile ener;ji
Uretimi ve iletiminden nihai tiketime ka-
darki bUtin asamalarda enerji verimlili-
ginin gelistirilmesi, bilin¢siz kullanimin ve
israfin dnlenmesi amaciyla yapilmasi zo-
runlu eylemleri tespit etmek, ayrica stire¢
icinde kuruluslarin yUklenecekleri sorum-
luluklar belirtilmistir.

Bu belge ile Sanayi ve Hizmetler sek-
torlerinde enerji yogunlugunu ve enerji
kayiplarini azaltmak, binalarin enerji ta-
leplerini ve karbon emisyonlarini azalt-
mak, yenilenebilir enerji kaynaklari kul-
lanan surdUralebilir cevre dostu binalari
yayginlastirmak, enerji verimli Grlnlerin
piyasa dondsimini sagdlamak, elektrik
Gretim, iletim ve dagitiminda verimliligi
artirmak, enerji kayiplarini ve zararli cevre
emisyonlarini azaltmak, motorlu tasitlarin

birim fosil yakit tiketimini azaltmak, kara,
deniz ve demir yollarinda toplu tasima pa-
yini artirmak ve sehir ici ulasimda gereksiz
yakit sarfiyatini dnlemek, kamu kesiminde
enerjiyi etkin ve verimli kullanmak ve ku-
rumsal yapilari, kapasiteleri ve isbirlikleri-
ni glclendirmek, ileri teknoloji kullanimini
ve bilinclendirme etkinliklerini artirmak,
kamu disinda finansman ortamlari olus-
turmak icin eylem plani hazirlanmistir.

Boylece, mevcut kararli politikalarin ya-
ninda, enerji tasarrufunu 6zendirmek ve
enerji verimliligini artirmak acisindan ol-
dukca etkili olabilecek bir tasari giindeme
gelmis bulunmaktadir. Enerji Bakani Sayin
Taner Yildiz’'in “tasarruflu enerjiye ver-
gi avantajinin yolda oldugunu” ve “enerji
tasarrufuyla ilgili yatirnmlar, bélgeye bakil-
maksizin 5’inci bélge statisiinde olacak”
seklindeki beyanlarl, bu konunun yakin
gelecekte daha da énem kazanarak gln-
demde olacagini gostermektedir. Bu sa-
yede enerjiye yapilan yatirimlarin giimrik
vergisi muafiyeti, KDV istisnasi, vergi indi-
rimi, sigorta primi isveren hissesi destedi,

yatirim yeri tahsisi, faiz destedi gibi bircok
avantaj saglanacaktir.

Gelisen Turkiye bir taraftan bunun icin
gerekli olan enerji Uretimini artirmaya
calisirken, diger taraftan Uretilen bu ener-
jinin verimli kullaniimasina iliskin proje-
leri tartismaktadir. Bu gelismeler, enerji
tasarrufunun ve verimliliginin en 6énemli
araclarindan olan isi yalitimina olan ihtiya-
cl artiracaktir. Bu da sektor icin yeni so-
rumluluklar getirdigi gibi, yeni firsatlar da
yaratmaktadir.

EPS HABER * MART 2014 / 7



EPS Tesislerinde
Alinmasi Gereken

Emniyet Tedbirleri

Mehmet PARLAK, )
INEOS Styrenics Kimyasal Urtnler
Turkiye ve Balkanlar Bolge MUdlirii

HAMMADDE KABUL VE DEPOLAMA

S6z konusu Tehlikeler: Pentan alevlenebilirligi,
yanabilir malzeme ve Urlnler, Pentan’dan kaynak-
lanan saglik tehlikesi, zeminde kayganlasmaya

1saat acik tutularak havalandirildiktan sonra
tahliye islemine baslanmall,

* MUmkunse oktabinler Gst Gste konulmama-

neden olabilecek boncuk taneleri.

Bu bolimde alinmasi gereken emniyet tedbirleri

sunlardir:

* Tesisin geri kalanindan Yangin Duvari ile ayril-
mis, arac girisine uygun 6zel depolama alani,

* YUk bosaltmak icin gelen kamyonun en az 15
dakika havalandirldiktan sonra Grln tahliyesi-

ne baslanmali,

Il (konulacaksa da en fazla 2 adet Ust Uste
konulmall) ve oktabin kiimeleri arasinda rahat
bir sekilde insan ve forklift gececek sekilde
bosluklar birakilmal,

* Herhangibir Griin dékilmesine karsi etrafta
gerekli ekipmanlar bulundurulmali,

* Depolama alaninda yanabilir - tutusabilir (tah-
ta palet, karton) hicbir madde bulunmamaldir.

* Yine konteyner icinde gelen hammaddenin
bosaltiimadan dénce konteyner kapaklari en az

SISIRME VE KALIPLAMA - BLOKLAMA

Sézkonusu Tehlikeler: Pentan alevlenebilirligi,
yanabilir malzeme ve Urlnler, Pentan’dan kaynak-
lanan saglik tehlikesi ve zeminde kayganlasmaya
neden olabilecek boncuk taneleri.

Bu bélimde alinmasi gereken emniyet tedbirleri
sunlardir:

* Proses sahasi 6zellikle zemin seviyesinde ¢cok
iyi havalandirilmali ve Pentan seviyesi dizenli
olarak takip edilmelidir,

« On sisirme ya da diger enjeksiyon makinala-
rindan disari ¢ikan gazlar toplanmali, mim-
klinse geri kazaniimali, yakilmali veya disariya
verilmelidir,

* Hammadde ya da sisirilmis boncuklarin icinden
gectigi hortum ya da borular iletken malzeme-
den yapilmal ve topraklanmalidir,

Acil durumlarda makinalari durdurma butonu
uygun yerlere konulmal ve makina bakimi ile
kalip degisikliklerine dair prosedtrler hazirlan-
mall,

Proses sahasi dlizenli ve temiz olmali, kirma/
hurda malzeme ile diger yanabilir ve tutusabilir
malzemelerden arindiriimis olmal,

Rahat bir ¢alisma ortami icin ses seviyesi 85
dB’in altinda olmali. Fazla glrdltd ¢ikaran
makinalarin operatorleri icin kulak koruyuculari
temin edilmelidir,

Ozellikle sisirilmis boncuklarin tasindig boru-
larla ilgili kivrimlar ¢ok keskin olmamali kivrim
capl boru capinin en az 6 kati kadar olmalidir.

8 \ EPS HABER * MART 2014
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OLGUNLASMA SILOLARI

S6zkonusu Tehlikeler: Pentan alevlenebilirligi,
yanabilir malzeme ve Urlnler, Pentan’dan
kaynaklanan saglik tehlikeleri.

Alinmasi gereken emniyet tedbirleri:

 Silo bdlgesi miimkinse ana binanin disinda
bulunmali veya diger operasyonlardan Yangin
Duvari ile ayrilmalidir.

« Silo bélgesi 6zellikle zemin seviyesinde ¢ok iyi
havalandiriimaldir.

» Gerektiginde ilave klima / havalandirma sistemi
tesis edilmelidir.

» Tesisdeki yangin alarm sistemi ve klima diize-

IKINCIL PROSESLER

(LEVHA KESME, SEKILLENDIRME - SOVE VE HURDA GERI DONUSUMU)

negi ile irtibatlandiriimis Pentan dedektorleri
yerlestirilmelidir.

* Silo malzemesi acik gézenekli ise havalandirma
Unitesi dokuma bezden yapilmali ve toprakla-
narak elektriksel olarak iletken seritler Gzerine
oturtulmalidir. Yanyana bulunan silolar ile sisi-
rilmis boncuklarin iletildigi borular Topraklan-
ma suretiyle birbirleriyle irtibatlandiriimalidir.

« Sisirilmis boncuklar hatlardan maksimum 8 m/s
hizla iletilmeli ve toz olusumu 6nlenmelidir.

* Silo bolgesi toz ve sisirilmis boncuk tanelerin-
den arindirilmis olmali ve orada yanabilir hicbir
malzeme bulunmamaldir.

S6zkonusu Tehlikeler: Pentan alevlenebilirligi,
yanabilir malzeme ve Urlnler, toz alevlenme riski,
sicak telle kesme sirasinda ortaya c¢ikan gaz zehir-
lenmesi.

Alinmasi gereken emniyet tedbirleri:

¢ Sicak telle kesme ya da sekillendirme (séve)
Unitesi tesisteki diger bolgelerden Yangin
Duvari ile ayrilmalidir.

Saha iyice havalandirilmali ve sicak telle kesim
esnasinda ortaya c¢ikan gaz ya da duman
davlumbaz sistemi ile toplanmak suretiyle tesis
disinda birakilmalidir.

¢ Kesim icin mimkunse sicak tel yerine titresimli

Bu bdlge temiz ve dliizenli olmali, toz, hurda
malzeme (kirma) ve diger yanabilir malzeme-
lerden arindiriimis olmalidir.

Kesme ve kirma esnasinda ortaya cikan toz
ve gazlar (duman) toplanarak disari atilmal
ve burada calisan operatorler toz maskesi
kullanmalidir.

Tum ekipmanlar Gzerine manual olarak ¢alis-
tirabilen emniyet durdurma butonlari uygun
yerlere konulmalidr.

* Kesim sonrasi nihai mamuller derhal baska

bir depolama alanina sevk edilmeli ve hurda
malzemeler (kirma) ayri bir bélimde muhafaza

tel kullanilmahdir.

edilmelidir.

CEVRE DUZENI

S6z Konusu Tehlikeler: EPS Tesislerinde ¢ikan
yanginlarin en énemli sebeplerinden birisi de
etrafin (gerek tesis icin gerekse binalarin disarisi)
gerektigi gibi derli toplu yani diizenli olmamasidir.
Burada kastedilen seyler sunlardir.

* Zeminde dokilmuUs herhangi bir sivi ya da
sisirilmemis EPS boncuklari bulunmamalidir.
ClunkU duzgln ve temiz olmayan ylzeylerde
insanlar kayarak dusebilirler.

* Yine tim calisma bolgesinde kullanilmayan
malzemelere (Tahta paletler, Bos Oktabinler ya
da Bigbag’ler), Oktabinlerin icindeki PE astarlar
asla bulundurulmamaldir.

* Calisma sahasinda yeme, icme ve sigara icil-
mesine asla izin verilmemeli ve iscilere gerekli
kisisel koruyucu ekipmanlar (baret, gézltk, bot
ve tulum) saglanmalidir.

* Hammaddenin forkliftle tasinmasi sirasinda
doékulme meydana gelmesi durumunda zemin
derhal temizlenmeli ve bunu yapacak alet ve
ekipmanlar uygun bir yerde hazir bulundurul-
malidir.

Acil durumlar icin mevzuata uygun ilk yardim
malzemeleri kolaylikla erisilebilecek yerlerde
hazir bulundurulmali ve bu konuda personele
gerekli egitim verilmelidir.

10 \ EPS HABER * MART 2014
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* ROPORTAJ

FEPSDER YONETIM KURULU
2. BASKANI

FARUK TIRITOGLU ile
SEKTOR ROPORTAJI

PSDER’IN 2013 YILI FAALIYETLERI HAKKINDA
BILGi VERIR MISIiNiZ? SiZCE 2014 YILINDA
ONCELIKLI iLGILENILMESi GEREKEN SEKTOR
KONULARI NELERDIR?

2013 Yihinda EPSDER olarak éncelikle KDS sis-
temini baslatmakla beraber Uyelerimizin daha kaliteli ve uygun
malzeme Uretimi yapmasi icin yonlendirmeye ve tesvik etmeye;
bununla dogdru orantili olarak da piyasada haksiz rekabeti 6nle-
meye calistik. Bunun disinda CEVKAK olarak akredite calismalari-
mizi hizlandirip laboratuvarimizi giiclendirip hocamiz Pr. Dr. ibra-
him Uzun ‘un da yogun cabalariyla dernegimiz icin daha sistemli
ve saglam temellere dayali bir yapi olusturduk. Bunun sonucunda
dernegimizin daha iyi mali degerlere sahip olmasina gayret ettik.

2014 icin ise oncelikle ilgilenilmesi gereken sektdr konulari sizin
de bildiginiz Uzere; KDS uygulamasinin devamliligi, enerji verim-
liliginin 6nemi, 1sI yalitim sektérindn 6zellikle EPS Ureticilerinin
sisteme uygun ve daha iyi calismasini saglamaktir. Bakanlik sevi-
yesinde, yangin yonetmeligi ve TS825’teki yanlis bilinen konulari
dizenlemek. Ayrica su anda Gzerinde calisilan asmolen ve dolgu
malzemesi konusundaki belirsizliklerin ¢céziimlenmesi ve bir di-
zene oturtulmasi gerekmektedir.

UYGULAMAYA SOKULAN KALITE DENETIM SiSTEMi HAKKINDA
DUSUNCENIZ NEDIR? HAKSIZ REKABETI ONLEME ACISINDAN
SEKTORE FAYDASI OLACAGINA iNANIYOR MUSUNUZ ?

KDS uygulamasinin faydalarini mutlaka gérmekteyiz. Tabiki bu
durum bizim gibi sayil ve isini diizgin yapan firmalar icin gecerli.
KDS ‘ye dahil olmak kendi icimizde yapmis oldugumuz denetim-
ler dogrultusunda bu belgeye sahip olanlar icin arti bir imaj ve
isim olusturmaktadir. Ancak; haksiz rekabeti 6nleme acisindan
dustndrsek Turkiye’de bulunan 130 civarinda EPS (reticisinin sa-
dece 56 tanesi dernegimiz Uyesidir.

Diger firmalarin KDS ‘nin 6énemini anlamalari icin oncelikle
mantalitelerini degdistirmesi gerekmektedir. Bilindigi Gzere halen
yanar drdn Uretilmekte ve kullaniimakta, disik DNS malzeme-
ler piyasaya sUrllmektedir. Dernegimiz binyesinde bu firmalara
bir yaptirim uygulayamamaktayiz. Sonu¢ olarak resmi makamla-
ra, Cevre ve Sehircilik BakanligI'na yaptigimiz veya yapacagimiz
sikayetler genel anlamda EPS sektor(’niin timini kapsayacadi
icin, kamuoyunda EPS’nin imajina zarar verebilecektir. Bu durum
bir yerde bizi ¢cikmaza sokmaktadir. Sonuc olarak dernek bun-
yesinde haksiz rekabeti dnleyebiliriz, ancak bu uygulamayi daha
genis bir alana yaymak zorundayiz. Tim Gye firmalarimizin en
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kisa strede belgelerini almalarini arzu etmekteyiz. Ayni zamanda
denetim sisteminin verimli olarak calismasi adina kontrol ve takip
ekiplerini olusturmamizda fayda vardir. Zaman icerisinde yapilan
denetimler dogrultusunda uygunluk goértlmedigi takdirde belge-
nin geri alinmasi ¢ift etkili olarak hem Ureticiyi hem de tlketiciyi
korumus olacaktir.

EPS SEKTORUNDE SiZCE EN ONEMLi SORUNLAR NELERDIR?
BUNLARIN ¢COZUMUNE YONELIK DUSUNCE VE ONERILERINiz
NELERDIR ?

EPS sektoriindeki en énemli sorun éncelikle Ureticilerin kullan-
masi gereken hammaddeyi kullanmamalari ve sisteme uygun
artn dretmemeleridir. Halen yanar tip hammadde kullanarak mi-
nimum DNS’ye ulasma gayreti icindeler.

Bu bir batin olup; hammadde saticisindan son tiketiciye kadar
olan slreci kapsamaktadir. Diger bir sorun ise yiksek maliyetler;
maliyetler acisindan baktigimizda maliyetin % 70 gibi bir kismini
hammadde gideri kapsamaktadir. Hammaddenin déviz bazli ol-
masi Turkiye gibi hassas ekonomilerde sikintilar dogurmaktadir.
Sonug olarak maliyeti distirmek adina yapilan Uretimler kalitesiz

L

ve uygunsuz olmakla beraber sektérimuizin adinin kottye cik-
masina sebep olmaktadir.

Bunun sebebi gerekli pazar arastirmasi ve fizibilite calismasi
yapmadan sektore giren, sektdre girdikten sonra finansman si-
kintisi ceken firmalarin olmasidir.

Sektdr Gyelerimizin dncelikle kendilerine ve Urettikleri Griine,
daha sonra da diger sektor Gyelerine saygi eksikligi mevcuttur.
Kendine inanmayan ve saygl duymayan bir sektérde sorunlarin
bitmeyecedi asikardir.

Cozim; kalite, sistem ve iyi ve kapsamli pazar arastirmasi ve
denetimden gecmektedir.

SiZCE ISI YALITIM BiLINCi ULKEMiZDE NE DURUMDA? IS|
YALITIM BILINCINiN GELiSTIRILMESi HUSUSUNDA EPSDER
TARAFINDAN YAPILMASI GEREKEN EYLEMLER HAKKINDA
GORUS VE ONERILERINiZ NELERDIR ?

Isi yalitim bilinci Glkemizde maalesef ki tam anlamiyla gelisme-
mis durumdadir. Ulkemizde enerji tiiketimi cok fazla olup;

“Cozum, kalite, sistem, iyi ve kapsamli pazar
arastirmasi ve denetimden ge¢cmektedir.”




“Kendisine ve Uriinline saygisi olan her firmanin
dernegimize lUye olacagina inanmaktayim.”

Ulke ekonomisine ylUkU mali degerler acisindan bakildiginda ¢ok
ylksektir. Hem cevre hemde ekonomik ag¢idan toplumumuzun bu
konuda bilin¢glendirilmesi gerekmektedir. EPSDER olarak bu bilin-
cin gelistirilmesi adina bayiler, insaat firmalari ile, uygulamacilarla
egitimler seminerler diizenlenebilir. Egitimler ve kurslar arttirila-
bilir. Ayrica CEVKAK vasitasi ile her ay yayinlamakta oldugumuz
dergimizle elimizdeki butin teknik verileri ve bilgileri maksimum
dizeyde paylasmamiz gerekmektedir. Yapilan bu toplantilarin ve
seminerlerin yurt disi baglantili olmasi ve daha fazla yayginlasti-
rilmasi hususu dnemlidir.

Son zamanlarda olusan képuk, styropor vs. pek cok isimle ani-
lan EPS icin; dinya genelinde plastik sektérinin basinda olan
Eumeps kurulusu yeni bir calisma icerisindedir. EPS nin dlnya
genelinde pek cok isimle ve kotl bir imajla anilmasini engelle-
mek adina, AIRPOP markasi olarak hem saglkli, hem de % 98 i
hava olan, pek ¢ok sektérde kullanilabilecek bir tGrin oldugunu
dinyaya tanitmak icin calismalara baslamistir. Bu calismalarin so-
nucunu énimuizdeki yaz aylarinda gérebilecegiz. Uriinlerimizde
kullanabilecedimiz AIRPOP markasinin da etkisi ile diinyadaki ve
Glkemizdeki bilincin daha da gelisecedini distntyorum.

EPSDER UYELIGi SEKTOR ACISINDAN NEDEN GEREKLIDIR.
DERNEGE HENUZ UYE OLMAYAN FiRMALARA NELER
SOYLEMEK iSTERSINiz?

EPSDER Uyeligi sektor acisindan bakildiginda; sektdérimuzdeki
yasanan gelismelerden haberdar olmak, teknik bilgilere kisa za-
manda ulasabilmek, makine Ureten dernek Gyelerimiz vasitasi ile
yeni teknolojilerden uzak kalmamak adina énemlidir. Ayrica diger
1s1 yahtim Grlnleri Greten rakip sektorlerin yaptigi veya yapabile-
cegdi suclamalar veya lobicilik hamleleri karsisinda haksiz rekabeti
Onlemek adina tek basina degil de bir bltin olarak ekip ruhuyla
karsl durabilmek ve ¢c6zim Uretebilmek acisindan da 6nemlidir.
Son 1,5 yilda yasanan diger sektorlerin bel alti saldirilarini érnek
verirsek daha guclU bir battn olusturabilir ve daha saglam bir
savunma yapabiliriz.

Kendisine ve Urdnine saygisi olan her firmanin dernegdimize tye
olacagina inanmaktayim.

Uye olmayan firmalara soyleyebilecegimiz sozler eger ki, bir
bUtdn olmak, ¢dzim Uretmek, saygin bir durus sergilemek, sana-
yimizin ve sektérimuzin Turkiye Ekonomisi’ndeki gelismesinde
pay sahibi olmak istiyorlarsa ve kalite pesinde iseler dernegimize
(ye olmalarini tavsiye ederim.

BiR EPS MAMUL URETICiSi OLARAK AKREDITE ISI
YALITIM LABORATUVARI, CEVRE ENERJI VERIMLILIK
KURULU VE iKTiSADI ISLETMESI (CEVKAK) HAKKINDA NE

DUSUNUYORSUNUZ ?

CEVKAK sektériimiz acisindan biyUk bir kazanim olup; ulus-
lararasi standartlarda deney ve kontrol yapabilen bir kurulustur.
Uretici firmalarin kendi blnyesinde yapamadigi deneylerde dev-
reye girerek daha hizli hizmet sunmaktadir. Kontrolll ve sistemli
Uretimlerde, Uretici ve tlketici adina Gizerine duseni fazlasiyla ya-
pabilecek ve bizlere blytk faydalari dokunacaktir.

Bence EPSDER’in en énemli projelerinden CEVKAK ve KDS bir-
birini tamamlamaktadir. Ayrica CEVKAK’In tarafsiz ve bagimsiz
olmasi da buyk bir kazanctir.

2014 YILI iCiN iNSAAT, ISI YALITIM VE EPS SEKTORU ACISIN-
DAN BEKLENTi VE TAHMINLERINiZ NELERDIR?

2014 yili insaat sektoérl acisindan bakildiginda yeni projeler,
kentsel donldstim hamleleri dogrultusunda yine hareketliligini
koruyacaktir. Ancak piyasalardaki daralma, arz talep araliginin
artmasi, secim dénemi olmasi olumsuz etkileyebilir. Sermayesi
glcld olan, pazarda kendini kanitlamis firmalar agisindan bir so-
run ¢itkmamakla beraber, kiclk olcekli firmalarin sikinti yasamasi
muhtemeldir. 2017’ye kadar mecburi tutulan yahtim zorunlulugu-
nun da etkisiyle, yapilan dogru uygulamalar sonucun da elde edi-
len olumlu sonuglar ve tasarruflar dogrultusunda isi yalitim bilinci
daha da artacaktir. Ve tabi ki artan bilincle beraber EPS sektori-
nin de canlihigini koruyacagdini séyleyebiliriz. Ayrica EPS sadece
insaat sektortnde kullaniimadigindan, her alanda kullanim imka-
ni oldugundan dolayida, hem sektér olarak hemde sanayi olarak
gelismesini ve blUyldmesini strdlrecektir.

EPS URETIMINE GIRMEK iISTEYEN FIRMALARA
TAVSIYELERINiZ NELERDIR?

Oncelikle cok detayl bir fizibilite calismasi yapmalari gerek-
mektedir. Kurulum asamasinda ¢ok blyUk paralar istemeyen bir
yatirim olmakla beraber, kurulumdan sonraki 6 ay énemli bir su-
rectir. Alinan hammaddenin pesin ve doviz riskli alinmasi, sati-
lan Urdnlerin 5-6 ay vadeli satisi ekstra bir finansman ve isletme
maliyeti ortaya ¢ikarmaktadir. Olmasi gereken para bu sireg icin
gereklidir. EPS tesisi kuran veya kuracak olan firmalar bu dénemi
mutlaka g6z dniinde bulundurmak zorundadirlar. 15 yil dncesine
kadar Turkiye’de 15-20 civarinda tesis varken su anda 130 civarin-
da olup, bunlarin ancak 70-80 e yakini gercek anlamda calisabil-
mektedir. Pazar payi cok daralmistir. Bu sebeple fizibilite d6nem
kazanmaktadir. Dogru ekip dodru malzeme ve yeterli miktarda
sermayeyi bir araya getirmek mecburiyetindedirler.

Arastiriimadan ve hizli bir sekilde kurulan firmalarin akibeti ma-
alesef ki hisran olmaktadir.
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Huseyin UGURLU
Kurtz GmbH Almanya

EPS’nin Yapi Sektdrunde
Duvar Kalip Elemani Olarak Kullanimi

(ICF-Insulated Concrete Form)

apl  sektérinde blytk

oranda yalitim malzemesi

olarak kullanilan EPS "nin,

duvar kalip elemani veya

sektorde tabir edildigi
——— adiyla “ICF* (Insulated
Concrete Form) sisteminin, bina yapimin-
daki kullanim orani 6zellikle bati Glkelerin-
de glin gectikce artmaktadir. Isi yahtimini
mUkemmellestiren, hatta “passive haus”
tabir edilen binalarda i1sitmaya gerek kal-
maksizin sifir enerji sarfiyatl bina yapi-
mina uygun olan ICF sistemini konstrik-
siyonlari itibariyle 3 ana gruba ayirmak
mamkindar.

1. EPS képrula
2. Metal képruld
3. Plastik koprali

Binalarin statik ve diger spesifikasyon-
lari g6z o6ninde bulundurularak yapilan
analizleriden sonra, bu Uc¢ sistemden en
uygun olani tercih edilir. Ornegin deprem
bolgesinde insa edilmekte olan binalarda,
genellikle metal kdprull veya plastik kop-
rild olan sistemler tercih edilmelidir.

ICF Sisteminin sundugu avantajlari genel
ana hatlari ile sdyle siralayabiliriz:

1.  Depreme dayanikli bina yapimina
elverisli olmasi,

2. YUksek ses yalitim 6zelliklerini sag-
lamasi,

Metal koprali '

Plastik kdprull

3. Yiksek 1si yalitim 6zelliginin yanin-
da, hi¢ bir 1s1 kaybinin olmadigi sifir
enerji sarfiyatli “passive haus” bina
yapimina uygun olmasi,

4. Cok kath bina yapmaya elverisli ol-
masl,

5. insaat siresinin azaltiimasi ve do-
layisiyla insaat maliyetinin dasardl-

mesine yardimci olmasi,

6. Sinirsiz mimari tasarima olanak

sunmasil,

7. Santiyede kullanilan yardimci Unite-
lerin en aza indirilmesi,

8. Bicak veya el testeresi gibi basit
kesicilerle, uzunluk ayarlari, kablo
veya boru kanallarinin acilmasina
imkan sunmasi,

9. ¢ ve dis duvarlarin diiz olmasindan
dolayl, siva tasarrufu saglamasi,

10. Asagidaki tabloda da belirtildigi
gibi, muadil yap! elemanlarina ki-

yasla bina yukinl kat be kat azal-
tivor nlmaci

ICF yapili binalardaki 151 transferi

Duvar dis Duvar ig
ylzey s ylizey 15151
0°C 19°C
5% 19,2°C

Dl el 30T
+60°C n1°%c

100 m? lik duvar yapiminda
kullanilan tugla tdrleri ve agirliklari :

Silikat bazl tugla 35.000 kg
Gozenekli tugla 30.000 kg
ICF tugla 800 kg
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TRC Yalitim Genel Miidiirii
Fehrebi Terece, yaptigracik- -
lamada, isi1 yalitiminin isit-
ma ve sogutma giderlerini
azaltmasi ile iilke ekonomi-
sine biyiik katki sagladigini

soyledi. L )

Urkiye'de hizh ekono-

mik blydme, sanayi-

lesme, artan teknoloji

kullanimi ve nufus artisi

ile birlikte enerji kulla-

niminin her gegen gln
arttigini ifade eden Terece, Enerji kaynak-
larimizin yeterli olmadigini ve ihtiyacimi-
zin ylzde 75’inin ithalatla karsilandigini
belirterek; ithalatin ve cesitli tipteki eneriji
santralleri’nin gereksinimini azaltmak icin,
yapilacak s yalitimi ile cok daha cevreci
ve ekonomik bir ¢6zim saglanacagini be-
lirtti.

Isi yalitimi bulunmayan 16 milyon binaya
yalitim yapilmasi halinde 2 nlkleer sant-
ralin Uretecedi enerji kadar tasarruf edile-
bilenecegini ve bununda yilda yaklasik 9
milyar dolar tasarruf saglayacadini soyle-
yen Terece “Turkiyede tasarrufun gelecegi
yalitimdir. Enerjide badimliliktan kurtul-
mak, nikleer enerji santral gereksinimini
azaltmak, cevreci ve ekonomik olmak icin
binalarimiza yalitim yapmak zorundayiz.
Ulkemizde 1s1 yalitimi bulunmayan bina
oranl neredeyse ylzde 85’i bulmaktadir.
Bu binalara 1si yalitimi yapilirsa yilda 9
milyar dolar tasarruf etmis oluruz.” dedi.

“Yalitimin Gelecegi i¢in ‘TRC Yalitimr’
kurduk”

“Tarkiye’de Tasarrufun
Gelecegi Yalitimdir”

Yalitiminin  énemine vurgu yapan ve
sektéri’de bu nedenle sectiklerini sdyle-
yen Terece; “Yalitim sektoérinde Gretim
yapmay! secerken, yalitimin dinya eko-
nomisindeki yerini ve gelecegdini iyi analiz
ettik. DUnya yalitim isini ¢dzmdas, enerjiyi
korumanin onu Uretmekten daha ekono-
mik ve daha avantajli oldugunu gérmus ve
alanda girisimlerde bulunmus.

Biz Turkiye’deki bu gereksinimi bir firsat
alarak degerlendirerek 2010 yiinda GuU-
neydodu Anadolu Bélgesi, Batman ili Or-
ganize Sanayi Bolgesi'nde “TRC Yalitim”
adiyla tesisimizi kurduk. Toplam 28 Bin
500 metrekare alana kurulu ve yillik 440
bin metreklp kapasiteli fabrikamizda; EPS
"den (Expanded polystyren Foam-Genles-
tirilmis Polistiren Sert KépUk) , beyaz isi
yalitim levhasi, karbonlu i1si yalitim levhasi,
board, blok ve asmolen Uretmekteyiz.

“Yalitim uzmanlik ister” sloganimizla,
Grin kalitesine, toplumun ihtiyaclarina,
satis sonrasi hizmete, dodaya karsi so-
rumluluklarimiza, Glke ekonomisine ve is-
tihdamina kadar tim alanlarla hassasiyet-
le ilgilenmekteyiz ve bu anlamda TS EN
13163 normlarinda Uretim yapmaktayiz.
Ayrica sektore bagl olarak 2014 Haziran
ayinda genis Grtn yelpazesiyle 2 bin 500
metrekare alanda yillik 220 bin ton kapa-

siteli yap! kimyasallari tesisimiz faaliyete
girecektir.” dedi

“Is1 yalitimi
sagliginizi,
cebinizi ve
diinyayi korur”

Isi yalitiminin bir de saglik ve cevre bo-
yutu oldugunu soyleyen Fehrebi Terece,
Isi yalitimi ile yahtimsiz binalarda isi trans-
feri sonucunda olusan, kiflenme, rutubet
ve mantar olusumunun engellendigini ve
nemden kaynaklanan hastaliklarin énledi-
gini ifade etti.

Tlrkiye'de yalitimin éneminin tam an-
lamiyla oturmadigini ifade eden Terece,
sunlari kaydetti:

“Fosil yakit tiketiminde dinyada 13. si-
rada yer almaktayiz, dogru isi yalitimiyla
atmosfere vyayilan karbondioksit’i azal-
tabilir ve harcanan paray! yalitimla geri
kazanabiliriz. Gelecege saghkli, kaynakla-
ri tikenmemis ve kirlenmemis bir dinya
birakmak elimizde, bunun icin Isi yalitimi
son derece 6nem arz etmektedir. Yalitim
masraf degil, gelecegde yatirimdir.”

Ty



Prof. Dr. ibrahim UZUN
CEVKAK

Gdzenekli Malzemelerde
Is1 Gecisini Etkileyen Faktorler

Yogunluk, Su Emme, Su Buhari Gecirgenligi

si yalitim malzemelerinin

en 6ne cikan ozellikleri

gozenekliliktir. Gozenekli

malzeme icerisinde hava

bosluklarinin oldugu ve
——————— bu bosluklardan dolayi
yodunluklari dustk malzemelerdir. An-
cak yogunluklari disik malzeme tanimi
Ozelikler acisindan da birbirlerine yakin
oldugu anlamini tasimaz. Yaltim mal-
zemelerinde yogunluk degeri 10 kg/m?
degerinden 100 kg/m? degerlerine kadar
cikabilmektedir. Kullanim yer ve amaclari-
na gore yogunluklar ve buna bagh olarak
gozeneklilik oranlari degisebilmektedir.
Genelde malzemelerin isi gecirgenligi ice-
risindeki hava bosluklari sayesinde azalir.
Durgun hava, IsI enerjisini en az geciren
ortamlardan birisidir. EPS, XPS, Tas yunu
CamyUna gibi Grdnlerin goézeneklilik oran-
lart %95’lerin Gzerindedir. EPS icin bu fon
%98 degerlerine kadar ¢cikmaktadir. Hatta
yanlis bir kullanimla gézenekli yapr mal-
zemeleri bile bazen yalitim malzemesi
olarak tanimlanabilmektedir. Yapi ve ya-
[itim  malzemeleri acisindan bakildigin-
da ayni gozeneklilige sahip malzemeler
bile gdzenek disi ana dokulari nedeniyle
cok degisik fiziksel ve mekanik 6zellikler
gosterebilmektedirler. Bunlarin disindaki
isil iletkenligi en cok etkileyen parametre

malzemenin su emmesidir. Bilindigi Uzere
basta dis duvarlar olmak Uzere malzeme-
ler degisik mevsimlerde dedisik iklim sart-
larina maruz kalmaktadirlar. Bu ¢ercevede
ortam nemi ve kis sartlarinda dis ortam-
dan gecebilen suyun malzeme tarafindan
emilmesi cok olasI bir durumdur.

Gozeneklilik

Ancak gdzeneklerin blyUkligu ve asiri
gozeneklilik 1sil 1Isinim ve 1s1 tasimi etkileri
nedeniyle her zaman isil iletkenligi olum-
lu yonde etkilemeyebilir. Bu durum EPS
(Expanded Polystyren Foam) icin oldugu
kadar diger yalitim malzemelerinden ba-
zilari icin de gecerlidir. Bu calismada farkli
yogunluktaki birka¢ EPS Urln i¢cin mikro
fotograflar kullanilarak gézeneklilige bagli
olarak ve gb6zeneklilik ile ters orantili olan
yogunlugun artmasina karsin isil iletkenli-
gin cok klictk degerlerde de olsa diismesi
aciklanmaya calisiimistir.

Gozenekliligin artmasi bilindigi tzere
malzeme yogunlugunu da etkilemekte-
dir. Aslinda ilk bakista malzemenin bosluk
disindaki ana yapisi isil iletkenligi havaya
gore oldukca yuksek degerlerdedir. Yo-

gunluk arttiginda birim hacim icerisinde
bu ana yapl malzemesi miktari oransal
olarak artacagindan 1sil iletkenligin art-
mas! beklenebilir. Arastirmalarin 1siginda
gbzenek yapisinin yogunluk degisiminde
yapisal nasil bir degisim gosterdigi de-
gerlendirilebilir. Gbdzenek yapisini belir-
leyebilmek icin gliinimiz sartlarinda cok
buyuttlmus ve cok aciklayici fotograflarla
gbzenekleri godstermek mumkidn olabil-
mektedir.

Sekil 1. Gézenekli bir yapi malzemesi
(gazbeton) ve Yalitim Malzemesi (EPS)
ic yapisinin farkl blyttme oranlarindaki

fotograflar

Genelde yapr malzemelerindeki goze-
neklilik agrega ile cok baglantili olmakla
birlikte blyUk bosluklar ve aralarinda yo-
gun ana malzeme baglantilari s6z konusu-
dur. Yalitim malzemelerindeki gézenekler
ise lifler arasi bosluk veya klclUk balon-
cuklar seklinde acik veya kapali bosluklar-
dan olusurlar.
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Sekil 2. Gozenekli bir yapi malzemesinin isil
iletkenliginin yogunlukla degisimi.

=9 S

li
0z -
1,
Q-
T — —-
¥

'"1

L} wiEm M

5 L] ™ L] L 103
Tepunaag A

Sekil 3. Gozenekli bir yalitim malzemesi olan
EPS isil iletkenliginin yogunlukla degisimi.

Yap! malzemelerindeki gbézenek yapisin-
da cogu zaman bir rastgelelik s6z konusu
iken yalitim malzemelerinde ¢cogu zaman
bir dizenlilik gbézlemlenmektedir. Bu du-
rum gozenek boyutlarinin ktctkligt ve
Uretim teknolojileriyle ilgilidir.

Gozenekli malzemelerin cogunda gozle
gorulen bir kisminda da gozle goériilmeyen
bosluklar sé6z konusudur. Bunlarin kapall,
aclk ya da kilcal gdézenekler olmasi duru-
muna gore hem 1sil iletkenlik, hem nem
transferi hem de su emme degderleri de-
gismektedir. Genelde acik ve kilcal gbze-
nekler su emme degerlerini dnemli dlclide
etkilemektedir.

Gézenek Orani (%)
@

250 350 450 &850 650 750 850
Yofuniuk (kgim?)

Sekil 5. Yapi malzemelerinde gézenek ile
yogdunluk arasindaki iliski.

Yogunluk

Yap! malzemelerinde genelde gdzenek
miktari artik¢a beklenildigi sekilde yogun-
luklari ve isil iletkenlikleri diser. Bu du-
rum yalitim malzemeleri 6zellikle EPS icin
farklihk goéstermektedir. EPS malzemenin
isil iletkenligi belli bir yogunluk deger
(30-40kg/m?®) araligina kadar yogunluk
arttikca isil iletkenlik dismektedir. Bu EPS
malzemede etkin bir sekilde gozlemlen-
mektedir. Bu cok énemli ve ayirt edici bir
durumdur. Uygulayici mukavemet istenen
bir cok durumda, 6zellikle zemin uygula-
malarinda, isil iletkenlik degderlerinde taviz
vermeden EPS kullanabilmektedir.

Bosluklar dahil V, m?

biitiin hacim

Malzemenin Vb, m3

Bosluk Hacmi

Bosluksuz dolu vd, m3

hacim

Malzeme kiitlesi m, kg

Yogunluk, p = — m
ogunluk,p = ——=———
BB = T =)
Birim Hacim agirhik, 6 = — = —
irim Hacim agirlik, § = - = A

Sekil 4. Goézenekli bir malzemede acik kapali
ve kilcal'gbzenekler.

Porozite, Malzemenin icerisinde-

p ki bosluk hacminin mal-
zemenin tiim hacmine
oranidir.

Kompasite, | Malzemenin icerisin-

k deki dolu kisminin
hacminin malzemenin
tiim hacmine oranidir.

V-V, Y,
P="w>y v
=V +k=1

Su Emme Orani

Malzemenin suya doymus agirlidr (ms)
ile kuru agirhgr (mk) arasindaki farkin kuru
agirhdina oraninin yizde olarak ifadesi
ylzde su emme orani (s) olarak tanimlan-
maktadir.

mg—m
S(%) = ———
k

Mineral YUnleri, acik gdzenekleri sebe-
biyle, 6zel olarak tedbir alinmaz ise, su
emmeleri ¢ok ylksek malzemelerdir. Ka-
pal gbzenekleri sebebiyle EPS ve XPS’in
su emmeleri kiicuktar. Yalitim malzemele-
rinde EPS bu acidan mikemmele yakin bir
malzemedir. EPS her yogdunlukta yalitim
malzemesi olarak dnemli bir buhar, su ve
1sil diren¢ gosteren dnemli bir 1s1 malze-
medir.

Is1 yalitim Hacimce su emme

malzemesi | orani (%)

Mineral Sadece kismi daldirma

ylinler ile deney yapiliyor.

(EN13162) Kismi daldirma ile uzun
stireli su emme degeri <
3kg/m2

EPS (EN Kismi daldirma ile uzun

13163) siireli su emme degeri,
< 0.5 kg/m2
Tam daldirma ile uzun
stireli su emme degeri,
%1 - %5

XPS (EN Tam daldirma ile uzun

13164) stireli su emme degeri,
%0.7 -%3

Su Gegirimliligi

Malzemenin bir basin¢ farki etkisiyle
suyu bir taraftan diger tarafa gecirme
yetenegine gecirimlilik denir. Bu 6zellik,
belirtilen kosullarda birim alandan, birim
zamanda gecen su miktari ile tanimlanir
ve gecirimlilik (permeabilite) katsayisi ile
ifade edilir. P, F ve E blytklUkleri ayni kal-
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dik¢a bir cisimden gecen su miktari K ile
orantildir.

Su basinci P m
Cismin kesit alani F, m?
Gecen su miktar1 q, m3/sn
Suyun gectigi cismin e, m
kalinlig1
Su gecirimlilik katsayis1 | K, m/sn
. P.F
Gegen Su Miktari, q = KT

Mapometre Basmglh s

Namuns |2

Sekil 6. Suyun basing altinda su
gecirimliliginin sekilsel gdsterimi.

Bir tas yapil malzemenin kilcallik 6zelligini
saptamak icin prizma seklindeki numune-
nin énce kuru agirhigi tartilir, sonra suyun
ylUzlne degecek sekilde kaba yerlestirilir.
Belirli zaman araliklarinda yapilan agirlik
Olctmleri ile emilen su miktari bulunur.

===

Sekil 7. Suyun kilcallik (Kapillarity) ve basing
altinda yapilara girmesi veya engellenmesi.

Buhar gecirgenligi

Belirli bir sicakliktaki doymus havanin
basincina doymus buhar basinci adi ve-
rilir. Degisik kosullarda iki farkli hacim
arasindaki buhar basinci da farkl deger-
ler verir. Sicaklik derecelerine bagdli olarak
farkl degerler goésteren buhar basinci,
ylksek basin¢tan al¢ak basinca dogru bir
akim olusturur. Bu buhar basinci sonucu
malzemelerin, blnyelerinden buhar akimi
gecirmelerine diflizyon denir. Malzemede
olusan yogusma (buharin su haline do-
ndsmesi) malzeme yizeyinde terleme ve

blnyesinde gizli yogusma (kondansas-
yon) seklinde kendini gdsterir. Yapi fizigi
acisindan bu olay sicaklik ve nemin yogun
oldugu bodlgelerde gerekli dnlemler alin-
madigl takdirde 6nemli sorunlar yarata-
bilir. Bu acidan yalitim malzemelerinin ve
yap! malzemelerinin uyumlu kullanimi bu
acidan c¢ok o6nemlidir. Yapinin rahathkla
nefes almasini, i¢ konforu, malzemenin
buhar gecirgenlik 6zelligi sadlar.

Su buhar difiizyon direnci

Birim kalinliktaki malzemenin su buhari
gecisine gosterdigi direncin, ayni kalinhk-
taki hava tabakasinin su buhari gecisine
gosterdigi dirence oranidir. Bir baska de-
yisle havanin Su Buhari Diflizyon Direnci
(n) degerini 1 olarak alirsak, ele alinan
malzemenin ayni kalinliktaki havaya kiyas-
la ka¢ kat daha fazla buhar gecisi diren-
ci gosterdigini veren degerdir. Su buhari
diftizyon direnci ¢cok yUksek olmasi duru-
munda, disaridan mantolamada yogusma
problemi, distik olmasi durumunda, bin-
yede nem tutumu sonucunda, IsI yahtim
degerinde disme sorunu yasanabilir.

Gaz beton, bims gibi gézenekli bir yapi
elemani olmasi nedeniyle iyi ve disuk
bir buhar gecirgenlik direnci géstermek-
te olup, yogunluguna bagdli olarak buhar
gecirgenligi direng faktoérd u=5-10 arasin-
da degismektedir. Ancak yap! malzeme-
lerinin bu 6zelligi kis sartlarinda negatif
sicakligin hakim oldugu bélgelerde kulla-
nimi durumunda malzemede olusabilecek
donma ¢dzilme sonucu malzemeye ciddi
zararlar verebilmekte ve I1sI gecirgenligini
asirl derecede artirabilmektedir.

Yahitim Su buhan
Malzemesi Diren¢ Degeri, p
EPS 20-100
XPS 50 - 300
Mineral ylinleri 1
Bims 5-10
Gaz Beton 5-10

Disaridan yalitim uygulamalarinda 1si
yalitim malzemesinin su buhari direnci
dustk, icerden yalitim uygulamalarinda
yUksek olmalidir. EPS’in buhar direnci yo-
gunlukla istenilen araliklarda degisebildigi
icin, hem disardan hem icerden isI yalitim
uygulamalari icin uygun secenekleri sun-
maktadir. XPS’in direnci genelde yiksek

oldugundan disardan yalitim uygulama-
lari icin uygun degildir; Mineral Yunlerinin
buhar direnci ise genelde ¢cok dustk oldu-
gundan icerden yalitim uygulamalari igin
uygun degildir. Su buhari difizyon direnci
faktorl cok fazla parametreyle ilgilidir. Si-
caklik, isi tasinim / iletim katsayisi, malze-
me kalinligi, yUzeyi alani, su buhari doyma
basinci, su buhari kismi basinci, Yapi mal-
zemesi 6zgUl buhar direnci, Bagil nem gibi
siralanabilir.

Su Buhari Diftizyon Direnci (n) degeri-
nin énemle Uzerinde durulmasinin énemli
bir sebebi piyasadaki hemen bitin yal-
tim malzemeleri iclerine hapsettikleri gaz
sayesinde yaltim 6zelligi kazanirlar. Bu
bosluklar gaz, hava ve su buharidir. Bu ne-
denle 1si yalitimi temelinde yalitim malze-
mesi icerisinde hapsedilerek durgun hale
getirilmis boslugun isil iletkenlik degerine
sagladigr yalitim 6zelligidir. Yalitim mal-
zemesinin bu 6zelliklerini iyilestirmek icin
Ar-Ge calismasi yapan Ureticiler yeni nesil
yalitim malzemelerinin Uretiminde nano-
teknoloji, mikro gdzenekli dokular, vakum
teknolojileri ve 6zel gaz dolgular gibi tek-
nikler gelistirmeye calismaktadirlar

Sekil 8. Yalitim ve yapi1 malzemeleri farkli
amacli malzemelerdir.
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Sekil 9. Yalitim malzemelerinin yapi
malzemelerinden bazilari ile karsilastirma.
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Prof. Dr. Ibrahim Uzun'un
“Yonetmelikler IsiGinda Ist Yalitimi ve Uygulamalari”

1SIY)

acdl kitap EPSDER vayirn olarak basildl

LITIMI ve

UYGULAMALAR

KITAP VECD 20 TL

CEVKAK Ar-Ge Damsman ve Kontrod

Kuruly Baskand Prof. Dr. [brahim Uzun'un

“Yonetmelikler Isifinda ts Yalitim ve Uygulamalan™ adb kitsbin 1, basimi s

valitm sekbieindn ve Szellikle EPSDER

(yelerinin hizreline sunuldy, Kitap genad

olarak basit ve sade bir dilde haziflanmis clup 151 yakitimi konusunda temel bilgi
edinmek isteyenlarin, yalitim uygulayiclanmn, s yaliti hesaplan konusunda bl

gilenni tazelemek isteyenierin, st vahl
metieringde buluran elemantann ve 15

i sekibrindeki firmalann, pazarlama hiz-
valimi hesaplama istenndeki teknik ele-

mankann sikea basvuracaklan bir kaynak seklinde dizenbenmistir.
Kitap EFS dreticiierimizin dretim, pazariama we mister departmaniannda, bayi -

gilendirmelerinde, editim hizmetierinde
bilgiler tarzimda tasarlanmisti,

ve bayl adlannda kullanabileceklern pratik

Bunlarm disinda Binalarda 151 Yalim Kurallan (75 825) lle igili oddukca basitlestirl-
mis bar uygulama drnedl kitap icarisinde sundmaktadir,

Kitapla birlikte verlecek CD e secilecek dinvar bilesenlerine ve bdlgeye gire basit
olarak 151 yalihm kalinigs hesabs yapilabilecektir,

KITABIN AN
IS YALITIMI

i Yalibnm Malremededi
52 iy Hizsabi

En a2 Valitm Malremsas Kalinh

151 YALITIMI MALZEME STANDARTLAR
TSE Balgalandirma v CE karetiemes:
Fabrika Unetam Konbrold (FLIK)

CE karetiemesindews Adimilar

UYGULAMALAR
Dxstan ks Yaldwm

Igten we Dauvar Ortasinda dsi Yalitar

Mandplama

Zmim Digemaseringe = Yalitim

A BASLIKLARI

Topeak Temash Yipeyh =R e

Jra Kt Diprmeteninds 1 Yahlsmm
Catiaria i Yalimm

I Kdprierince ve Cikmalands ks Yalitom
Pehcarplie Yaltr

Tesisatianda Yaltm

= UYGULAMA HATALARI
+ SIK SORULAN SORULAR

« EKLER
TS5 B35 Ungidama Orregi

I Wbty Yonetrmedid

0212 486 2953
www.epsder.org.ir

TEKNIK *

CEVKAK
TS EN 14933 Kapsaminda CE
belgelendirmesine basladi

CEVKAK onaylanmis kurulus olarak “TS EN 14933 (INSAAT MU-
HENDISLIGI UYGULAMALARI iCiN ISIL YALITIM VE HAFIF AGIR-
LIKLI DOLGU MAMULLERI - FABRIKASYONLA iMAL EDILMiS GEN-
LESTIRILMIS POLISTIREN(EPS) - OZELLIKLER) kapsaminda CE

belgelendirmesi yapmaya basladi.
< € Malzemesi olarak kullanimi diinyada karayollari insaat-

lari, kor kalip uygulamalari, déseme sistemleri, tesisat
gizlenmesi, temellerde sismik yulklerin azaltilmasi gibi ¢ok genis
mUhendislik alanlarini kapsamaktadir.

EPS’nin insaat Muhendisliginde Hafif Adirlkli Dolgu

Avrupa Birligi, Yapi Malzemeleri Direktifi yerine 305/2011 sayili Yapi
Malzemeleri Yonetmeligini (CPR) hazirlamis ve 24 Nisan 2017°de yU-
rarlige koymustu. Bu yonetmelikteki, yapi islerinin temel gerekleri
ve yapl malzemelerinin temel karakteristikleri, performans beyani
ve CE isaretlemesi, imalatci, ithalatcl, dagditici veya yetkili temsilci
yukUamlaltkleri, uyumlastiriimis teknik sartnameler, basitlestirilmis
prosedirler ve piyasa gdzetim ve denetimine iliskin maddeler, 1
Temmuz 2013 tarihi itibariyle zorunlu uygulamaya girdi. Ulkemizde’
de yeni kullanim alanlarinin farkindaligi ile bu standart kapsaminda
firmalarin belgelendirme ihtiyaci dogdu ve bu c¢alisma ile CEVKAK
cok dnemli bir gorevi yerine getirmis ve Ureticilerin belgelendirme
ihtiyacini karsilamis olmustur.

Konu ile ilgili olarak su ana kadar 39 firma 6n basvuru yapmis-
tir ve 11.03.2014 tarihinde 28938 sayili Resmi Gazete’de yayinlanan
(MGH/2014-16) numarali teblig sonrasi firmalara Urlin Tipinin Tespiti
Raporu verilmeye baslanmistir. Bu raporu alan firmalar, Performans
Beyanlarini hazirlamanin ve Urln etiketinde standardin 4.2 madde-
sinde belirtilen beyanlari vermesinin ardindan drtnlerinin Gzerinde
ve ambalajlarinda CE isaretlemesini kullanabileceklerdir. Geofoam
projeleri kapsaminda da kulla-
nilacak olan 24 kg/m? ve Uzeri
yodunluklu EPS bloklarin da
belgelendirilmesi islemine Ni-
san ayl icerisinde baslanacaktir.
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Bu iiriin EPSDER Kalite Denetim Sistemi
KDS Cercevesinde Stirekli Denetim Altindadir

4 EPSDER UYESI FIRMA DAHA
KDS SERTIFIKASI ALDI

ARPOL LTD. STi. « TEKNOPANEL A.S. * ORCAN A.S. * SENA YAPI LTD. STi.

PSDER & CEVKAK isbirligi
ile yUrUtUlen kalite denetle-
me sisteminde, numune ali-
mi ve deneylerin yapilmasi
tim hiziyla devam ederken
sistemin daha aktif bir faa-
liyete donlsmesi amaciyla
KDS Yonergesinde asagidaki dedisiklikler
yapilmistir;

* Bir uygunsuzluk sonrasinda, belirtilen
slire icerisinde, uygunsuzluk konusunda
dizeltici faaliyet yapilmasi ve CEVKAK’a
raporlanmasi istenir.

« iki uygunsuzluk sonunda CEVKAKa
raporlanan herhangi bir bilgi yok ise
Uctncl numune beklenmeksizin firma
numuneleri ile ilgili EPSDER’in Haysiyet
Divanrna iletilir. DUzeltici faaliyet uygu-
lanir ise G¢lncl numune aranir.

Bu degisiklikler sayesinde firmalar ile
daha saglkli bir sekilde iletisim kurularak
duzeltici faaliyetlerinin de sayisinin artiril-
masi hedeflenmektedir.

KDS kapsaminda su ana kadar CEVKAK,
toplamda 58 ayri firmanin 155 adet farkli
numunesine ulasmis ve teste tabii tutmus-
tur. Yapilan testler sonucunda uygunsuz-
lugu bulunmayan 20 firma bulunurken,
uygunsuzlugu bulunan firmalara toplam-
da otuz sekiz (38) adet uygunsuzluk ya-
zisi ulastiriimistir. Kaliteli, standartlara ve
yonetmeliklere uygun Uretim yapan ve
hakli rekabet yolunda tlketicilere Urlinle-
rini ulastiran firmalari korumak, dogruya
yoénlendirmek amaciyla yapilan KDS c¢alis-
malarinda uygunsuzlugu bulunan 8 adet
firma ile dizeltici calismalar yapilmistir.

Numunelerine ulasilan, TS EN 13163 ZA
Eki’'nde belirtilen deneyleri saglikli bir se-
kilde yapan, CE isaretleme adimlarini yeri-
ne getiren firmalarin basariyla var oldugu
sistemde CEVKAK’In en énemli amaci nu-
mune toplama agdini gelistirerek daha faz-
la firmanin numunesine ulasmaktir.

I KDS Sertifikali Firmalar I

ATERMIT ENDUSTRI ve TiC. A.S.
www.atermit.com

ARPOL AMBALAJ ISI YALITIM VE

PETROL URUNLERI SAN. TiC. LTD. STi.

www.arpol.com.tr

AUSTROTHERM YALITIM
MALZEMELERI SAN. TiC. LTD. STi.
www.austrotherm.com.tr

BASAS AMBALAJ YALITIM SAN. A.S.
www.basas.com.tr

BC YAPI MALZ. NAK. iNS. iC ve DIS
TiC. LTD.STI.
www.bcyapi.com.tr

BETEK BOYA KiMYA ve SAN. A.S.
www.betek.com.tr

EGE-POL YALITIM AMBALAJ
TiC. LTD. STi.
www.ege-pol.com

GROFEN iLERIi YAPI TEKNOLOJILERI
SAN. TIC. A.S.
www.grofen.com

IGLOTEK ISI YALITIM SISTEMLERI
SAN. TIC. A.S.
www.lgloo.com.tr

PANELSAN CATI VE CEPHE SiS. SAN.
Tic. A.S.
Www.panelsan.com

ORCAN A.S.
Www.orcangroup.com

SENA YAPI END. MAM. SAN.
TiC.LTD. STi
Www.senayapi.com.tr

TEKNOPANEL CATI VE CEPHE
PANELLERIi URETIM SAN. TiC. A.S.
www.teknopanel.com.tr

TIRITOGLU MiM. MUH. KONUT YAPI
iNS. MALZ. YALITIM SAN. ve TiC. A.S.
www.tipor.com.tr

TRC YALITIM
www.trcyalitim.com

z |



4 Sirketimiz 1988 yilinda kurulmus olup, diinyanin énde gelen EPS makine imalatgilarindandir. On
sisirme, blok, enjeksiyon, kesme, kirma ve karistirma makineleri Uretmekte, ayrica anahtar teslim
tesisler kurmaktayiz.

¢ Yilda 2000 set makine imalat ve satisini 90 ‘dan fazla Ulkeye gerceklestirmekteyiz.
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EPS'nin Turkiye'deki
ilk ve tek Ureticisi...
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Mutlu SENOCAK, Kurtz Gmbh
MTL Makine San. ve Tic. Ltd. Sti.

EPS Yalitim Levhasi Uretiminde
Devrimin Adl: “KURTZ Panel Foamer”’

uruldugu 1779 yilindan

beri, 235 senedir sana-

yinin  cesitli  dallarinda

faaliyet gosteren KURTZ

GmbH, her zaman oldugu
———————  gibiyine sektdriine 6ncl-
|tk etme bilinciyle yepyeni bir teknolojiye
imza atti. “EPS Yalitim Levhasi Uretimin-
de Devrim” sloganiyla tanitimi yapilan
ve “Panel Foamer” olarak adlandirilan bu
yeni Uretim teknolojisi, EPS yalitim levhasi
Uretiminde bilinen tim ezberleri bozma-
ya aday. Bu sistem, su ana kadar bilinen
en ekonomik EPS vyalitim levhasi Gretim
yontemi olan blok Uretiminden ¢ok daha
pratik ve daha ekonomik bir Gretim tek-
nolojisidir. Blok Uretim ydnteminden farkh
olarak, devasa tesislere ve kalabalik Ure-
tim kadrolarina ihtiyac duyulmaksizin, cok
daha klcuk tesisler ve birkac kisilik Gretim
kadrosuyla nihai tlketim noktasina daha
yakin olma firsati sunan bu ydntemde,
devasa blok stoklama sahalarina gerek
duyulmuyor. “Panel Foamer” ile istenen
kalinlk, desen ve bini kombinasyonunda
Uretilebilen EPS yalitim levhalari, herhangi
bir ara stoklama prosesine gerek duyul-
maksizin dogrudan paketlenip sevkiyata
hazir hale gelebiliyor. Bu sayede blok ara
stoklama, levha kesim, 1skarta temizleme
ve kirma gibi mesakkatli ve yogun emek

gerektiren operasyonlara gerek kalmiyor.

Peki boyle bir gelistirmeye neden ihti-
ya¢ duyuldu? Bu sorunun cevabi aslinda
asagidaki grafikte gizli. Avrupa Birligi
Ulkeleri’nde yapilan bir calismaya gére,
toplam enerji kullaniminin yaklasik %40’
konutlarin isitiimasinda - sogutulmasinda
harcaniyor. ister daha fazla konfor talebiy-
le olsun, isterse de iklim degisimi sebebiy-
le olsun her gecen glin bu ihtiyac artiyor.
Konutlarimizin isitiimasi-sogutulmasi icin
yaptigimiz bu masrafi azaltmanin yegane
yolu ise; evlerimizi, isyerlerimizi, okullari-
mizi, sosyal tesislerimizi daha iyi yalitmak-
tan geciyor. Daha iyi yalitim elde edebil-
mek icin ise, mutlaka daha nitelikli yalitim
malzemeleri kullanmak zarureti doguyor.

Piyasadaki nihai kullanici daha nitelikli,
kaliteli ve ekonomik yalitim malzemesi
talep ediyorken, EPS Ureticileri bu tale-
be hangi yontemlerle karsilik verecekler?
Aslinda “Panel Foamer” iste bu sorunun
cevabini ararken ortaya ¢cikmis bir tekno-
loji. Blok yontemiyle Uretilme olanadi bu-
lunmayan 6zelliklerdeki yalitim levhalarini,
“Panel Foamer”la Uretmek artik mumkun.
Arzulanan kalinhktaki levhalari, istenen
Olcller ve formattaki binili levhalari, siva
tutunma kabiliyetini arttirmak maksadiy-

la istenen sirt desenine sahip levhalari
ve istenirse Ureticinin logosunu ylzeyine
basabilecedi levhalari “Panel Foamer” ile
Uretmek cok kolay ve pratik.

Yukarida siralanan niteliklerdeki yalitim
levhalarini “Panel Foamer” ile Uretirken,
blok Uretim prosesinde oldugu gibi bir-
birinden ayri 11 adimlik Gretim prosesini
izlemek ve bu kadar fazla elle¢cleme yap-
mak yerine, sadece 6 adimdan olusan bir
Uretim prosesini izlemek kafi. EPS yalitim
levhasi Uretimini neredeyse yari yariya ko-
laylastiran ve pratiklestiren bu teknolojinin
getirdigi avantajlari kisacik 6zetleyecek
olursak;

* Blok Uretim yonteminden farkli olarak,
blok yari mamuli icin stok sahalarina ve
kesim sahalarina ihtiyac olmadigindan,
devasa Uretim tesisleri kurmaya gerek
yoktur. Zira makinadan ¢ikan levhalar, ni-
hai tUketicinin istedigi 6lca, kalinhk, bini
tipi ve desendedir.

¢ Makinadan cikan levhalar dogrudan
paketlenip nihai tiketiciye sevk edilmeye
hazir hale geldiginden, blok kesmek, ke-
simden ¢ikan hurdayi ayiklayip toplamak,
toplanan bu hurdayi kirip geri dénistima-
nd saglamak, bu geri dénustlrilmis ham-
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Yalitim levhasi Gretiminde’devrimin
Panel Foamer... Tabii ki yine KURTZ

gelistirdi...

® "PANEL FOAMER" ile yalitim
levhasi kalinhgin istege bagh olarak
degistirmek cocuk oyuncag kadar
kolaydir,

B "PANEL FOAMER" ile yalitim levhas:
Uretmek, bilinen diger tim yontem-
lere gire daha ekonomik ve pratiktir,

u "PANEL FOAMER”, dilsiik enerji
sarfiyaty, disik isglct gereksinimi
ve kullanic: dostu otomasyonu ile
goziimiin diger adidir.

® Levha Uretirken kesmek zorunda
kalinmadigindan, hurda, kirma, toz
gibi sikintih proseslere elveda.

B Misterinizin gereksinimlerine gore
modiler olarak kapasitenizi bliyit-
meniz mimkdn,

B "PAMEL FOAMER" ile istege bagh
olarak (zerinde desen ve logo da ola-
bilen diz levhalar , binili levhalar ve
¢ift renkli (mesela karbonlu EPS'nin
en st katmamnin beyaz EPS olmas)
gibi) tretim mimkindir,

Kurtz GmbH | Frankenstr. 2 | 97892 Kreuzwertheim, Germany | Tel. +49 9342 B07-0 | Fax -294 | info@kurtzersa.de | www.kurtzersa, com
Tirkiye Mlmessili:

MTL Makina San we Tic. Ltd. 5ti. | Sanayi Mahallesi | Hosdere-Bahcesehir Yolu No 22, Cf8 | Esenyurt / Istanbul, Tlrkiye
Tel.: 0090 212 669 0114 | Fax: 0030 212 669 0115 msenocak@mtimakina.com.tr | www.mtimakina.com.tr
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maddeyi tozdan arindirip Grine katmak
gibi cok mesakkatli, zahmetli ve maliyetli
operasyonlarin hi¢ birine gerek yoktur.

* Blok prosesine kiyasla tam 5 adim-
[k Uretim prosesi devre disi kaldigindan,
normal sartlarda bu proseslerde ihtiyac
duyulan isgiiciine gerek kalmamakta, do-
layisiyla kalabalik Gretim kadrolari yerine
birka¢ kisiden olusan kadrolarla tim tesisi
isletebilmek mimkin olabilmektedir.

Drikn Stk
Sahasinda W sevkivat
- Bebletme "

mayan binili, desenli, cift renkli (karbon
takviyeli levhalari glnes Isigindan ko-
rumak ic¢in, Gst katmani beyaz EPS’den
Gretilir) yahtim levhalarini Gretmek “Panel
Foamer” ile ¢cok kolay.

Peki “Panel Foamer”in calismasi nasil
bir teknige dayanmaktadir? Asagidaki
grafikte gorllecedi Uzere, EPS Uretim pro-
sesinin en dénemli maliyet kalemlerinden

W gl batrma

olan buharin yaklasik %60’ kalip ve bu-
har kamarasinin isitiimasi i¢in kullaniliyor.
“Panel Foamer”in ekonomik olmasinin te-
melinde, kalip 1sitiimasi icin yapilan iste bu
sarfiyatin neredeyse tamaminin ortadan
kaldirilmasi yatiyor.

Soyle dusinelim; konvansiyonel EPS en-
jeksiyon prosesindeki 2 go6zIi bir yalitim
levhasi kalibr ve kamarasinin kitle topla-
mi kabaca 1.000 kg’dir. Proses geredi, bu
metal katlesini her ¢evrim tekrarlamak
sartiyla takriben 120 C°ye isitip, ¢evrim
sonunda ise 70 C°ye soguturuz. Diger bir
deyisle, her cevrim 50 C° bir At yaratmak
zorundayiz. Termodinamigin temel yasa-
larina gore, s6z konusu 1.000 kg’lik metal
kUtleyi 1sitmak icin harcayacagimiz enerji
miktari Q=m.c.At formullUyle hesaplana-
cagina gore, 1sitmamiz gereken kitleyi ne
kadar azaltirsak, harcayacadimiz enerji o
nispette azalacaktir. “Panel Foamer”in
“sihri” iste burada saklidir. Sahip oldugu
cok 6zel kahp teknolojisi sayesinde, “Pa-
nel Foamer”da isitilmasi gereken toplam
metal kutlesi 100 kg’lara kadar dustra-
lebilmektedir. iste bu 6zelligi sayesinde
buhar sarfiyatlari drastik bir bicimde azal-
maktadir.

Bu teknolojide i1sinan bir kitle olmadigi
icin, sogutulma ihtiyaci da yoktur. O ne-
denle “Panel Foamer’da kalip sogutma
suyuna ihtiyac olmadigi gibi, kalip sogu-
ma siresinden de tasarruf edilebilmekte-
dir. Kendine has dolum ydntemi, cok 6zel
kalip teknolojisi, Gstin makina nitelikleri
ve KURTZ’a has i-Steps, i-Drive gibi pro-
ses teknolojilerinin bir araya gelmesiyle
mucizevi bir cevrim slresi ortaya ¢cikmak-
tadir. “Panel Foamer” ile 1200x600x100
mm Olcllerindeki 2 gozll bir kalipta kar-
bon takviyeli yalitim levhasini Gretmek
sadece 30 sn...

Asagdidaki tabloda, “Panel Foamer” ile

1%
ol konvansiyonel EPS enjeksiyon yéntemle-

 Blok dretim yénteminde mimkin ol- & Durulama, Kayglar ve Making rinin kiyaslamasi gériilmektedir.

Kurtz Eco-LTH Standart EPS Enjeksiyon

Kurtz Panel Foamer L : :

Kistas 600x1200x100 mm Enjeksiyon Makinasi Makinalari

600x1200x100 mm 600x1200x100 mm
Cevrim Suresi (sn) 25-30sn 65 sn 90 sn
Kalip g6z sayisi 2 2 2
Uretim kapasitesi (m®/yil) 120.000 m3/yIl 55.000 m®/yIl 40.000 m*/yil
Uretim kapasitesi (m%/yil) 1.200.000 m2/yl 550.000 m¥/yll 400.000 m?/yil
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Sicaga da Soguga da Etkin Yahtim

Akpor Eps
Akpor Panel
Akpor Board
Akpor Levha
Akpor Asmolen
Akpor Sove Blok

@‘ Isitma ve sogutma da l
—\__%A40-60 tasarruf saglar

Uzun 6miirli kalici '
= dekoratif ¢oziimler sunar

@.; CO; emisy;num_l azaltan \
—— '\ cevre dostu uygulamadir J

® < (€ C EPSDER

M‘ www.akpor.com.tr

“Yalitimda kalite, kalitede sureklilik...”




EPS Mamiil Uretici Uyelerimiz

ANKARA

PANELSAN CATI ve CEPHE SIS. SAN. TiC. A.S.

Turgut Ozal Bulv. Maslak is Merk. No: 20/14 iskitler / ANKARA
Tel : 03123420382

Faks : 03123420380

info@panelsan.com

www.panelsan.com

TIRITOGLU MiM. MUH. KONUT YAPI INS. MALZ.
YALITIM PRO. SAN. LTD. STI.

Demirciler Sit.2.Cd.No:6 Siteler-Ankara

Tel : 0312864 06 50

Faks : 03123512273

info@tipor.com.tr

www.tipor.com.tr

ANTALYA

ANTPOR INS. TURZ. INS. MALZ. PAZ. VE TiC. LTD. STI.
Antalya Organize Sanayi Bélgesi 2.Kisim 24.Cd. No:28 Antalya
Tel :02422581298

Faks : 0242258 00 63

info@antpor.com

www.antpor.com

BASERGUN BOYA VE KiM.INS.SAN.TIC.A.S.

0Org. San. Bél. 2.Etap 23.Cd.No:5 Désemealti / Antalya
Tel : 02422581630

Faks : 0242 258 16 09

m.ergun@cubo.com.tr

www.cubo.com.tr

KAR-YAPI TASARIM KARTONPIYER iNS. IML. TURZ. TAS.SAN.
TIC.AS.

Organize San. Bol. 2.Kisim 24.Cad. No:6 Dosemealti/Antalya
Tel :02422581758

Faks : 02422581759

mustafa@karsis.com.tr

www.kar-yapi.com

AYDIN

EGE-POL YALT.AMB.TiC.LTD.STi.

Ata Mh. Havaalani Bulvari Astim 3.Cd. No: 2 Aydin
Tel : 02562310303

Faks : 0256 23103 00

ege-pol@ege-pol.com

www.ege-pol.com

BARTIN

YAZLAR PAZARLAMA BETON VE PET. URUNLERI
SAN.TIC. AS.

Terkehaliller Mevkii / Bartin

Tel  : 0378264 55 55

Faks : 0378 264 5176

info@yp.com.tr

www.yp.com.tr

BATMAN

TRC YALITIM

0SB 1.Cadde No:17 / Batman
Tel :04882131919

Faks :048821319 21
info@trcyalitim.com
www.trcyalitim.com

BURSA

DILEKPOR SAN.TiC.LTD.STi.
Vakifkoy Cd. No:196 Yildirim / Bursa
Tel : 02243530869

Faks : 022435308 91
muhasebe@dilekpor.com.tr
www.dilekpor.com.tr

EPSA YALITIM VE AMBALAJ URUNLERI

SAN. TiC. LTD. ST.

Barakfakih Sanayi Bolgesi 22.Cd. No:10 Kestel/Bursa
Tel :0224 3841020

Faks :0224 3841500

info@epsa.com.tr

www.epsa.com.tr

CORUM

DENiZ YALITIM VE KONUT SiS. SAN. TiC. LTD. STi.
Cengiz Topel Cad. No:108 Corum

Tel : 03642255823

Faks : 0364 22558 23
ysivri@denizyalitim.com.tr
www.denizyalitim.com.tr

HITIT YALITIM VE YAPI MALZ. LTD. STi.
Organize Sanayi Bolgesi 4. Cad. No: 6 Corum
Tel : 03642549550

Faks : 0364 254 95 57
info@hitityalitim.com

www.hitityalitim.com

ELAZIG

ED STRAFOR VE YAPI MALZ.SAN. VE TIC. A.S.
0SB 3. Kisim 24.Yol No: 3 Elazig

Tel :0424 2555734

Faks :0424 255 57 35

info@redboard.com.tr

www.redboard.com.tr

GUC POR INS. ve INS. MALZ.ENJ. MAD. ORM. URN. NAK.
SAN. TiC. LTD. STI.

0SB 3. Kisim 30. Yol No:12 Elazig

Tel : 0424 2555522

Faks : 0424 2555532

gucpanel@gucpanel.com

www.gucpanel.com

TRAPEZ YALT. iNS. MUH. SAN. TiC. LTD. STI.
Organize San. Bolg. 3. Kisim 23. Yol Elazi§
Tel : 042425514 44

Faks : 0424 2551472
info@megaboard.com.tr
www.megaboard.com.tr

ESKISEHIR

CETIN GRUP ENERJI URT.SIST.BIL.SAN.TIiC.LTD.STI.
KOBI Org. San. Bél. 104.Cd. No:11 Eskisehir

Tel : 02222369055

Faks : 0222236 90 45

hikmet@cetingrup.com.tr

www.cetingrup.com.tr

ISITAS SOBA YALITIM INS. TURIZM SAN. VE TiC. A.S.
Organize San. Bélgesi 6. Cadde No: 4 Eskisehir

Tel  :0222 236 0163-64

Faks :0222 236 06 58

isitas@isitas.com.tr

www.isitas.com.tr

ISTANBUL

AUSTROTHERM YALITIM MALZ. SAN. TiC. LTD. STi.
Orhan Veli Kanik Cd. Yakut Sk. Eryilmaz Plaza

No: 3 K:5 Kavacik/istanbul

Tel  :0216 4041090

Faks : 0216 40410 99
turkiye@austrotherm.com.tr
www.austrotherm.com.tr

BASAS AMBALAJ VE YALITIM SANAYi A.S.

Karayollart Mh. 648. Sk. No: 22 Kiicikkdy G.0.Pasa/istanbul
Tel : 0212617 27 50 (4 Hat)

Faks : 0212 617 06 33

info@basas.com.tr

www.basas.com.tr

BC YAPI MALZ. NAK. INS iC VE DIS TiC.LTD.STi.

Kosuyolu Mh. Mahmut Yesari Sk. No: 59 Kosuyolu/istanbul
Tel : 02163253043

Faks : 0216 327 0179

info@bcyapi.com.tr

www.bcyapi.com.tr

BIRSAN YALITIM VE AMB. SAN. TiC. A.S.
ismetpasa Cad. No: 3 Kagithane/istanbul
Tel : 0212294100

Faks : 02122941101
birsan@birsanpor.com.tr
www.birsanpor.com.tr

FIKSKIM PAZARLAMA A.S.

Tuzla Dericiler Organize Sanayi Sitesi 3.Yol H-21 Tuzla/istanbul
Tel : 021639488 00

Faks : 0216 394 88 08

info@fixkim.net

www.fixkim.net

GOKKUSAGI YAPI SIST.INS.TAAH.SAN.TIC. LTD.STi.
Demirciler Sistesi 10.Yol No: 72 Zeytinburnu/istanbul
Tel : 0212679 36 36

Faks : 0212 679 36 38

info@gys.com.tr

WWWw.gys.com.tr

HEKIM YAPI ENDUSTRI SAN. TiC. A.S.

Guzelyall Mah. Istasyon Cad. Egemen Sok. No:11 34903
Pendik/istanbul

Tel: 0216 493 04 93

Faks : 0216 494 28 22

info@hekimpor.com

www.hekimpor.com

IGLOTEK ISI YALITIM SIS.SAN.TiC.A.S.

Beylikdiizii Osb Bakir Ve Piring San Sit Mustafa Kurdoglu Cad.
No:14 Beylikdiizii-Istanbul

Tel : 02128758855

Faks : 0212 428 62 85

danisma@fixa.com.tr

www.igloo.com.tr

ORCANAS.

Aydinli Mh.Aydinlik Cd.No:68 Tuzla / istanbul
Tel : 02163931557

Tel 02163931172
orcan@orcangroup.com
www.orcangroup.com

OZKAR STRAFOR SAN. LTD. STI.
Merkez Mah. Cukurcesme Cd. No: 69
Gaziosmanpasa / istanbul

Tel : 02125455561

Faks : 0212 545 4556
info@ozkarstrafor.com.tr
www.ozkarstrafor.com.tr

PAYER AMBALAJ YALT. KUYUM. VE GIDA
SAN. TIC. LTD. ST.

Seyhli Mah. Kiram Sok. No:6 Pendik / istanbul
Tel 02163782133

Faks : 0216 37818 67

payer@doruk.net.tr

www.payerambalaj.com

SENA YAPI END. MAM. SAN. TiC. LTD. STi.
Beylikduzu Birlik San. Sit. 2. Cd. No: 5
Beylikdiizii/istanbul

Tel :0212876 93 95

Faks : 0212 876 93 98
info@senapor.com.tr
www.senapor.com.tr

YON YAPI MUH. MiM. INSAAT TAAH. SAN.
VE DIS TiC. LTD. STi.

Anadolu Mah. Eski Edirne Cad. No: 1304
Aarnavutkoy-istanbul

Tel : 02125978734

Faks : 0212 597 87 35
bilgi@yonyapi.com.tr

www.isolion.com.tr

KAYSERI

ARPOL AMBALAJ VE ISI YALITIM PET. URUN.
SAN. TiC. LTD. $TI.

Kayseri Org.San.B61.19. Cd. No: 9

Melikgazi / Kayseri

Tel : 03523212866

Faks : 035232128 65
kadirorhanaril@hotmail.com
www.arpol.com.tr

AYMET BOYA MOB.SAN.TIC.A.S.
0.S.B. inecik Mh.Sazyolu Cd. No:200
Melihgazi /Kayseri

Tel : 03523222100

Faks : 03523222103
info@aymetgrup.com.tr
www.aymetgrup.com.tr

STROTON YALITIMA. S.

Mimarsinan Organize San. Bol. 19. Cad. No: 31
Melikgazi/Kayseri

Tel 03522412525

Faks : 03522411919

www.stroton.com.tr

pbi@phizolasyon.com

KIRIKKALE

GROFEN ILERI YAPI TEKNOLOJILERI SAN. TiC. A.S.
Kayseri Karayolu 8. Km Rafineri Képrist Yani

No: 2 Hasandede / Kirikkale

Tel : 0318266 9100

Faks : 0318 266 9103
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info@grofen.com
www.grofen.com

KOCAELI

AKPOR YALITIM MALZ. URETIM VE PAZ. SAN. TiC. LTD. $Ti.
Dilovasi 0.S.B 3. Kisim Seyhan Cad. No:1

Gebze/Kocaeli

Tel : 02627591742

Fax : 02627591254

info@akpor.com.tr

www.akpor.com.tr

ATERMIT ENDUSTRI VE TICARET A.S.

Baris Mah. 1805/4 Sok No:14 Gebze/Kocaeli
Tel : 02626417971

Tel : 02626417970
atermit@atermit.com

www.atermit.com

BETEK BOYA A.S.

Gebze Org. San. Bol. Tembelova Alani 3200.Sk.
No: 3206 Gebze/Kocaeli

Tel : 0262678 30 80

Tel : 02626783088
tuketici_danisma@betek.com.tr
www.betek.com.tr

SUNPOR ISI YALITIM PLS. INS. TiC. NAK. LTD. STi.
Pelitli Kbyt Ayaz Sok. No:49 Gebze -Kocaeli

Tel : 02627513848

Faks : 0262 7513849

info@sunpor.com.tr

www.sunpor.com.tr

YAPISER CATI ve CEPHE SAN.TIC. A.S.

Sekerpinar Mh. Stileyman Demirel Cd. No:4 Cayirova/Kocaeli
Tel : 0262658 08 80

Faks : 0262 658 97 56

info@yapiser.com

www.yapiser.com

MANISA

BLOKSAN - STYROSAN EPS URUNLERI YALITIM VE
AMBALAJ SANAYI

Ankara -izmir Asfalti Uzeri Kosukiri

Mevkii PK. 18 Turgutlu/Manisa

Tel  :02363131316

Faks : 0236 3134403

bloksan@bloksan.com.tr

www.styrosan.com.tr

BSS BORAY INS.ELEK.TUR.YAZILIM MAK.SAN.TIC.A.S
M.0.S.B. Mustafa Capra Cd.No:11 Manisa

Tel :0236 2130084

Faks :023221300 86

info@bssstrafor.com

www.bssstrafor.com

MERSIN

TEKNO PANEL CATI VE CEPHE PANELLERI

URETIM SAN. TiC. A.S.

MTOSB 7. Cad. No:10 PK: 33443 Huzurkent Tarsus/Mersin
Tel :0324 676 47 47

Faks :0324 676 47 48

info@teknopanel.com.tr

www.teknopanel.com.tr

ORDU

PP YALITIM INS. YAPI MLZ. NAK. AMB. SAN. TiC. A.S.
Karacadmer Koyt Poyraz Mevkii Koy Sk. No:4-1-A Ordu
Tel :04522370215

Faks :0452 2370216

info@poytherm.com

www.poytherm.com

SAMSUN

EKOTERM STYRPOR AMB.SAN.TIC.LTD.STI.

Yeni Cami Mh. 0.S.B. 2.Cd. No: 15 Kavak/Samsun
Tel :0362 7415250

Faks :0362 7415299

ekotermeko@gmail.com

www.ekoterm.com.tr

SINOP

IMAMOGLU CiVi Tel SAN.TIC.A.S
Hiikiimet Cad. No: 20 Boyabat/Sinop
Tel : 03683151616

Faks :0368 3150168

info@imamoglucivi.com
www.imamoglucivi.com

SIVAS

SERICAM TIC.SAN.LTD.STI.

1. Org. San.Bol. 80. Y1l Bulv. No:8 / Sivas
Tel : 03462181426

Faks : 034621814 24
info@seripol.com.tr

www.seripol.com.tr

YOZGAT

1ZOSIS YALITIM SISTEMLERI LTD. STi.
Sorgun Karayolu 25.km Disli Mevkii / YOZGAT
Tel: 0354 43593 34

Faks: 0354 435 93 35

izosis@hotmail.com

WWW.izosis.com.tr

EPS Makina Ureticisi Uyelerimiz

ISTANBUL

AKKAYA EPS DIS TICARET KOLLEKTIF SIRKETI
UMUT AKKAYA VE ORTAGI

A.S.B. 116 Ada 17 Pr, No: 116 Velimese-Corlu/Tekirdag
Tel :+902826911275

Fax :+90 2826911278

info@akkaya-akkaya.com

www.akkaya-akkaya.com

KURTZ GMBH (MTL MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.)
Cenk Koray Cd.Akasya03 Kentvilla02

No: 9/A Giris Kat Bahcesehir/istanbul

Tel :0212669 0114

Faks :0212 669 0115
msenocak@mtimakina.com.tr
www.mtimakina.com.tr

IZMIR

EGE PROSES EPS KOPUK MAK. KALIP IML.
SAN. TiC. LTD. ST.

I.T.0.B 0.S.B.10025 Sk.No:21 Tekeli-Menderes/izmir
Tel :023279900 41

Faks : 0232799 00 31

info@egeproses.com

WWW.egeproses.com

EPS Hammadde Ureticisi Uyelerimiz

ISTANBUL

BASF TURK KIMYA SAN. TiC. LTD. STi.

Mete Plaza Degirmenyolu Cd.Huzur Hoca Sk. No. 84 K. 9-17
icerenkoy/istanbul

Tel :0216570 34 00

Faks : 0216 57037 79

sevgul.keskin@basf.com

www.basf.com.tr

INEOS STYRENICS KiM. URON. LTD. STi.

indni Cd. No: 83/A Seylan is Mrk. Kozyatagi/istanbul
Tel :0216 369 23 22

Faks :0216 369 23 44
mehmet.parlak@ineosstyrenics.com
www.ineosstyrenics.com

IZMIR

RAVAGO PETROKIMYA A.S.

Cumhuriyet Meydani Cumhuriyet Apt.No:12/902
Alcancak/izmir

Tel : 02324648283

Faks : 0232 464 8191

info@eastchem.com.tr

www.eastchem.com.tr

EPS Hammadde ithalatgisi Uyelerimiz

ISTANBUL

PALMERS ULUSLARARASI TiC.VE KIMYA LTD. STi.
Cemil Topuzlu Cad. No: 26 D: 2
Ciftehavuzlar-Kadikdy/ISTANBUL

Tel : 02164499517

Faks : 0216 338 6192
erkan.korkmaz@palmerschemical.com
www.palmerschemical.com

POLISAN KIMYA SAN. A.S.

icerenkdy Mh.Ali Nihat Tarlan Cd. No: 86 Atasehir/istanbul
Tel  :0216 578 56 00

Faks : 0216577 66 11

www.polisankimya.com.tr

TRICON ENERGY LTD.

Biytkdere Cd.Maya Akar Center
No:102 K:19 D:74-75 Esentepe/istanbul
Tel :0212216 3100

Faks : 0212 216 45 25
tugbat@triconenergy.com
www.triconenergy.com

VISTA KIMYA POLIMER PETROL VE DIS. TiC. LTD. STi.
Acarlar Is Mrk.B Blok Kat:4 Kavacik

Beykoz / istanbul

Tel: 0216 3311141

Faks : 0216 3311145

info@vistakimya.com.tr

www.vistakimya.com.tr
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Firmamiza Sorulan Sorular Uzerine,
Sahada Gorilen Eksikliklerin
Kaleme Alinmasi

Nizame:tttin KURAR,
TIRITOGLU A.S
Satis Temsilcisi

antolama uygulamasi ne
kadar basit bir islem gibi
gorinse de kendi igeri-
sinde detay ve uygula-
ma tekniklerine dayal
_ bir sistemdir. Sadece iyi
malzeme veya iyi usta dogru bir uygu-
lamanin gdstergesi degildir. Mantolama
dogru malzemenin, dogdru ekiple, dogru
uygulanmasi halinde iyi bir sonug verebilir.

Buradan da anlasilacagdi gibi sadece iyi
malzeme almaniz, binalarinizda isteginiz
kalite ve sonuca ulasacaginiz anlamina
gelmemektedir.

Bu durumda devreye tecrlibe ve dene-
yim gitmektedir.

Oncelikle kullanilacak isi yalitim plakalari
cephede sasirtmall olarak désenmeli ve
plakalarin birlesim derzleri ayni hizada ol-
malidir. Aksi taktirde sasirtmali désenme-
yen plakalar, bir stire sonra metre karede
olusacak kutle agirhdinin esit olarak ya-
yilmamasindan dolayi, ylzeylerde kopma
riskleri tasiyacak ve kopmalar olacaktir.

Kullanilan 1s1 yalitim plakalarinin yizeye
yapistirilma esnasinda yapistirma harci
miktarinin ¢cok dikkatli ayarlanmasi ge-
rekmektedir. GUnUmUzde yeni yapilan
binalarda kaba sivasiz
mantolama uygulama-
lari  yapilmaktadir. Bu
thr uygulamalarda sl
yalitim plakalarinin kap-
lama malzemesi mantigi
ile dis cephede mastar
gorevini yerine getir-
mesi  beklenmektedir.
Uygulama sirasinda ek-
sik miktarda yapistirma
harci  kullanilmasi  da
ylzey  bozukluklarina
yol acmaktadir. Unutul-
mamalidir ki, 1s1 yahtim

plakalari kaplama malzemesi degildir. Bu
plakalarin gorevi binalarinizda s iletken-
ligi saglanmasidir. Kaplama malzemesi
olmadigindan dolayida, Uzeri kaplanarak
koruma altina alinmasi gerekmektedir.

DiUbelleme sistemi de uygulamada
onemli bir yere sahiptir. Metre karede 6
adet dibel kullanilarak plakalar tespit edi-
lerek sabitlenmelidir. Rastgele sabitlenen
dubeller tasiyicilik gdrevini tam olarak ya-
pamayacadindan dolay! plakalarda dus-
meler olabilir.

Onemli detaylardan biri de cephede ya-
pilacak sivanin kalinhgi ve kullanilacak fi-
lenin kalitesidir. Kullanilan filenin mutlaka
siva arasinda kalmasina dikkat edilmelidir.
Ayrica bina koseleri, fileli kdse profili, pen-
cere merkezlerinin de mutlaka diz kose
profilleri ile déntlerek kapatiimalidir.

Mantolama uygulamasi kaliteli Grindn
yani sira, gercekten profesyonel bir ekip
calismasi gerekmektedir. Sektorimizin
adinin kirlenmemesi ve bina sahiplerinin
dogru kisi ve firmalar ile ¢alismasi adina,
sizlere tecrlbe ve birikimlerimin bir kismi-
ni paylasmak istedim. Gayem; bulundugu-
muz sektdrde dogru uygulamalarin yapil-
masI ve misteri memnuniyetidir.
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Mantolama ve Cati Kaplamada Ideal EPS

Extir CM Galileo lo 5 AE

neoen exnremcatioiosAE D

Bu Urin, mantolama ve cah yalihmi uygulamalannda
ayni it yalhm performansing daha oz makeme ile
ulasarak fiyat-performans cran oplimizasyonu saglar.

Acik gri renkdi Extir CM Galilec lo 5 AE ile dretilen
biloklar ve diger Grinker, onun mikernmel sl iletken
azeligini mekanik mukavemet ve Ostin glnes 159l
dayanikhigi e birleglirerak kaplarma dncesindes
levhalarda deformaosyonu ve hatta ermeyi &nler.

AVANTAJLARI

Optirmum bask mukavemet

Mikemmel lombda degeri {(aym kalinhktald diger
levhalcra gore)

Ustiin gnes g dayanikilig

Baha az mazemeyle daha Gstin performans
saglar.

Usttin st yaltim dederi distk lkambda

Kolay Gretim streci

Distk enerji sarfivah ile istenilen yogunluga

kolay erigim (14-20 kg/m?)

Mirirmum toz sorunu

Cemil Topuzlu Cad. No: 26 D 2
Ciftehavuzlar-Kadikdy / ISTANBUL
Tel 02164499517

Faks :0216 338 61 &2
WWW.DOImersc hemical.com

Palmers Uluslararasi Ticaret ve Kimya Ltd. $ti.
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Alpaslan GUNYOL,

RAVAGO Petrokimya Uretim A.S. /
Eastchem

Is Gelistirme & Teknik Servis Mdhendisi

Fps Prosesinde “Pentan”

Kaynakli Yangin Ve Patlama Risk
Degerlendirmesi

asima, depolama ve pro-
ses asamalarinda ortaya
cikabilecek en  6nem-
li glvenlik riski, EPS’nin
alevlenebilir ozelligidir.
Bu duruma tanecikler ige-
risinde bulunan genlesme
ajani, Pentan’a bagdli olarak ortaya c¢ikan
alevlenebilir buharlar kaynak gosterile-
bilmektedir. Pentan hammaddeye bagh
olarak, tanecik icerisinde % 3 - % 8 ora-
ninda konsantrasyon icerebilir.Pentan, -50
C° alevlenme noktasina ve 34 C° - 36 C°
arasinda kaynama noktasina sahiptir. Pen-
tan buharlari renksiz ve bagil yogunlugu
havanin yaklasik 2.5 kati olup havadan
adirdir. Alevlenme aralgi, havadaki kon-
santrasyonuna gore, alt patlama sinirt %
1.4 ile Ust patlama siniri % 8.3 arasindadir.
Pentan buharinin havadan agdir olmasi se-
bebiyle, alcak ve cukur alanlar ile strekli
havalandirmanin gerceklesmedigi mer-
diven bosluklari, silo vb. kapal alanlarda
birikim yapabilmektedir.

Tipik bir genlesme ajani olarak Pentan,
stok asamasindan baslayarak nakliyat ve
hatta son Grtndn Gretimi sonrasi dinlen-
dirme asamas! da dahil olmak Uzere her
an aciga cikabilmektedir. Pentan buha-
rinin elektrik ekipmanlari, statik elektrik
desarjlari ile kesme ve kaynak gibi sicak
calisma gerceklestirilen olasi tutusma

alanlarinda birikmesi halinde ise potansi-
vel yangi riski meydana gelmektedir. Bu
sebepledir ki, EPS prosesinin her asamasi
irdelenerek, potansiyel yangin riskleri de-
Gerlendirilmelidir.

Ozetlemek gerekirse,

* Pentan, sicakligi 285 C° gecen herhan-
gi bir ylzey ile temasta bulundugu za-
man tutusabilecektir,

* EPS hammaddesinin kullanildigr ve
stoklandidi yerlerde sigara icmek ke-
sinlikle yasak olmahdir,

* Ortamda her an yanici Pentan gazi olu-
sabilir. Bu sebeple tim elektrik tesisati,
sogutma fanlari ve tesisteki tim ekip-
manlar Pentan gazina karsin patlayici
ortamlarda kullanilabilecek ttrden Ex-
Proof 6zellikte secilmelidir,

* Gecici olarak kullanilan 1sitma istem-
leri, gecici elektrik kablolari ve porta-
tif elektrik ekipmanlari Pentan gazinin
tutusmasina sebep olabilir. Pentan
gazinin acida cikabilecegi noktalarda
mutlaka gaz algilayici sistemler ile kon-
santrasyon dl¢imleri yapiimalidir,

 Statik elektrik riski kesinlikle gz ardi
edilmemeli, ekipmanlarin ve hatlarin

strekli topraklamasi gerceklestirilmel,
rutin kontroller gerceklestirilerek statik
elektrik riskinin kontrolt saglanmalidir,

* Pentan kaynakli olusabilecek riskler
degerlendirildiginde, dretimi esnasin-
da “Alev Geciktirici” iceren Urdnler ile
icermeyen UrUnler arasinda herhangi
bir fark bulunmamaktadir.

Hammadde Teslimati:

Hammadde bosaltimi éncesinde teda-
rikcinizden temin ettiginiz “Glvenlik Bilgi
Form”unda bulunan ve glvenli bosaltim
icin verilmis talimatlari mutlaka g&zden
geciriniz.

* Sigara icmek mutlaka yasak olmali ve
diger alev kaynaklarinin bosaltim ala-
ninda uzak durmasi saglanmalidir,

* Hammadde bosaltimi, havalandirmanin
iyi oldugu ortamlarda gerceklestirilme-
li ve bosaltim 6ncesinde bir middet
konteynirin kapaklari acik bekletilerek
konteynirin havalanmasi saglanmalidir.

Depolama:

Pentan, depolama esnasinda acida cika-
bilmekte olup, asagidaki faktérleri mutla-
ka gdzden geciriniz.

-
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* EPS hammaddesini iyi havalandiriimis
alanlarda saklayiniz,

* Saklama ortamindaki hava degisim
miktarini, asagdidaki basit formulden
tespit edebilirsiniz. Ozellikle taban se-
viyesinde havalandirma kullaniniz,

* Saatlik Hava Degisim Miktari= (2
x (Ton olarak Hammadde Miktar1)) /
(Metrekip olarak Depolama Hacmi),

* Eger yukaridaki formile goére sonuc 6
ve altinda cikarsa, genel havalandirma
kullanabilirsiniz.

On-Genlestirme:

EPS prosesinde, Pentan buharinin en
fazla acida ciktigr alanlarin basinda gel-
mektedir. Pentan, buhar ile karisim ha-
linde aciga cikarak tutusma riskini azalt-
sa bile, atik riski de degerlendirildiginde,
Pentan/Buhar karisimi mutlaka atmosfere
vent edilmelidir.

Dinlendirme Silolari:

Gerceklestirilen testlerde, ¢zellikle din-
lendirme silolarinin bulundugu alanlarda,
patlayici karisimlar olusabilmektedir. Bu
sebeple,

* Tedarikcinizden temin ettiginiz gtven-
lik bilgi formunu gézden geciriniz,

* Pentan gazi algilayan gaz detektori te-
min ediniz ve kullaniniz,

* Tedarikcinizden temin ettiginiz gU-
venlik bilgi formunu gdzden geciriniz.
Pentan’ alt patlama limitinin (LEL)
altinda tutabilmek icin havalandirma
gerceklestiriniz,

» Silo ortaminda, taban seviyesinde ha-
valandirma yapiniz,

* Kumas silolar degerlendirildiginde,
dogal lifli veya topraklanmis yapilarda
yalitkan kumaslar kullaniniz,

* Metal silolarin saglam ve patlamaya
karsin emniyet unsurlarini iceren 6zel-
likte seciniz,

™

* Metal silolarin tamaminin topraklama-
sinin gerceklestirildiginden emin olu-
nuz.

Tasima Hatlari:

Tanecikler kuru oldugu zaman risk daha
fazla olup, statik elektrik kaynakli ciddi bir
yangin riski oldugunu unutmayiniz. Bu se-
beple;

* Fleksi baglantilar da olmak Gzere, tim
baglanti parcalari topraklanmall ve
topraklama baglantilarinda sureklilik
saglanmalidir,

« [sletme icerisinde UrGnin transferi,
mumkUin olan en distk hizda gercek-
lestirilmelidir.

Kaliplama ve Blok Sahasi:

Buhar ile gerceklestirilen bu asamada
yangin ve patlama riski minimize edilmek-
tedir. Buna ragmen, kaliplamadan sonra
blok kurutulmakta ve bir miktar Pentan
aciga cikarmaktadir. Bu sebeple, blok bek-
letme alaninda, taban seviyesinde genel
havalandirma gerceklestirilmelidir.

(Hava degisim miktarini belirlemek icin
daha 6nce belirtilen formdla kullanabilir-
siniz)

Kesme ve Sekillendirme:

Sicak tel ile yapilan kesimler, EPS islet-
melerinde, blyUk oranda yangin riskinin
ortaya c¢iktigr asamalarindan bir tanesi
olarak gorlilmektedir. Bu sebeple;

» Kesme tellerini cebri havalandirma ile
sogutunuz,

» Blok tasima ile tel kesim sistemi ara-
sinda mutlaka otomasyon sistemi bu-
lunmaldir. Blok tasima sisteminin her-
hangi bir nedenden durmasi ile kesme
tellerine saglanan enerji kesilmelidir,

Elektriksel yasanabilecek hatalari 6n-
ceden tespit etmek icin dizenli kont-
rolleri gerceklestiriniz,

» Karbon dioksit ve kuru kimyevi tozlu
yangin soénduricl bulundurarak per-
soneli kullanimlari konusunda egitiniz,

Bitmis Uriinler:

Prosesi tamamlanmis, bitmis Urlnlerde
de Pentan salinimi ortaya cikabilmektedir.

e Bitmis Urdnlerin stoklandigi alanlari da
yangin riski olusturabilecek alanlar ola-
rak tanimlayiniz,

¢ Bitmis Urin depolama alaninda yapi-
lacak sicak calismalar (kaynak,kesme)
yakindan takip ederek kontrol altinda
tutunuz,

* Diger yanici olabilecek malzemeleri
uzakta depolayiniz,

* Kaliplamasi tamamlanan drUnleri iyi
havalandirilmis alanlarda saklayiniz.

Geri Doniisiim:

Geri donlsim o6ncesinde de yanici bu-
harlar ortaya c¢ikabilmektedir. Kirma ola-
rak degerlendirilecek malzemeleri iyi ha-
valandirilmis alanlarda depolayiniz.

Sicak Calisma:

Enerji kaynaklari ile, kesme ve taslama
da dahil isletmede gerceklestirilen tim
sicak calisma isleri tutusmaya sebep ola-
bilir. Ayni zamanda, sicak c¢alismanin ta-
mamlanmasina ragmen, ortaya ¢ikmis
olan i1si benzer sekilde tutusmaya sebep
olabilmektedir ki sicak ¢alisma sonrasinda
1 saat, bu alanin gézlenmesi 6nerilmekte-
dir.

« Ozellikle Pentan’in aciga cikabilecegdi
bolimlerde, sicak c¢alisma gerektiren
isleri izne tabii olarak gerceklestiriniz.
Gerekli gortlmesi durumunda portatif
havalandirma sagdlayiniz veya Pentan
gaz Olcimi gerceklestiriniz,

¢ Sicak islerin gerceklestirilecegi alanlar,
olasl bir yanginin blylmesine sebep
olmayacak sekilde dizenlenmelidir.

Yukarida belirtilmis tim bu &énlemler
alinmasina ragmen isletmelerde arda ka-
lan riskler olabilir. Bu sebeple, yangin ve
patlama riskleri daha etkin bir sekilde her
isletmeye 06zel degerlendirilmelidir. Acil
Durum Eylem Plani ile Patlayici Ortam
Siniflandiriimasi gerceklestirilmeli ve ilgili
personele gerekli egitimler verilmelidir.

Kaynak:

1.Health and Safety Executive
“http://www.hse.gov.uk/“

2Workplace Health and Safety Quennsland
“http://www.deir.qld.gov.au/workplace/“

36 \ EPS HABER * MART 2014






Yrd. Doc. Dr. A. Tolga OZER
Okan Universitesi Miihendislik
Mimarlik Fakiltesi Insaat
Mdahendisligi Bolimd

Yrd. Dog. Dr. Onur AKAY
Okan Universitesi Miihendislik
Mimarlik Fakdltesi Insaat
Mdahendisligi Bolimu

FPS-Blok Geofoam’un
Sev lyilestirmesinde Kullaniimasi

ev stabilitesinin tayini Ge-
oteknik  Muhendisliginin
ana ugdras konularindan
bir tanesidir. Dogal ya da
insa edilmis bir sevin du-
—=———  rayliigini etkileyen bircok
faktor mevcuttur. Dik sev ve yamac egim-
leri, sevi olusturan dogal zeminin distk
kayma mukavemeti, zayIf yerel zeminden
olusan temel kosullari ve depremler sev
durayliligini etkileyen ana etkenler ola-
rak siralanmaktadirlar. Bunlara ek olarak,
arastirmalar gdstermistir ki sizinti sulari ve
olusturduklari bosluk suyu basinclari sev-
lerin durayhhgini etkileyen bir diger ana
etkendirler. Delikli ve catlakh yer alti su
borulari, sulama, kar ve buzlarin erimesi,
yagislar, yeralti drenaj sisteminin tikanma-
si ve ylzeye yakin kuyularin kapatiimasi
gibi aktivitelerin sevde dengede bulunan
yer altl suyunun yUkselmesine sebebiyet
verdikleri bilinmektedir. Arastirmalar, bos-
luk suyu basinclarindaki artislari dogdal ya-
maclarda gézlemlenen heyelanlarin basl-
ca sebebi olarak ortaya koymaktadirlar.

Herhangi bir sev islahi projesinin tasari-
mi yapiimadan énce, sevin yikilmasina se-

bebiyet veren mekanizmalarin ortaya c¢i-
kartilmasinin gerekliligi bircok arastirmaci
tarafindan 6nemle vurgulanmistir. Saha
ve laboratuar calismalari sonucunda elde
edilen yerel zemin kosullarinin fiziksel ve
mekanik 6zellikleri ve yeralti su seviyesi-
nin mevsimsel degisimi gibi bilgiler bir
sev I1slahi projesinin ana omurgasini teskil
etmektedirler. Sevlerin durayliliginin yiti-
rilmesini tetikleyen faktorlerin cesitliligi,
1slah projeleri icin pek ¢ok iyilestirme tek-
niklerinin dogmasina sebebiyet vermistir.
LiteratUrde geleneksel i1slah metotlari dort
ana baslik altinda incelenmistir: mekanik
iyilestirme teknikleri, toprak isi teknikleri,
erozyon kontrol teknikleri ve biomUhen-
dislik teknikleri.

Bu geleneksel iyilestirme yontemleri-
ne ek olarak, bazi arastirmacilar sevlerin
yikilmasina sebebiyet veren kuvvetlerin
azaltilarak sev durayliiginin arttiriimasi
prensibini ortaya koymuslardir. Bu amacg-
la, ginimuizde muihendisler ponza tasl,
kirpik lastikler, genlestiriimis polistren ko-
pUk (EPS) geofoam (geofoam blok), artik
lastik balyalari ve ahsap yongalari gibi
malzemeleri kullanmaktadirlar. Gec¢mis

calismalar, geofoam blogun bu hafif dolgu
malzemeleri arasinda mukavemet/yogun-
luk oraninin en fazla oldugunu gostermis-
tir. Bu 6zelligine ilave olarak, dayanikliligi
ve arazide kolay insa edilmesi sayesinde
geofoam bloklar insaat muhendisligi uy-
gulamalarinda  yayginlikla  kullanilma-
ya baslanmistir. Geofoam blok ilk defa
1972°'de Norvec¢’te ve daha sonra Japonya,
Hollanda ve Amerika Birlesik Devletleri
gibi Ulkelerde bircok otoyol projesinde
hafif yol dolgusu olarak kullaniimistir. Son
yillarda ise Yunanistan ve Sirbistan gibi
Avrupa Ulkelerinde de hafif otoyol dolgu-
su olarak kullanimina baslandigi bilinmek-
tedir. Geofoam bloklarin sev stabilitesi uy-
gulamalarinda kullaniimaya baslanmasi ilk
olarak 1980’li yillarda Japonya’da ve daha
sonra 2000’li yillarin basindan itibaren
Amerika Birlesik Devletleri’nde gercekles-
mistir.

Geofoam bloklar sev stabilitesi ve isla-
hinda yaygin olarak kullaniimasina rag-
men, Amerika Birlesik Devletleri’nde ilk
resmi sartname ancak 2011 yilinda yayin-
lanmistir (“National Cooperative Highway
Research Program (NCHRP)” destekli Pro-
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Miiteahhitler, Yapi Denetim Kuruluslari,
ol TS insaat Firmalari ve Site Yoneticileri!

Kullanacaginiz 1s1 yalitim malzemesinin
beyan edilen degerleri ne kadar gergekgi?




je No. 24-11(02) ). Bu sartnamede, geo-fo-
am blok sev sistemlerinin gé¢me analizleri
kavramsal cercevede incelenerek tasarim
adimlari ortaya konmustur. Burada 6nem-
le belirtmek gerekir ki, s6z konusu sart-
name, geofoam blok sev sistemlerinin
bir kalici yeralti drenaj sistemi ile beraber
tasarlanmasi prensibine dayanarak hazir-
lanmistir. Baska bir deyisle, bosluk suyu
basinclarinin  hicbir sekilde olusmamasi
gerekmektedir. Bu
sartnameye gdre yer-
lestirilmesi zorunlu
olan yeralti drenaj
sistemi sizma sulari-
nin geofoam blokla-
rin en alt tabakasinin
Gzerine ¢cilkmasina izin
vermeyecektir.  Bazl
durumlarda, geofo-
am bloklar ile dogal
sev arasinda dlsey
drenaj sistemleri de
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uygulanabilmektedir. Drenaj sistemi sa-
yesinde sev sistemini devirmeye calisacak
olan hidrostatik basin¢ kuvvetleri ihmal
edilmis olunur. Bu sartname kapsaminda,
Colorado eyaleti 160 yolunda, New York
eyaleti 23A yolunda, Wisconsin eyaleti
Trunk Otoyolu A’da ve Alabama Eyaleti SR
44 yolunda meydana gelen sev stabilite-
si problemleri incelenmistir. Bu projelerin
geofoam kullanilarak islah edilmeleri ile

; Yeralh ooy haznesi
Tamijvometre &
B oo Dimilytdribed

Ok Toiversitesi Tngaan Miibendisligi Bilimi Laboratnar

 Geafoam Sev Sistemleri Deney Dicenegi

ilgili teknik detaylarin ve saha imalat fo-
tograflarinin yer aldigi genis bir arsiv de
sunulmustur. Bu arsivden 6rnek proje re-
simleri asagida sunulmustur.

Ulkemizde Yapilan Calismalar:

Sev stabilitesinde geofoam blok kulla-
nimina yonelik olarak Amerika Birlesik
Devletleri’nde hazirlanmis olan sartname
kalici drenaj sistemini zorunlu kilmasina
ragmen, bu drenaj sistemlerinin hatal
dizayn edilmeleri ya da arazide periyo-
dik bakimlarinin yapilmamasi neticesinde
islevlerini vitirebilecekleri bilinmektedir.
Bunun sonucunda, yeraltl su seviyesi ge-
ofoam bloklarin Uzerinde ytkselebilir ve
geofoam blok sisteminin hidrostatik yuk-
ler altinda kaymasina sebebiyet verebi-
lir. Bu kosullar altinda geofoam bloklarin
davranislari dinyada ilk defa Okan Uni-
versitesi insaat Mihendisligi Laboratuar-
larinda Olcekli fiziksel sev modelleri kulla-
nilarak incelenmistir. Bu amacla bir zemin
kutusu imal edilmis ve fiziksel model de-
neyleri ¢esitli bosluk suyu basinclar altin-
da yapimistir. Bu ¢alismalarda, geofoam
blok sev sistemlerinin sizma kuvvetleri al-
tinda davranislari detaylica incelenmis ve
hidrostatik kayma ve sev gé¢cmesine karsi
stabilitesini artirici geofoam blok montaj
sekilleri Gzerinde durulmustur. 2012 yilin-
dan itibaren yUratdlmekte olan calismala-
rin sonuclari ve analizleri asagdida listele-
nen Uc¢ ayri bilimsel makalede bulunabilir.

Ozer, A. T., Akay, O., Fox, G. A, Bartlett,
S. F. Arellano, D. (2014). A new method
for remediation of sandy slopes suscep-
tible to seepage flow using EPS-block
geofoam. Geotextiles and Geomembra-
nes, 42, 166-180. doi: 10.1016/j.geotex-
mem.2014.01.003.

Akay, 0., Ozer, A. T, Fox, G. A., Bartlett,
S. F. Arellano, D. (2013) . Behavior of sandy
slopes remediated by EPS-Block geofoam
under seepage flow. Geotextiles and Ge-
omembranes, 37, 81-98. doi:10.1016/j.geo-
texmem.2013.02.005.

Akay, O., Ozer, A. T., and Fox, G., (2012) .
Experimental investigation of failure mec-
hanism of Expanded Polystyrene block
geofoam slope system under seepage.
5th European Geosynthetics Congress,
Valencia, Spain, September 16-19, 2012,
Volume 4 - Soil Improvement and Rein-
forcement, pp. 13-17.
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1z kontrolli Dtnmatrk urin besleme rulo Konveyor

pz Kontrollis PVC konveyir sistemi
* Elektnik Besleme: 380V - 3 Ph, 50 - 60 Hz. Maksimum tuketim : 2 Kw/saat

* Elektrostatik toz boya ve galvaniz yuzeyler « Film: P.E 35~40 Mikron

« Kapasite: 10 Paket | dk SSE1 25 Vo

* PLC kontrollii dokunmatik ekran ‘DELTA’

* Alt {ist otomatik film bosaltma

» Yedek film koyma Gnitesi

* Motor ile merdaneli naylon cekme sistemi
+ Piston baskili naylon sikistirma sistemi

* Hiz kontrolll motorize Grin itme sistemi

* Otomatik kesme yapistirma

www.yildizpacl.com info@yildizpack .com Tel: 0216 3139004



EPSDER ve Istanbul Universitesi
Veterinerlik Fakultesi Isbirlidi

stanbul  Universitesi’nin
onderliginde ilk defa
dizenlenen ve gelenek-
sel olmasini diledigimiz
“Kedi ve Kdpek Evi” pro-
——————  jesi, minik dostlarimizin
kis aylarinda soguklarda donarak 6lmesi-
nin engellenmesi adina 22 Aralik 2013 ta-
rihinde Avcilar KampuUsi’'nde gerceklesti.

Tam halka acik olan etkinlik 6éncesinde
katihmcilardan 1 paket isi yalitim malze-
mesi, suya dayanikli bant ve mukavva
kutular getirmeleri istendi. Sosyal medya
Uzerinden yayilan haberler EPSDER yet-
kilileri tarafindan da fark edildi ve etkinlik
sahipleri ile iletisime gecerek KDS ve rutin
deneyler sonucunda depomuzda kalan sl
yalitim levhalarini kendileriyle paylasmaya
hazir oldugumuzu bildirdik. Etkinlik

T.C.
ISTANBUL UNIVERSITESI
VETERINER FAKULTESI

Lol B

)



sorumlusu Sn. Esra Dogu’nun aracihdi ve
istanbul Veteriner Hekimler Odasi (IVHO)
baskani ve I.U. Veterinerlik Fakultesi Og-
retim Uyesi olan Sn. Prof. Dr. Arslan’in
yardimlariyla levhalar dernek binasindan
kampUse tasindi ve heyecanla etkinlik
gunl beklendi.

22 Aralik 2013 giinC yaklasik otuz Kisilik
bir ekip soguk havaya ragmen toplandi

ve bizi orada da yalniz birakmayan ki-
¢tk dostlarimiz icin batin gtn EPS kul-
lanilarak evler yapti. Belediye calisanla-
rinca toplanmamasi adina Uzerine etiket
yerlestirilen evler kampistn ve boélgenin
kedi ve kdpek nufusunun fazla olan kisim-
larina yerlestirildi. Etkinlik sonunda keyifli
bir gin geciren katihmcilar fikir birligi ile
bunu her kis dizenli olarak tekrarlanma-
sini istediler.

Bu glzel ginin her dakikasinda emedi
gecen Sn. Dekan Prof. Dr. Halil GUnes’e,
Veteriner Hekimligi ve Deontoloji Ana
Bilim Dali Baskani Yrd. Doc¢. Dr. Altan
Armutak’a, IVHO Baskani Sn. Prof. Dr. Mu-
rat Arslan’a ve her an bizler ile iletisimde
olan etkinlik sorumlusu Sn. Esra Dogu’ya
tesekkirlerimizi sunar, daha ¢ok katilimci
ile “Kedi ve Kopek Evi” gibi nice glzel is-
lere de imza atmalarini dileriz.
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“EPS-BLOK Geofoam ve Insaat
MUhendisligindeki Kullanim Alanlart”

Seminer Konusu: EPS-Blok Geofoam’un uluslararasi insaat projelerdeki uygulama teknolojisinin tanitimini kapsayacaktir. EPS-Blok
Geofoam 1972 yilinda bir otoyol projesinde hafif dolgu malzemesi olarak diinyada ilk defa Norvec¢’de uygulanmistir. Malzemenin 40 yili
askin kanitlanmis proje performanslarindan érnekler verilecektir.

Egitmen: Dr. Steven F. Bartlett, Ph.D., P.E. bartlett@civil.utah.edu
http://www.civil.utah.edu/bartlett
Department of Civil and Environmental Engineering
University of Utah, Salt Lake City, UT

Dr. Steven Bartlett 1992 yilinda Brigham Young University insaat Mihendisligi BoIGmu
Zemin Mekanigi Ana Bilim dalinda doktorasini tamamlamistir. Westinghouse, Woodward-
Clyde Consultants ve Utah Karayollari (UDOT) Arastirma BoélimUnde calistiktan sonra
2000 vyilinda University of Utah Insaat Muhendisligi Bélimune katilmistir. 1997-2001
yillari arasinda 27 kilometrelik kismi yeniden insa edilen I-15 Otoyolu insaati sirasinda
baslayan EPS-Blok geofoam’un kullanimina yénelik 15 yili askin tecriibesi bulunmaktadir.
EPS-Blok geofoam’un uygulamalarina Filipinler, Norvec ve Cin’de de devam etmektedir.
Dr. Steven F. Bartlett’in EPS-Blok Geofoam sitesi:

http://www.civil.utah.edu/~bartlett/Geofoam/

Kimler Katilabilir:

. Muhendislik-mtsavirlik firmalari

*  Akademisyenler

*  Karayolu-demiryolu projelerinde faaliyet gdsteren yUklenici firmalar

. Kamu kurum ve kuruluslarindan gorevliler

Bogazici Universitesinde diizenlenecek olan 6. Ulusal Geosentetikler Kongresi Kapsaminda 30 Mayis 2014 tarihinde davetli konusmaci
olarak Steven Bartlett EPS-Blok Geofoam ve insaat Miihendisligindeki Kullanim Alanlari ile ilgili konusma yapacaktir.
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GEOFOAM - HAFIF AGIRLIKLI
DOLGU MALZEMESI EPS
(Expanded Polistiren Sert Kopiik)
GEOTEKNIK MUHENDISLIGINDE KULLANIML...

GEOFOAM KULLANIM ALANLARI
k- Set ingasinda ve genigletilmesinde.

> Tasima kapasitesi diisiik zeminlerde
= Oturma hasarlarima kars

e = . jstinat duvarlari arkasinda
|»=Titresimleri séniimlemede

P Drenaj islerinde

»= Giiriiltii koruyucu set insaatlarinda
» Kiprii yol yaklasimlarinda

www.epsder.org.tr
Tel: 0212 486 29 53 - 54
info@epsder.org.tr

EPSDER

EPS SANAY|I DERNEGI




FPSDER 2014 Yili Olagan
Mali Genel Kurul ve
Sektor Toplantisi

PSDER 2014 Yili Olagan
Mali Genel Kurul ve Genis
Katihmli Sektér toplantisi
28.02.2014 - 01.03.2014
tarihlerinde Porto Bello
Hotel Antalya‘da yapildi.

Toplantrnin 1. GUnG yapilan Mali Genel
Kurulda ilk olarak Divan Kurulu Secildi,
Baskanhgini Ege-Pol firmasindan Sn. Mah-
mut Caglayan’in yaptigr kurulda Gye ola-
rakda Austrotherm firmasindan Sn. Ozgur
Kaan Alioglu ve Tiritoglu firmasindan Sn.
Gokce Gencer bulundu, kendilerine bur-
dan bir kez daha tesekkir ediyoruz. Top-
lantida 2013 yili yonetim kurulu faaliyet
raporu, bilancolar, gelir-gider tablolari ve
denetim kurulu faaliyet raporu toplantiya
katilan dernek Gyelerince ibra edildi, son-
rasinda 2014 yili tahmini bitce gorisme-
leri yapilarak yeni bltce kabul edildi.

Sektorel gelisme ve sorunlarin da konu-
suldugu toplantida Gyeler s6z alarak go6-
ris ve temennilerini paylastilar. EPS Ma-
mul Ureticilerinin kaliteli ve standartlara
uygun Grtn tretmeleri ve EPS 1sI yalitim
malzemesi kullanicilarinin  haklarini ga-

vence altina almak Gzere baslatilan Kalite
Denetim Sistemi’ninde konusuldugu top-
lantida Uyeler sistem hakkindaki gorus ve
dusUtncelerini paylastilar.

EPSDER yo6netim kurulu baskani Sn.
Umit Glnes’de toplanti esnasinda aktiel
glndem konularimiz olan Geofoam, KDS
ve TS EN 14933 hakkinda bilgi verdi ve ka-
tihmcilardan gelen sorulari yanitladi. Sn.
Glnes konusmasinda Geofoam ile ilgili
teknik sartname hazirhdinin devam ettigi-
ni, Geofoam’in, sektdr icin blytk potan-
siyeli oldugunu ve sektdre kazandirilmasi
icin calismaya devam edilecegini soyledi.
Ayrica KDS denetimlerinde siirec¢ icersin-
de kendisini dizeltmeyen firmalarin uy-
gunsuzlarinin EPSDER Haysiyet Divaninda
degerlendirilecegini sdyledi.

Toplantinin bitimini takiben akredite la-
boratuvar Cevre Enerji Verimlilik ve Kalite
Kurulu iktisadi isletmesi (CEVKAK) adina
s6z alan CEVKAK Ar-Ge Danismani Prof.
Dr. Sn. ibrahim Uzun 2013 Mart ayinda
baslanan, Kalite Denetim Sistemi (KDS)
hakkinda ve TS EN 14933 (INSAAT MU-
HENDISLIGI UYGULAMALARI ICIN ISIL

YALITIM VE HAFIF AGIRLIKLI DOLGU
MAMULLERI - FABRIKASYONLA iMAL
EDILMIS GENLESTIRILMIS POLISTIREN
(EPS) - OZELLIKLER) ile ilgili bilgi verdi
CEVKAK’'In Onaylanmis Kurulus kapsa-
mindaki atamasinin beklendigini sonra-
sinda bu standart ile ilgili basvuru yapan
firmalara CE belgelendirmesi yapilacagini
soyledi. Toplantilara Tricon Energy, Kurtz
GmbH, Eastchem ve Protek Profil firmalari
sponsor olup destek verdi Sponsor firma-
lardan Tricon Energy ve Kurtz GmbH ge-
nel kurul sonrasinda sunum yaptilar.

Tricon Energy’den Sn. Tugba TOK (EPS &
PS Grin madart (EMEA& CIS) ) konusma-
sinda 6zetle sunlari sdyledi ” Tricon Energy
10 senedir Istanbulda ofisi olan Houston
Texas merkezli kurulmus bir Amerikan fir-
masidir. Kuruldugu giinden bu yana blyuk
ilerlemeler kaydetmis, 4 ofis 40 calisan-
dan bugin 30 ofis 300 calisani ile petro-
kimyevi malzemelerin ticaretini yapan dev
bir firma haline gelmistir. Yeni servis yeni
pazarlar ve Grinler gelistirerek buydk bir
pazar payina sahip olmustur. istihdam ala-
ninda genclere verdigi firsatlar ile dikkat
ceken Tricon Energy, diinyada blylimenin

)
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Ideal Malzeme EPS
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AKKAYA MAKINA www.akkaya-akkaya.com s AKPOR YALITIM www.akpor.com.tr =« ANTPOR www.antpor.com = ARPOL AMBALAJ www.arpol.com.tr
ATERMIT www.atermit.com = AUSTROTHERM www.austrotherm.com.tr = AYMET BOYA MOB. SAN. TiC. A.S. www.aymetgrup.com.tr
BASAS A.S. www.basas.com.tr = BASERGUN www.basergun.com.tr = BASF TURK www.basf.com.tr BC YAPI www.bcyapi.com.tr s BETEK BOYA www.betek.com.tr
BIRSAN YALITIM ve AMB. A.$. www.birsanpor.com.tr s BLOKSAN A.$. www.styrosan.com.tr = BSS BORAY A.S. www.bssstrafor.com
GETIN GRUP ENERJI SAN. TiC. LTD. $Ti. www.cetingrup.com.tr = DENIZ YALITIM www.denizyalitim.com = DILEKPOR www.dilekpor.com.tr
DOGAN YALITIM SAN. TiC. A.S. www.doganyalitim.com.tr = EASTCHEM www.eastchem.com.tr s ED STRAFOR A.S. www.redboard.com.tr
EGE PROSES MAKINA www.egeproses.com = EGE-POL www.ege-pol.com = EKOTERM STRAFOR www.ekoterm.com.tr s EPSA YALITIM www.epsa.com.tr
FiXKiM PAZARLAMA A.S. www.fixkim.net = GOKKUSAGI YAPI www.gys.com.ts GUG POR www.gucpanel.com = GROFEN www.grofen.com
HEKIM YAPI A.S. www.hekimpor.com = HITIT YALITIM www.hitityalitim.coms IGLOTEK ISI YALITIM A.S. www.igloo.com.tr = INEOS NOVA www.ineos-nova.com
ISITAS YALITIM www.isitas.com.tr s IMAMOGLU A.$. www.imamoglucivi.com = iZOSIS YALITIM LTD. $Ti. www.izosis.com.tr = KARPOL A.S. www.karsis.com.tr
KURTZ GmbH www.mtlmakina.com.tr s ORCAN A.S. www.orcangroup.com = OZKAR STRAFOR www.ozkarstrafor.com.tr = P.P. YALITIM A.S. www.poytherm.com
PALMERS LTD. S$Ti. www.palmerschemical.com = PANELSAN A.S. www.panelsan.com = PAYER AMBALAJ www.payerambalaj.com
POLISAN KIMYA www.polisankimya.com.tr s SENA YAPI www.senapor.com.tr s SERICAM TiC. SAN. LTD. S$Ti. www.seripol.com.tr
SUNPOR YALITIM www.sunpor.com.tr « STROTON YALITIM A.$ www.stroton.com.tr = TEKNOPANEL www.teknopanel.com.tr
TIRITOGLU LTD. STi. www.tipor.com.tr = TRAPEZ YALITIM LTD. STi. www.megaboard.com.tr = TRC YALITIM www.trcyalitim.com
TRICON ENERGY www.triconenergy.com = VISTA KIMYA www.vistakimya.com.tr = YAPISER GATI ve CEPHE KAP. MALZ. INS. SAN. TiC. www.yapiser.com
YAZLAR A.S. www.yp.com.tr = YON YAPI LTD. STi. www.yonyapi.com.tr

Tldmsan San. Sit. 2. Kisim B Blok No: 5

Basaksehir / ISTANBUL o
Tel: 0212. 486 29 53 -54
Faks: 0212 486 29 52 European
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yatirim yapilacak genc beyinler sayesinde
olacagini distinmektedir.

Global distntp lokal hareket etme fel-
sefesine dayanarak tim mdusterilerine sa-
tis dncesi ve sonrasi gereken her destegi
saglamayi ilke edinen firmamiz EPS Lamb-
dapor malzemesinde 2009’da Sunpor ile
baslattigi isbirligini daha da guclendirerek
sektorlinde adindan daha soz edilecek
bir firma haline gelmistir. Son 2 senedir
Turkiye’yi model alarak Eps Grdndn tim
dinyaya ayni sistemle kopyalanmasi Uize-
rine alt yapr ¢alismalarina baslanmis ve
glcli bir satis ekibi yaratiimistir. Turkiye
sizlerin de verdigi destek sayesinde Sun-
por grafit takviyeli Lambdapor malzeme-
sinde Avrupa’da 2. en buylk pazar payina
sahip Ulkesi haline gelmistir. 2014 ve yakin
sUrecteki ilave kapasite yatirimlari ile daha
hizli / kuvvetli ayni zamanda uzun vadede
daha kalici yeni pazarlar yaratma hedefin-
deyiz. Tricon Energy bu yizden sizlere te-
sekkir etmeyi bir borg bilir ve sektére her
turlu destegi vermeye hazirdir. ©

Kurtz GmbH’in Tirkiye, Romanya, Bul-
garistan ve Makedonya Ulkeleri distribl-
tort ve ayni zamanda MTL Makina San.
ve Tic. Ltd. Sti. sahibi Sn. Mutlu SENOCAK
yaptidi sunumda, EPS yalitim levhasi Gre-
timinde c¢ok 6zel bir Gretim teknolojisin-
den bahsetti. “EPS Yalitim Levhasi Ureti-
minde Devrim” sloganiyla tanittigi Panel
Foamer’l, bilinen ezberleri bozmaya aday
yepyeni bir Gretim teknolojisi oldugunun
altini ¢izdi. Bu sistemin su ana kadar bi-
linen ve uygulanan en ekonomik EPS
yalitim levhasi Uretimi olan blok Gretim
yonteminden daha ekonomik bir Gretim

teknigi oldugunu da vurgulayan Senocak
sozlerini sdyle strdirdy;

Blok Uretim yoénteminden farkh olarak,
devasa tesislere ve kalabalik Uretim kadro-
larina ihtiyac duyulmadan cok daha klglk
EPS tesisleri ve birkac kisilik Gretim kadro-
suyla nihai tlketim noktasina daha yakin
olma firsatl sunan bu yontemde, devasa
blok stoklama hacimlerine gerek duyul-
muyor. Panel Foamer ile istenen kalinlik,
desen ve bini kombinasyonunda Uretilebi-
len EPS yalitim levhalari, herhangi bir ara
stoklama prosesine gerek duyulmaksiniz
dogrudan paketlenip sevkiyata hazir hale
gelebilmektedir. Bu sayede blok ara stok-
lama, levha kesim, iskarta temizleme ve
kirma gibi mesakkatli emek yodun ope-
rasyonlara gerek kalmamaktadir. 60x120
cm O6lcllerinde yalitim levhasi Greten bir
Panel Foamer, yilda ortalama 1.200.000
m? Uretim kapasitesine sahip olup, 3 adet
panel foamer ile orta kapasiteli bir blok
tesisinin Uretebilecedi EPS yalitim levha-
si, daha ekonomik olarak ve zahmetsizce
Uretilebilmektedir. EPS mamul Ureticileri-
nin blytk ilgi gésterdigi bu sunum sonrasi
1. GUn toplantisi sonlandirildi. 2. glin saat
10.00 da baslayan toplantiya davetlimiz
olarak katilan ve EPSDER’inde Uyesi ol-
dugu Avrupa EPS Ureticileri Dernegi Eu-

meps temsilcisi Mrs. Annete Schaefer ve
reklam firmasi Ogilvy&Mather temsilcisi
Mrs. Jorinde Gressner Eumeps’in bu sene
icinde baslatmayi planladidi yeni reklam
kampanyas! hakkinda Sn. Emin Ozgir’in
tercimanligi esliginde bilgi verdiler, buna
gobre EPS’in kamuoyundaki algisinin daha-
da iyilestirilmeye calisilacagini séylediler.
Basta EPS’in her Ulkede farkli olarak ad-
landiriimasi (Styrofoam, Styropor, Felizol,
Koptik, Polystyrene, Afrolex, Isover, Foam,
Esferovite, Porexpan, Hungarocell, EPS,
Espuma, Strafor v.b) tzerinde durulacagdi-
ni ve yeni adin airpop olarak belirlendigi
bilgisini verdiler ve bu adla yakinda blyUk
bir kampanyaya baslanacagdini buna gére-
de afis ve gorsel calismalarin hazirlandi-
gini, bu kampanyaya katilacak ulusal EPS
derneklerinin sorumlulugu ve organizas-
yonunda calismalardan tim sanayicilerin
faydalanacagini sdylediler. Toplanti esna-
sinda EPS’in cevre dostu oldugunu gos-
teren kisa film katilimcilardan buyuk ilgi
gorda.

Sunum sonrasi sona eren toplant’nin
sektérimize hayirli olmasini diliyor, tim
katilimcilara tesekkir ediyoruz.

m



5 GROFEN

yasasin yapiniz yillarcat..

Grofen Kalitesi Tescillendi

* Yapi Kimyasallari 200 et alt O
: il - 2010 Uls araras) Kalite Odal
* Isi Yalitim Sistemleri 2010 Thrkiye Aitin Basar ve Ijiz_n?;t K:!it_e :‘Juzlu

. |nsa-at B.O}falﬂ q 2071 Toketic| Kalite Odald

www.grofen.com
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