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MURAT F. BAHADIR
EPSDER Yonetim Kurulu Baskani

Degerli EPS Dostlari

Ikemizde yalitim sektortinin hizla bdydmesiyle birlikte EPS isi yalitiminin

kullaniminda da artisi gbzlemlemekteyiz. EPS yalitim plakalarinin yanlis

taniltilmasl ve yanginlara karsl dayaniksiz bir malzeme olarak gosterilmesinden ve
bu sekilde yanlis haberler yapilmasindan da son derece rahatsizlik duymaktayiz. Dernek
olarak bizler dogru malzemelerin dogru yerde kullanimi ile ilgili her tarld galismalari
yapmaya devam etmekteyiz. Yeni tliztgumuzle yapi malzemeleri olarak kullanilacak EPS
levha ve bloklarin E sinifi alev ytritmeyen hammaddeler ile Uretilmesi konusunda tiim
Uyelerimiz taahhit altina giriyor.

Unutmayalim ki gida ambalajinda kullanilan EPS malzemeler gida tizUgu geregi alev
yUrtten, alev kaynag cekildiginde alevi ytriten hammaddelerle Uretilirler. Maalesef
sektorimuzde faaliyet gosteren ve bizimle birlikte yol almak istemeyen bazi Uretici
arkadaslarimiz daha fazla kazang ugruna gida hammaddesiyle yapi malzemesi Ureterek
hem insan hayatini riske atiyorlar hem de sektérimize blyuk darbe vuruyorlar.

Bize tye olmayan durust calisma arkadaslarimiz,

Her konuda birlik olmamiz gereken ve belirli kalite kriterleri altinda birlesmemiz
gereken glnleri yasamaktayiz. Yeni tiztgumuzle ve kalite taahhutlerimizle dernek Gyeleri
olarak bizler ilk adimi attik. Bu yolda bizimle birlikte ytrlytn ve bize katilin. Bize Uye
olmayan ve sirf ticari kaygilarla standart digl Grlinleri piyasa strerek gelecegimizi karartan

kurumlarla birlikte mucadele edelim.

Herkese saglik, mutluluk, esenlik dilerim.

MURAT F. BAHADIR
EPS Sanayi Dernegi Yonetim Kurulu Baskani
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ROPORTA) ...

EPSDER

EPS SANAYI DERNEGI

Polistiren Ureticileri Dernegi’nin adi da tliz(igt de degisti.

EPSDER’de Yeni Donem...

EPSDER Yo6netim Kurulu Bagkani Murat Bahadir dernekteki degisimi
birinci agizdan EPS haber dergimize anlatti.

EPS HABER: Kisa adi PUD olan derneginizin
adi EPSDER oldu. Neden?

MURAT BAHADIR: Polistren Ureticileri Der-
negi (PUD) 1996 yilinda kurulmus, alaninda
eski bir sivil toplum o6rguatadar. O yillarda
EPS’nin yaygin ve yeterli bilinirlikte bir adi
yoktu. Piyasada daha ¢ok koplk ve strafor
olarak adlandiriliyordu, képik adinin gok
genel ve yetersiz olmasi strafor'un ise ticari
bir marka olmasi sebebi ile hammadde adi
olan polistren’i iceren “Polistren Ureticileri
Dernegi " ismi uygun bulunmustur.

Buna ragmen ilerleyen zaman igerisinde
piyasada ve son kullanici nezdinde EPS adi
daha fazla bir bilinirlige ve isim yeterliligine
sahip olmus, ayrica yine bu zaman zarfinda
Polistren adinin gerek yazilim gerekse telaffuz
agisindan dilimize ters geldigi ve pek ¢ok yanlis
anlamaya sebep oldugu gortlmustar.

Bu sebeplerle daha énce pek ¢ok kez farkli
yonetim dénemlerinde isim degisikligi gin-
deme gelmis ama, ydnetim kurulu Gyeleri
arasinda ¢ogunluk saglanamamis ve kararsiz
kalinarak isim degisikligine gidilememistir.

Bizim Yonetim Kurulumuz ise bu konuda
biraz daha cesur davrandi ve isim degisik-
ligi ile dernek taninirhginin gok daha hizl ve
etkin saglanacagina inanip bu degisikligi genel
kurul giindemine tasidi. Uyelerimizin tama-
mina yakininin kabull ile de 6 Temmuz 2012
de yapilan olaganustu genel kurulda dernek
ismimizin “EPS SANAYi DERNEGI-EPSDER"
olmasina karar verildi.

Bununla birlikte yine olaganUstl genel
kurulumuzda Uyelerimizin istegi dogrultu-
sunda bir mtddet her 2 ismi de yan yana
kullanip hem sektérimutizim hem de kamuo-
yunun her 2 ismin de ayni dernegi ifade ettigini
izah etmeye calisacagiz.

4 EPS haber ¢ EYLUL 2012
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EPS HABER: TUztguntzde yapilan degisik-
likler nelerdir?

MURAT BAHADIR: Degisen piyasa sartlari
ve sektordeki gelismeler, tiztgumuizde kokld
degisiklikler yapilmasina ihtiyag duyulmasina
sebep olmustur. Buna gbre yeni tizikteki en
onemli degisiklikler 6zetle sunlar olmustur;

Asil Gye kapsamina eps mamul Ureticileri,
eps hammadde dretici ve ithalatgilar, eps
sektdriine makine Ureten veya ithal eden tizel
kisilerden sonra geri dontstum ile istigal eden
tuzel kisiler de dahil edilmistir.

Her Uyeden tlzUk eki olarak “Hizmet
Standartlar TaahhtUtnamesi” alinmasina karar
verilmistir. Buna gére bundan sonra her EPS
mamul Ureticisi TSE, TSEK ve CE belgelen-
dirmelerine sahip oldugunu veya bu belgeleri
almak igin basvurdugunu dernege belgelendi-
recek, Uretiminde beyan ettigi degerlere uya-
cagini ve aralk vermeden tek bir yogunluk
ifade edecegini, alev ylurtutmeyen (E sinifi)
hammadde ile levha, blok ve asmolen Urete-
cegini dernek hizmet standardi taahhitnamesi
olarak imzalayacak.

Ayni sekilde hammadde Uretici ve ithalat-
sl da Urettigi veya satisini yaptigl triinlerin
teknik ozelliklerine uygun olarak arz etmeyi,
alev geciktiricisi olmayan hammaddelerin
satisini takiben bu dranlerin EPS 1s1 yalitim
levhasl, blogu veya asmolen Uretiminde kul-
lanilmayacagina dair Ureticiden taahhitname
almayi kabul ettigine dair dernege taahhut-
name vermeyi kabul edecek.

Makine firmalari da Uretimini veya satisini
yaptigi makineleri teknik ¢zelliklerine uygun
olarak satacagini EPSDER’e taahh(t edecek.

Geri donlstm isi ile ugrasan tye geri donu-
stim lisansina sahip olacak, tim eps ile ilgili
geri dontsim konularinda ilgili Bakanhgin
kanun ve yonetmeliklerine uyacagini der-
nege taahhit edecek. Bu taahhitnameler ile
sektorde kalite takip sistemi olusturulmasina
baslanmasi, tiketici'nin korunmasi, haksiz
rekabetin dnlenmeye calisiimasi  hedeflen-
mektedir.

EPS HABER: Degisiklikler ile dernege lye
olmanin getirileri neler oldu?

MURAT BAHADIR: EPS sanayi, gerek pazar
hacmi gerek bu pazarin biylime hizi ve
gerekse uzun dénem gelecek vaat etmesi ile
her gecen glin hem yatinmcilarin hem de son
kullanicilarin daha ¢ok ilgisini cekmektedir.
Buna karsin diger pek ¢ok sektérde oldugu
gibi, cok farkli tirde haksiz rekabetle karsl
karsiya gelerek zararda gérmekte olmasi EPS

Ureticilerinin olmalari gereken yerde olma-
sini geciktirmektedir. Gegmis yonetim done-
minde bu gercek dogru algilanarak, dretimde
kalite, CE belgesi sarti, standartlara uygun
Uretim ve dogru beyanin 6énemine yonelik
bazi calismalara baslanmistir. Biz de bu yone-
tim déneminde bu calismalara paralel olarak
tlzugumuzde bazi degisiklikler yaptik. Bu
degisikliklerden en dnemlileri “Genlesebilen
Polistren Hizmet Standartlari Taahhttnamesi
" ve “Haysiyet Divani” kurulmasidir.

Bu taahhitname ile dernek Uyesi olan tim
firmalarin asgari yeterliligi saglamalari

amagclanmaktadir. Bundan sonrasinda lUye
firmalarin bu taahhdtnamelere uyduklarinin
takibi, Uye olmayip taahhltname vermeyen
firmalarin ise neden dernegimize Uye olmadik-
lari ve bu taahhitnameyi neden vermedikleri
her tlrll platformda sorgulanacaktir.

Dernek Uyeligi olup taahhitname vermeyen
firmalar dernek Uyeliginden ¢ikariimaya kadar
varan yaptirmilarla karsilasabileceklerdir.

Gegmis donemde en fazla sikayet edilen
ve Uye olunmamasina sebep gosterilen Uye
aidatlan yuksekligi artik ortadan kaldiriimistir.
Bu dénemde uyelik aidatlan dustrdlmis ve
tim sektortn Gyeligi hedeflenmistir.

TaahhlUtname geregi, standartlara uygun
Uretim yapmayan, CE belgesi bulunmayan,
bilhassa F yanma sinifina haiz blok, asmo-
len, levha Ureten firmalar, etiketinde yanhs
beyanda bulunan firmalar ilgili bakanliklarin
ilgili bolimlerine bildirilecektir.

Gerek, ilgili bakanlik mercilerinin bizi
muhatap kabul ederek piyasada faaliyette
bulunan firmalarin uygunsuz tretimlerine kar-
sin bizlerden sikayette bulunmamiza yonelik
talepleri gerekse haksiz rekabet magduru sek-
tor firmalarimizin talepleri bizleri bu konuda
daha da tesvik etmektedir.

Ayrica kurulacak olan Haysiyet Divani ile
de haksiz rekabete sebep olan firmalarin bu
faaliyetlerine engel olunmaya calisilacaktir.

EPS HABER: s/ yalitimi pazari ve EPS kulla-
nimi hakkinda bilgi verirmisiniz?

MURAT BAHADIR: 1990’larda Turkiye'de
yillik EPS kullanimi 14.000 ton civarindaydi.
2000'li yillara gelindiginde EPS kullanimi
27.000 tona ulastl. Standartlarin gelistiril-
mesi ve devletin 1sI yalitimini desteklemesi
sonucu 2010 yilinda 130.000 ton civarinda
EPS hammaddesi kullanildi. 2011'de ise kulla-
nim yaklasik 160.000 ton oldu. Bu kullanimin
tahminen %60 1sI yalitimi %40’ ise amba-
laj sektoriinde olmaktadir. Yani 100.000 ton
hammadde 1si yalitiminda kullanildi dersek

ve ortalama yogunlugu da 16kg/m3 alirsak
yaklasik 6.000.000 m3'ltk bir eps Isi yalitim
pazarini buluruz. Ortalama 5 cm bir isi yalitim
kalinligi ile EPS mantolamasl yapildigl dusu-
nultrse bu da yaklasik 120.000.000 m2lik bir
alanin isi yalitiminin yapildigini gésterir.

Bu rakam her ne kadar blyuk gozikse de
bir yandan yapilan yeni insaatlar diger yandan
eski binalarin %90’'na varan oranda isi yalitim-
sizolmasi daha isin ¢ok basinda oldugumuzu
gostermektedir. EPS sonrasi isi yalitim malze-
mesi kullanimi ise genel olarak XPS, Tasytn(
ve CamyUnU olarak sekillenmektedir.

EPS HABER: Bu yil icin sektér éngdrileriniz
nelerdir?

MURAT BAHADIR: Isi yalitimi ile yakit kulla-
niminin blydk oranda azaldiginin ve bununla
birlikte konforlu yasam standardinin arttiginin
anlasiimasi, enerji verimliliginin énemi, ¢ikan
yasa ve yonetmelikler, 1sI yalitimi yaptiriminin
strekli bir artis gbstermesine neden oldu.
Bunlara ilave olarak, sert gecen 2011 kisinda
harcanan yakit paralari ve dogalgaz ile elekti-
rige yapilan son zamlarla birlikte 2012 yilinda
da ylksek oranda bir sektdr blytmesi olaca-
gini distntyorum ki ilk 6 aylik hammadde
kullanim oranlarindaki yaklasik %25'lik artis
bu blyUmeyi net olarak géstermektedir.

EPS HABER: Dinya ile kiyasladigimizda
EPS’nin pazar potansiyeli nedir?

MURAT BAHADIR: Avrupa’da ki mevcut bina-
larin zaten yalitimli olmasi bizim ise %90 ora-
ninda yalitimsiz binalara sahip olmamiz, pazar
potansiyelinin ¢cok blytk oldugunu goster-
mektedir. Avrupa geneline gére EPS kullanimi
Tarkiye'de ileri Ulkelere yakin bir noktadadir.
Avrupa’nin yapi ihtiyacinin fazla olmadigi goz
6nune alinarak kullanimdaki bu yakin tonaj ise
EPS’nin Avrupa’da farkli kullanim alanlarinin
olmasi, teras ve ¢atida kullaniminin bize gbre
fazlaligi, sicak Avrupa Ulkelerinin de EPS ile
yaltimi tercih etmesi ama en 6nemli unsur
ise kalinliklarin bize gore ortalama 3 kati fazla
olmasindan kaynaklanmaktadir.

EPS HABER: Binalarda Enerji Performansi ve
Isi Yalitim Yénetmelikler'indeki dizenlemeler
yeterlimi?

MURAT BAHADIR: EPS sektor(, isi yalitim
sektorintn gelismesi ile birlikte son yillarda
blyuk ivme kazanmis ve hizli blyumastar.
Yirurluge giren “Enerji Performansi Yonet-

meligi” ve mevcut “Isi Yalitim Yonetmelikleri”

EPS haber * EYLUL 2012 ' 5



ROPORTAJ

binalarin enerji ihtiyaglarinin hesaplanmasi,
duzenlenmesi tamamlanmistir. Binalarin enerji
kimlik belgesi olmasi zorunlulugu ve bu kim-
likte binanin enerji sinifinin belirlenecek olmasi
yalitimin 6nemini arttiracaktir. Clnkd kimse ev
alirken veya kiralarken enerji sarfiyati blyuk
olan evi tercih etmeyecek enerjiyi az harcayan
binalar 6ne ¢ikacaktir. Enerjinin de blytk
kismi binalarda i1sitma ve sogutmada kulla-
nildigl igin, 1st yalitimi enerji sinifini belirleyen
ana unsurlardan biri olacaktir.

Yeni binalarda enerji kimlik belgesine gegis
calismalari devam etmekte, mevcut binalarda
ise bu stre¢ 2017 yilina kadar devam ede-
cektir, uzun bir stire gibi gdziiken bu zaman
mevcut binalarimizin %90'ninin 1si yaltimsiz
oldugu dustnuldaginde aslinda ¢ok kisa bir
zamandir.

Devletimizin yalitim konusundaki yaklasI-
mina gelince, sunu sdylemek isterim. Devlet
cabalart dogru olmakla birlikte cok geg kalin-
mistir. Bundan sonraki adimlarda yalitimin
maddi olarak da desteklenmesi, tesvik edil-
mesi, KDV oranlarinin yalitim malzemelerinde
kaldiriimasi veya dtsUrilmesi gerekmektedir.
Isi yalitim malzemeleri aslinda Ulke ekonomisi
icin zamana karsi bir yarisi temsil etmektedir.
Erken tasarruf saglanan enerji o gln itibari
ile Ulke ekonomisine katki demektir. Her yil
yakit olarak yurtdisina d6dedigimiz milyonlarla
ifade edilen doviz miktari distndldtginde
vergi alinmamasi ile devletin kazancinin gok
daha fazla olacag agiktir. Ayrica isi yalitimi
konusunda denetlemelerin azami yapiimasi
gerekmektedir. Sektor tuketiciden gerekliilgiyi
zaten uzun sUredir gbrmekteydi, baslamis olan
hareketlilik artarak strecek, bundan hem son
kullanici hem de devletimiz karli ¢ikacaktir.

EPS HABER: Basinda yer alan EPS ile ilgili
yaniltici yangin haberleri konusunda neler
soyleyeceksiniz?

MURAT BAHADIR: En son yasadigimiz 2
ornegi sizlere tekrar hatirlatmak isterim. 17
Temmuz 2012'de Polat Towers'da yasanan
yanginin ilk dakikalarinda tim kanallarda
yanginin izolasyon malzemesi strofor (EPS)
malzemesinden blytdugl ve yayildigl soy-
lendi. Hatta ertesi glin gazetelerde amansizca
mantolamanin ttim binalar icin blyuk tehlike
yarattig yazildi ve cizildi. Televizyonlarda boy
gosteren sayin profesorlerimiz bilimsellikten
uzak bir sekilde elestrilerini siraladilar. Sonra
ne mi oldu? EPS levhalarin orada hig kullanil-
madigl yalitimin tasyUnu levhalarla yapildig
ve kompozit cephe kaplamasi igindeki polie-
tilenden dolayi yanginin yayildigi ve blyidigua
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ortaya ¢ikti. Bu yetmedi 29 Agustos 2012 ‘de
istanbul Tuzla Deri Organize Sanayi Blgesin-
deki Polar XP ‘nin soguk hava gida deposunda
¢lkan yangin birgok blytk medya yayin orga-
ninda “bir strafor ve lojistik destek merkezi
idare ve depo kisminda ¢ikan yangin” olarak
ifade edildi. Halbuki 1 glin sonrasinda yerinde
yaptigimiz incelemede giydirme cephelerde ve
soguk hava depolarinin duvarlari arasinda kul-
lanilan yalitim malzemesinin politiretan oldu-
gunu gorduk , ortalikta tek bir plaka EPS (stra-
for) bile yoktu, bizim gérdugimiz bu yalin
gergegi ne yazikki en bulyuk yayin kuruluslar
hala gbrmemekte ve hatalarinin farkinda bile
olmadan yayinlarina devam etmektedirler.Biz
artik bu tlr olaylardaki haberlerin sansasyonel
degerioldugu sebebi ile yapildigina inanmak-
tayiz ¢iinkd 1s1 yalitiminda muteahhitlerimizce
ve halkimizca genelde tercih edilen EPS Man-
tolamaya yapilan saldirilar, medyaca reyting
getirir olarak algilaniyor. Bizler bu tur yanlis ve
haksiz rekabete yol acan her tirlt haber igin
EPSDER olarak elimizden geldigince dogru-
lar anlatmaya calisacagiz ve muicadelemize
devam edecegiz.

Enerji verimililiginin Ulkemiz icin en énemli
konu olmasi gereken guinlerinde icerik aras-
tilmas! yapilmadan mesnetsiz yayinlarla EPS
sektorl acimasizca saldiraya ugramakta ama
camur atinca izi kalacagini dustinenler gline-
sin balgikla sivanamayacagini da er geg anla-
yacaklardir.

EPS HABER: Mantolama sistemlerinde yangin
ile ilgili durum nedir ?

MURAT BAHADIR: Mantolama diye tabir etti-
gimiz, 1sI yalitim levhalarinin cepheye yapisti-
rilmasi, dibellenmesi ve sonrasinda sivanip
boyanmasi isleminde ise 1990’lardan beri
yapilan milyonlarca m? uygulamada simdiye
kadar ciddi hicbir yangin olayr olmamistir.
Cephede de Gzeri sivandigl icin havayla ve
alevle iliskisi kesilen bir sistem olarak giydirme
cephelerde yapilan uygulamalardan apayri bir
ozellik tasirlar. Bu sistemde herhangi bir yan-
ginda aleve maruz kalan kisim siva ytzeyidir
ve bilindigi Uizere siva yanmaz (A sinifi yanma
dayanimi) bir malzemedir. Keza i¢ten yapilan
mantolamada da EPS'nin (zeri sivanir veya
alci plaka ile kapatilir yani yine alev yalayabile-
cek ylizey A sinifiyanma dayanimina sahiptir.
Onlarca yildir yangin sinifi E olan EPS plaka-
larla mantolanmis bir cephede alevin yuri-
digu gézlemlenmemistir. Yeni tizigumuzde
dernek Uyesi firmalar piyasaya arz ettigi EPS
levhalarin E sinift oldugunu taahhut ediyor.
Boylece son tlketiciler ve malzeme tedarik-

cileri EPS levha alirken dernek logosu olan
paketlerin gliveni ve kaliteyi temsil edecegini
cok daha iyi bilecekler.

EPS HABER: Alternatif isi yalitim malzemeleri
hakkinda ne dusdnuyorsunuz ?

MURAT BAHADIR: Yalitim sektorindn bu
kadar hizl buyamesi farkli alternatif yapi mal-
zemelerini strekli glindeme getiriyor. Ornek
olarak yeni nesil yalitim sivalar olarak lanse
edilen sivalari veya yalitim boyalarini goste-
rebiliriz. Bir yalitim plakasinin yaltim degeri
sadece A degeri (isil iletkenlik katsayisi) ile
degil R degeri ile dlgulur. R degeri isil direng-
tir ve R= d/A olarak hesaplanir. Bir izolasyon
panelinde R degeri ne kadar buytkse o kadar
iyi yalitim saglanir. Bu matematiksel ve ilmi
kiyaslama yapildiginda 5 cm beyaz EPS pla-
kalarla yapilan yalitima esdeger siva kalinlig
neredeyse 12-15 cm’lere denk gelmektedir.
(TS 825'e gore) Siz binaniza 12 cm sivay! nasill
uygulayacaksiniz? Kaldi ki bu 5 cm EPS levha
icin yapiimis bir hesaptir. Bizim de dernek
olarak hedefimiz olan ve Avrupa Ulkelerinde
EPS levhalarla yapilan yalitim kalinlklarinin
12 cm oldugu distnulde yalitim sivasi olarak
lanse edilen Urtnlerin siva kalinhgmnin 20-30
cm olmasi gerekir. Bu tarz trtnleri kullanmayi
dustndyorsaniz latfen R degerini iyi analiz
ediniz.

Gerekirse 1sI yalitimi konusunda yetkin
bagimsiz teknik personellere danisininiz.
Malzeme kalinliklarini kiyas ederek bir kere
yaptiginiz ve binanizin 6mri boyunca kalacak
bu yatinminizi dogru degerlendiriniz.

EPS HABER: EPSDER olarak Yalitim Plaza'da
temsilcilik acacak olmanizin sebebi nedir ?

MURAT BAHADIR: Yalitim Plaza i¢inde bizim
gibi sektorel dernekleri bulunduran ve ayni
zamanda Isl, su, ses ve yangin izolasyonu
konusunda cati dernek olan iZODER'in mer-
kezi konumunda bir yer. Zaten yillardan beri
bizim dernek olarak bu kardes dernekler ve
[ZODER ile temasimiz var. Ayrica EPSDER’in
pek cok Uyesi ayni zamanda iZODER’in de
Gyesi, dolayisi ile zaten var olan iligkileri daha
da glclendirmek, sektorel bazda daha hizli
hareket edebilmek, ortak hareket etmemiz
gereken konularda iletisim sikintisinda olma-
mak icin bdyle bir karar aldik. Yoksa bizim
merkez adresimizdeki faaliyetlerimizde her-
hangi bir degisiklik olmayacak sadece bundan
sonra 2 adreste de bulunacagiz ve bu sekilde
hem genel olarak isi yalitim sektoriine hem de
kendi sektoriimize daha faydali olabilecegi-
mize inaniyor ve hayirli olmasini diliyoruz . l
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TEKNIK

Global Isinma ve Iklim Degisikligi
(Enerji Tasarrufu)

B MEHMET PARLAK

INEOS Styrenics Kimyasal Urtinler Ltd. Sti. / Genel Midirti

luslararasi Enerji Ajansi'nin (IEA) 2008
U yili verilerine dayanarak yaptigl pro-

jeksiyonlara gore 2006 ile 2030 yillari
arasinda eneriji ihtiyacinin % 45 oraninda arta-
cagl gortlmektedir. Ulasim igin biyoyakitlar ve
1si-elektrik Gretimi icin biyokitle bu ihtiyacin
bir bolimuna karsilamak icin kullanilacaktir.
Bu da Enerji ile Gida piyasalarinda Toprak
ve Tarim Uridnlerinin kullanimi icin daha
blyuk bir rekabet yasanmasina neden ola-
caktir. Enerji ihtiyacindaki bu artisin buytk bir
boélimunun Cin ve Hindistan gibi OECD Uyesi
olmayan Ulkelerden gelecegi dngorilmektedir.

Artan bu Enerji ihtiyacinin karsilanmak
zorunda kalinilmasi Kiresel 1s1 yikselmesinin
ana nedenlerinden birisidir ki, bu da dinyanin
tlim bolgelerinde su kaynaklarini, gida trtnleri
ve ekosistemi olumsuz yénde etkilemektedir.
Hava kosullarindaki asiri ve daha sikca kar-
silastigimiz tim olumsuzluklar da iklim degi-
sikliginin bir sonucudur. Bu da okyanuslarin
daha ilik ve asidik olmasina neden olmaktadir.
Gunkd okyanuslar karbondioksit (CO,) igin bir
nevi rezerv gorevi yapmaktadir. Ancak atmos-
fere (gereginden) fazla miktarda salinan kar-
bondioksit okyanuslarin hizla asidite olmasina
neden olmakta ve deniz dibindeki gida ag ile
ekosistemi ciddi bir sekilde etkilemektedir.
Bilimsel calismalar gostermektedir ki atmos-
ferdeki karbondioksit (CO,) konsantrasyonu-
nun 450 ppm’i ge¢mesi durumunda 6nemli
deniz ekosistemlerinin ciddi boyutlarda zarar
gbrmesi kaginiimazdir.

Hukimetlerarasi iklim Degisikligi Paneli'nin
(IPCC) 2007 yilinda yayinladigl son raporun-
dan sonra bile iklim degisikliginin gergcek din-
yayl 6ngortlen modellerden daha hizh etkiledi-
gini gbstermektedir. CunkU Kuresel Sera Gazi
emisyonlarinin gelecek i¢in 6ngdrulen projek-
siyonlarin en Ust dlzeyinde artmaya devam
ettigi gérulmektedir. Burada bir érnek vermek
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gerekirse 2007 yilindaki bilimsel ¢alismalar
1siginda Kuzey Kutbu'nun 21nci yUzyll son-
larina dogru tamamen buzullardan arinacagi
ongorultrken 2008-2009 yillarinda yenilenen
calismalar buz tabakasindaki incelmenin hizla
devam ettigini gdstermis ve Kuzey Kutbu’nun
¢ok daha 6nce 2030 yilinda buzullardan
tamamen arinmis olacagini gdstermektedir.
Bu onemli degisikliklerin sadece kutuplarla
sinirl kalmayacagi Dinyamizi bir bltin olarak
etkilemeye devam edecegini zira bu (iklim)
degisikliklerin beklenenden ¢ok daha hizli
olacagini gosteren delillerin fazlasiyla mevcut
oldugu artik bilinen bir gergektir.

Peki hepimizi bekleyen bu bulylk teh-
like karsisinda ne yapmaliyiz? Tabi ki ¢ok
ge¢ olmadan iklim degisikligini azaltacak ve
hafifletecek onlemleri derhal almak. Olmasi
(yapilmasli) gereken Sera gazi emisyonunu
2050 yih itibariyle mevcut dlzeyinden %
50-60 oraninda azaltmak olacaktir. Bir yan-
dan artan enerji ihtiyacini karsilayarak diger
yandan iklim degisikligini azaltmak teknolojik
¢oztmler ile davranislarimizdaki degisiklikle-
rin harmanlanmasi ile mumkunddr. Elektrik
Uretimi igin yakilan fosil yakitlardan salinan
karbondioksitin azaltiimasi Yenilenebilir Enerji
kaynaklarina yonelme, Niikleer Enerji Uretim
Teknolojilerini gelistirme, Ulasim igin salinan
emisyonlarin azaltilmasi igin Yenilikgi Teknoloji
ve proseslerin gelistirilmesi, Ekonominin her
asamasinda enerji verimliliginin arttirilmasi
yapllmasli gereken islerden bazilaridir.

Bu konuda EPS Sektoért olarak bizler de
Ulkemizdeki 1si yalitim bilincinin arttiriimasi
konusunda Uzerimize disen gorevleri blyluk
bir dikkat ve titizlik i¢cinde yerine getirmeliyiz.
Bunu yaparken standartlara uygun 1si yali-
tim malzemesi Uretmek ve bu malzemelerin
kullanilmasini 6zendirmek birinci dnceligimiz
olmalidir. Kalite kontroll ve denetimleri arttira-

INEOS Styrenics Kimyasal Uriinler Ltd. Sti.
Genel Miidiirii Mehmet Parlak

rak alternatif Grtin Uretenlerin EPS Sektoriine
karsl yapacagl anti-propoganda ya da olumsuz
ve haksiz elestirilerin olusmasina firsat verme-
meliyiz. Gocuklarimizi tarim arazilerinin kulla-
nilmasi hususunda “Gida ile Enerji” arasinda
tercih yapmak zorunda birakmayalim. Enerjiye
olan ihtiyacimizi ne kadar azaltirsak cevre-
mizi ve dogay! o kadar az tahrip etmis oluruz.
Bunun da tek yolu tabi ki isi yalitimidir.




Daha iyi enerji tasarrufu icin

EPS Silver Polimerleri

O™ EPS Silver, standart beyaz EPS'ye gore IsI yalitim 6zelligi énemli oranda gelistirilmis yalitim malzemesidir.

™
™

Taneciklerine 6zel kizilétesi emicilerin veya yansiticilarinin eklenmesinin bir sonucu olarak radyasyon yéntemiyle
st iletkenlik 6zelligi dnemli élgtde elimine edilmistir. Ornegin 15 Kg/m3'ltik ayni yogunlukta, EPS Silver'in isi
iletkenlik degeri standart EPS'ye gore yaklasik % 20 daha iyidir. Dolayisiyla, bu yogunlukta Uretilmis bir EPS
Silver Yalitim Plakasi ayni Isi direncini saglayan standart EPS Yalitim Plakasina gére % 20 daha incedir.

Ineos Styrenics EPS Silver polimerleri, DIN 4102 normuna goére
B1 Euro Class'a gére E sinffinda yanmazlik ¢zelligine sahiptir. o gqs '>HILETKENLIG IW/m.K]

Kopiik yoéumudunun bir fonksiyqnu
EPS Silver'in uygulama alanlari - - Tetienik gesé‘evr?erl}ilekaBres@énEr;SeQ:n .
Ic Yalitim,
Dis Cephe Yalitim, 0.035
igi Bos Duvar Yalitimi,
Zemin Yalitimi, 0.030

Cati Yaltimi (Kirisler arasinda veya kiris Uzerinde)

0.025
10 15 20 25 30

KOPUK YOGUNLUGU (kg/m3)

INE(C>S Styrenics EPS silver

INEOS Styrenics Kimyasal Uriinler Ltd. Sti.

inénti Cad. No:83 Seylan is Merkezi 34736, Kozyatad / Istanbul Tel: 0216 369 2373 Faks: 0216 369 2344
E-mail: mehmet.parlak@ineosstyrenics.com web: www.ineosstyrenics.com




W iNSAAT MUHENDISIi MURAT KENET
EPSDER Genel Sekreteri

er ne kadar 1sI yalitimini saglayan
unsur, EPS 1si yalitim levhasi ise de
bu tek basina yeterli degildir, tim sis-
tem bilesenlerinin kalite ve yeterliligi Gnemlidir.

Sistemdeki herhangi bir k6t malzeme zincirin

zayIf halkasi olup tiim sistemin performansini

etkileyebilir. Mantolama Sistemi bilesenleri
ve temel Ozellikleri asagidaki sekilde tanim-
lanabilir;

1) EPS Isi Yalitim Levhalari; Genlestirilebilir
polistiren taneciklerden, sisirme ve kalip-
lama islemleri sonucu Uretilen kapali gbze-
nekli, TS EN 13163 ve TS EN 13499'da

tanimlanan EPS 50 ve Usttindeki siniflara
ait, yogunlugu 15 kg/m? ve tzerinde, yan-
gin karsisindaki davranisi E ve D sinifi olan,
beyan edilen Isil Direnci RD=1,00 m?K/W,
ylzeylere dik cekme mukavemeti =100
kPa (TR 100), Sabit Notmal Lab. Sartla-
rinda Boyut Kararlihgr 0,2 % [DS(N)2]
olan ve toleranslari en az: Gonyeden sapma
+ 2 mm/m (S2), Duzlik + 5 mm (P4),
Uzunluk £ 2 mm (L2), Genislik £ 2 mm
(W2), Kalinlik £ 1 mm (T2), Uzun sdreli
daldirma ile suemme < 0,5 kg/m? olan sert
kopuk levhalardir.
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2) Is1 Yalitim Levhasi Yapistiricisi; EPS
levhalari ile disaridan isi yalitim (manto-
lama) sisteminde, dlsey ylzeylere veya
alt taraftan yatay ylzeylere yapistiriimasi
amaci ile kullanilan polimer katkili, su itici
ozellikli, yiksek buhar gegirgenligine sahip
ve gimento esasli 6zel yalitim levhasli yapis-
tirma harcidir. EPS levhalara ve uygulama
ylzeyine yapisma mukavemeti EN 13494‘e
gore belirlenmeli, yapisma mukavemeti 80
kPa'dan kicuk olmamalidir. Kesit icinde
yogusma olmamasi igin de su buhari difliz-
yon direng faktort(u) < 50 olmalidir. Ahsap
yUzeylerde ise akrilik esasl yapistirici kul-
laniimalidir.

3) Diibel; Mantolama sisteminde, yalitim lev-
halarini uygulama ytzeyine mekanik olarak
tespit etmek ve boylece riizgar ve tirbilans
gibi atmosferik sartlardan etkilenmemesini
saglamak amaclyla kullanilan sert plastik-
ten mamul, genis baslh tespit gerecidir.
Uygulanan zemin ylzeyine gore plastik

veya celik ¢ivi model tercih edilmelidir. Boyu

saglam zemine en az 4 cm girmelidir.




EPS drunleri bizimle sekillenir
| g




MAKALE

4) File; Kaplanan sivada olusacak ¢ekme
gerilmelerini karsilamak ve catlamasini
onlemek amaciyla kullanilan, gtz boyut-
lari en fazla 4x4 mm olan, alkali ortamda
¢OzUlmeyecek bir baglayici ile emprenye
edilmis, genellikle cam elyafindan dokun-
mus ve genelde 160 gr/m? agirliginda siva
dokuma armatdrtdir. Cam elyafi donati
filesinin cekme gerilmesi, EN 13496'ya
gore tayin edilmelidir. Cekme gerilmesi-
nin ortalama degeri 40 N/mm’den bulytk
olmalidir. Normal sartlar altinda ve koro-
zif ortamda, ¢ekme gerilmesinin kopma
anindaki uzamaya orani, 1 kN/mm’den az
olmamalidir. EN 13496’ya uygun olarak
korozif ortamda depolama sonrasindaki
cekme gerilmesi, ilk gekme gerilmesi dege-
rinin % 50’sinden blylk olmalidir. File ola-
rak metal hasir veya 6rgli kullanilacak ise
bunlar galvaniz gelik veya 6stenitik paslan-
maz gelikten mamul olmalidir. Galvanizle
kaplanmis metal hasirlar veya ¢rgulerde,
¢inko kaplamanin asgari kalinligi 20 um (=
275 g/m?) olmali ve hasir veya 6rgli kaynak
yapildiktan sonra galvaniz kaplanmalidir.
Orgtilerde teller arasindaki mesafe (9-19)
mm olmalidir.

5) Isi Yalitim Levhasi sivasi; Mantolama sis-
teminde, 1si yalitim levhalarindan olusan
yUzeyin file ile birlikte sivanmasi icin kul-
lanilan, gcimento esasl, elyaf takviyeli ¢zel
bir sivadir. Teknik ¢zellikleri EN 13494’e
uygun olmali, yapisma mukavemeti 80
kPa'dan kucuk olmamalidir. Kesit icinde
yogusma olmamasi i¢in de su buhari diftiz-
yon direng faktorti(u) < 50 olmalidir. Siva
katman kalinligi 4mm’yi gegcmemelidir.

6) Kose Profilleri; Mantolama sisteminde,
bina koselerini, pencere ve kapl kenarla-
rindaki koseleri mekanik etkilerden koru-
mak ve siva uygulamasinda mastar gérevi
gbrmek Uzere kullanilan aliminyum, PVC
veya cam elyafindan imal edilmis, isteni-
lirse donati filesi takviyeli olan, alkali ortama
dayanikli profillerdir. Et kalinligi en az 0,4
mm, kanatlar en az 21x21 mm olmalidir.

7) Damlahkli Kése Profili; Mantolama siste-
minde, balkon, ¢ikma vb. bina béltimle-
rinden yagmur ve benzeri su akintilarinin
uzaklastirimasi icin plastik veya alimin-
yumdan yapilmis, istenilirse donati filesi
takviyeli olan profillerdir.

8) Denizlik Alti Profili; Mantolama siste-
minde, sistemin pencere bitimlerindeki
baglantisini saglamak amaclyla pervaz alt-
larina yerlestirilen PVC veya aliminyumdan
imal edilmis profillerdir.

9) Su Basman Profili; Mantolama sisteminde,
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Ist yalitim levhalarinin basladig seviyede,
sistemi mekanik etkilerden korumak, siva
uygulamasinda mastar gorevi gérmek ve
ylzey suyunun sistem icine girmeden
ylzeyden uzaklasmasini saglayan ve yali-
tim levhalarinin igine oturmasini ve dizglin
hat olusturmasini saglayacak sekilde bigim
verilmis ve duvara mekanik olarak tespit
edilen, belirli bir mekanik dayanima sahip
aliminyumdan Uretilmis profillerdir.

10) Dilatasyon Profili; Binalardaki mevcut

dilatasyon derzlerinin kapatiimasinda
kullanilan, dekoratif gorinamlt PVC
veya alliminyum esasli, genelde fileli
profillerdir.

11) Fuga Profilleri: Cephede dekoratif bir

goruntd yaratmak icin kullanilan fugala-
rin diizglin olmasina yarayan PVC veya
aliminyum esasl profillerdir.

12) Is1 Yalitim Bantlan; Sacak alti, pencere

kenarlari, su basman profillerinin oldugu
yerler gibi 1si transferi olmasi muhtemel
yerlere konulan ayni zamanda sistemi dis
etkenlerden ve su sizintilarindan korumak
icin kullanilan bantlardir.

13) Dekoratif Son Kat Kaplama Malzemesi;

Mantolama sisteminde, sistemi ve binayi
mekanik etkilerden ve atmosfer etkilerin-
den korumak, dekoratif ve estetik kazan-
dirmak amaciyla kullanilan, TS 7847
Standardinda dis cephe uygulamalar
icin istenen ozellikleri saglayan son kat
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MAKALE

malzemeleridir. IsI yalitim levhasi siva-
sinin Uzerine uygulanir. Yapisma muka-
vemeti 80kPa’'dan kigUk olmamalidir.
Kesit icinde yogusma olmamasi icin de
su buhari diftizyon direng faktort (u) <
50 olmalidi. Gorsellik icin, ¢elik mala ile
cekildikten sonra plastik mala ile perdah-
lanmalidir.

14) Astar; Yiuksek aderans glclne sahip,
emilimi dengeleyen, su iticiligini artiran,
son kat kaplama ve boya tiketimini azal-
tan malzemelerdir.

15) Boya; Duvara gelen suyun szillip akma-
sini saglayan, kolay uygulanan, nefes
alan, gorsellik saglayan, akrilik veya sili-

kon esasli son kat malzemedir. Kesinlikle
sentetik, yag ve organik ¢6zlcU esasl
boyalar kullanilmamalidir.

MANTOLAMA YAPILACAK
CEPHENIN YUZEY NITELIKLERi:
Yaltim yapilacak ylzeyin dizgln, temiz
ve saglam olmasi 6nemlidir. Ylzey, ne asir
kuru ne de suya doygun olmalidir. Ylzeydeki
kapiler etkilerin ve ¢ati ile ilgili su yalitim eksik-
liklerinin tamamen giderilmis olmasi gerekli-
dir. Balkon ve cati parapetlerinde, damlalikli
harpusta (harpustalarin ek yerlerinin de siz-
dirmazligl saglanmalidir) sistemin suya karsl
yatayda korunmasi saglanmalidir. Damlalik

detayi dogru secilmis harpustalar ve denizlikler
sayesinde suyun ylizeyden akarak degil dam-
layarak uzaklastirlmasi saglanmalidir.

Montaja baslamadan yagmur inisleri cep-
heden sokulmeli kesinlikle mantolama iginde
birakilmamalidir. Mantolama isleminden sonra
uzun kelepge dubelleri ile saglam zemine
monte edilmelidir.

Yagmur inisleri harici cephedeki diger
ekipmanlar i¢in de mantolama 6ncesi uygun
sokim ve mantolama sonrasi uygun montaj
durumlari ise 6zel planlanmali ve uygulan-
maldir.

Ylzeydeki eski siva, har¢ vb. plriz olus-
turacak kalintilar temizlenmelidir. Levhalarin
yapisma ylizeyine temasini 6nleyecek bozuk-
luklar siva ile dizeltilmelidir. Ayrica, cephede 1
cm’den fazla dizlemsellikten sapma olmama-
lidir. Duvarin diizlemselligini saglamak ve asiri
egimleri duzeltmek igin duvar tesviye macunu/
harci, beton tamir macunu/harci vb. hazir
malzemeler kullanilabilir. Ylzey, yapismayi
Onleyecek toz, yag, boya kalintilari, kimyasal
madde tuz vb. yabanci malzemelerden arin-
dinlmalidir.

Cephe catlaklarinin tamir edilmesi sirasinda
varsa agiga ¢ikmis demirlerin temizlenerek
korozyon dnleyici kimyasallar ile kaplanmalidir.

Tum disaridan yalitim uygulamalarinda
oldugu gibi, EPS ile disardan yalitim uygula-
malarinin tim asamalarinda ylzey sicakliginin
5 °C'in Ustlinde ve golgede 30 °C'in altinda
olmasi gerekir. Yagmur altinda uygulama yapil-
mamali ve zemin islak olmamalidir. =
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TANITIM

“Isi Yalitimi Bir Sistemdir”

ve karsilik beklenerek yapilan bir yatinm

olmasl gerektigi gibi maliyetli olmasi bina
sakinlerinin 6ntnde engel.

Bundan dolayr yatirmin bosa gitmemesi
icin uygulama profesyonelce yapiimalidir.
Isi yalitim malzemelerinin bolge ve yillik 1si
farki gbz 6ntnde bulundurularak segilmesi
gerekir. Yapilarda isinma ve serinleme amach
kullanilan kombi, kalorifer, klima ve benzeri
cihazlarin sarf ettikleri enerji, uygulama yapilan
alanlarda mantolama tatbikatlari ile ylizde 50
azaltilabiliyor. Eger binalarin temel ve catila-
rinda da 1sI yalitimi yapilmissa bu oran ytzde
60'lara kadar cikabiliyor.

Bu kadar 6nemli bir tasarrufun sadece
kisisel biltgelere degil Ulke ekonomisine de
onemli katkilar saglayacagi da ortada.

I sI Yalitim Sistemi binaya 1 defaya mahsus

Mantolamada Uriin Se¢imi Onemli

Nurcan Ozdemir, Griin aliminda ve uygu-
lamasinda dikkat edilmesi gereken hususlari
soyle siraladi. “Binalarimizda en énemli isi
kayiplari kolon ve kirislerden kaynaklanmak-
tadir. Bu sebep ile i¢ duvarlarda yapilacak
Mantolama tatbikatlari asla sonsuz émarlt
olamayacaktir. Dis cephede ve bina duvarlari-
nin tamamini kaplamadiktan sonra Mantolama
sistemlerinde tatmin edici sonug alinamaz.
Sistemin ana prensibi higbir aralik kalmayacak
sekilde yapinin disaridan isi yalitim levhalari
ile kaplanmasidir. Kolonlar, kirisler, duvarlar,
pencere merkezleri, gcikma altlari bir buttin ola-
rak mantolanmali ve yapinin tamami koruma
altina alinmalidir. Dogru bir sekilde Dis Cephe
Isi Yalitim Sistemleri ile kaplanan bir binanin
korozyon problemini bir daha yasamayacagini,
yasinin sabitlenecegini ve mantolamanin bina
6mrd kadar hizmet verebilecegini unutmama-
miz gerekmektedir”.

Son yillarda diger binalarda oldugu gibi
konutlarin da bina ylkseklikleri goz 6nline
alindiginda, dis duvarlara 1sI yalitimi uygu-
lanmasi gerektigi yeniden gtindemi mesgul
ediyor.

Yalitim Tam Yapilmali

Nurcan Ozdemir, dis yalitim icin duvarlarda
kullanilacak yalitim malzemelerinin nemle ilis-
kiye gectiklerinde mekanin yapisini olumsuz
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Epsa Yalitim Ambalaj Yapi Kimyasallari
Yénetim Kurulu Baskani Nurcan Ozdemir

yonde etkilemeyen ve yalitim 6zelliginde bir
degisiklik olmayan malzemelerden segmek
gerektigini ifade etti.

Uriin Kadar Uygulayici da Onemli

Nurcan Ozdemir, uygulamanin ok dSnemli
oldugunu belirtirken tanidik usta tercihinin
yanlis bir aliskanlk oldugunu aktarirken man-
tolamanin basit bir uygulama gibi gérinme-
sine karsin kendi icerisinde pek ¢ok detaya
ve uygulama tekniklerine dayall bir sisteme
sahip oldugunu soyledi.

“Sadece iyi malzeme veya iyi usta dogru
bir uygulama igin yeterli degil” diyen Nurcan
Ozdemir, “Mantolama ancak dogru malze-
meyi, dogru ustanin, dogru bir sekilde uygu-
lamasi halinde iyi bir sonug veriyor. Firmanin
uygulama ustalarinin sertifikali olmasi da en
iyi ve sorunsuz sonucu elde etmeye yardimci
oluyor. Binalarin dis cephesinin isi yaltimi
malzemeleri ile kaplanmasi anlamina gelen
mantolama, Isitma ve sogutma giderlerini yari
yariya azaltiyor, binanin ise émrind uzatiyor.
Binanin su almasini engelleyerek paslanmayi
onluyor, depreme karsi daha saglam yapilar
yaratiyor. Ayrica nemden kaynaklanan kif,
rutubet, mantar ve ko6t koku olusumunun
onine gecerek, saglkli ve konforlu yasam
alanlarina imkan sagliyor. Tim bu yararlarina
ragmen Ulkemizde 1sI yalitimi ve mantolama ile
ilgili biling cok yetersiz. Bu nedenle 17 milyon
binanin ylzde 90’1 hala yalitimsiz” ifadesinde
bulundu.

Ozdemir, “Isi iletkenlik degeri en disik

Ist yalitim malzemesi olan renkli képtk EPS;
blnyesine su almiyor, yagmur, kar, don gibi
dis hava sartlarindan etkilenmiyor. Bu nedenle
siva ve boya ylizeyinde ¢atlak olusumunu, bina
icinde ise kuf ve rutubet olusumunu engel-
liyor. Bina 6mri boyunca baslangigtaki isi
yalitim performansini stirdrebilen dayaniklilig)
sayesinde renkli kopuk EPS, maksimum enerji
tasarrufu sagliyor. Her markanin farkl renk-
lerle Urettigi EPS’i piyasada mavi, sari, yesil,
lila, pembe gibi renklerde gorebilirsiniz. Epsa
Yalitim & Ambalaj olarak Ataboard markasiyla
mavi renkte Uretim yapiyoruz” agiklamasinda
bulundu.

Nurcan Ozdemir, mantolamayla ilgili sorun
yasayanlar icin ise “Uygulama firmalarindan
mantolama igin teklif alirken, cephe metrajinin
dogru cikariimasi maliyetlerin dogru hesap-
lanmasli acisindan ¢ok 6nemli. Uygulamayi
yapacak olan firmanin verecegi detayli bir fiyat
teklifinde, malzemelerin metrekare tiketim
miktarlarini gértip, uygulama baslamadan
eger eksik kullanilan bir takim malzemeler
varsa bunlari tespit edip mudahale etmek
muamkan oluyor. Kullanicilarin beklentileri,
mantolama ile ilgili teknik sartnamelere uygun-
luk ve firma/Uriin/uygulama garantisi olmal.
Paket sistemler bu nedenle daha guvenilir,
zaman iginde kalitesi kanitlanmis, uygulama
ve Urdn garantisi verebilen kurumsal firmalarin
aranleri” dedi.

Dogru Yalitimin Piif Noktalari

Mantolama, enerji tasarrufunun yaninda
yapilarin betonarme bélimlerinde korozyonu
Onleyerek yapi émrintn uzamasina da yar-
dimci oluyor. Ayrica i¢ mekanda rutubet olu-
sumu ve kiflenmelere karsi da yapilari koru-
yarak konforlu ic mekan kosullari yaratiyor.

Mantolamanin sayisiz avantajlarina rag-
men uygulama sirecinde yapilabilecek hatalar
kota sonuglar dogurabiliyor. Gerek tlketiciler
gerekse uygulayicilar agisindan, mantolama
konusunda dikkat edilmesi gereken kritik nok-
talar bulunuyor.

Paket sistemler tercih edilmeli ve EPS
paket sistem olmali. Mantolama yaptirmaya
karar verildiginde en kritik nokta segilecek
drunlerin bir paket sistem olmasi ve EPS paket
Mantoyap olmali. M
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Turkiye; her biri 6zenle uretilmis,
hesaplar sasirtmayan
bir 1s1 yalitim levhasi ile tanisiyor.

IGLOO...Turkiye’nin
dogru, dirist yalitim markasi.
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Yalitimin Ustasi Fixkim
Yeni Fabrikasini Nigde'de Actl...

altim sektériintin giclt isimlerinden
olan Fixkim, Nigde Organize Sanayi
Bolgesi'nde, 2600 metrekaresi kapali
olmak Uzere toplam 5800 metrekare alanda
yeni fabrikasini acti.

2004 yilindan beri Yapi Kimyasallari ve
Yahtim sektorintn ¢nde gelen isimlerinden
biri olan Fixkim A.$'nin Yonetim Kurulu Bas-
kani Yuksel Balcl, yeni fabrikalarinin istikrarli
bayameleri konusundaki kararliliklarinda
onemli bir adim oldugunu, yeni drlnleriyle ve
yatinmlari ile pazardaki etkinliklerini artirarak
sektorde daha etkili olacaklarini belirtti. Balcl,
Turkiye'de en kaliteli kalsit madenin cikaril-
dig1 yer olmasi nedeniyle, Uretim yeri olarak
Nigde'yi sectiklerini, bolgenin stratejik énem
taslyan, cografi konumu dikkate alindiginda
da, firmalarinin ihracat ayagini olusturacak
dnemli bir nokta olacagini sozlerine ekledi.

Nigde fabrikalari ile tum Turkiye've ulas-
may! hedeflediklerini belirten Balci, bdylece
Anadolu ve Akdeniz bayilerimizle yakinlasmis,
lojistik ve diger maliyetlerimiz azalmis olarak
daha kaliteli ve daha Gstln bir hizmet verme-
nin mutlulugunu yasayacagiz dedi.

Turkiye'de en gelismis arge laboratuva-

Fixkim Yénetim Kurulu Baskani Yliksel Balci

rina sahip olan Fixkim, Nigde fabrikasindaki
modern tesislerinde en son teknolojileri kul-
lanarak gtinlik 200 ton kapasite ile 100 gesit
artn Uretmektedir.

Nigde fabrikasi ile Uretim agini genigleten

151 yalrtim levhasi
donati filesi

tzel tespit dilbeli
levha siva harc

dekoratif siva ve

dis cephe boyasi

levha yapistirma harci
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Fixkim, Mardin Uretimi ile de Ortadogu paza-
rina yakinlasmistir. Dogu Karadeniz, Samsun
ve Amasya bolge calismalar da devam eden
Fixkim ayrica kendi hammaddesinin % 30'unu
Uretebilmektedir.
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TANITIM

BASF'dan Yuksek Performansli Yalitim Malzemesi

NEOPOR

BASF'nin gelistirdigi yuksek performansli yalitim malzemesi Neopor Plus, en iyi Alman EPS
(genlestirilebilir polistiren) termal iletkenlik seviyesine ulasti.

ASF, Neopor® Urtin yelpazesini
B sUrekli olarak gelistirmeye devam edi-
yor. 0,030 W/m*K olarak agiklanan
lambda degeriyle, optimize yalitim malzemesi
Neopor Plus (EPS, genlestirilebilir polistiren)
Avrupa’daki EPS yalitim malzemeleri arasinda
termal iletkenlik bakimindan en iyi nominal
degeri ve etkili kullanim 6zelliklerini sunu-
yor. Ydrurltkteki gtincel Alman standardina
gore; Neopor Plus ile 20 kg/m?'Uin altindaki
yogunluklarda elde edilen dustk isi iletkenlik
degeri, benzer yogunluga sahip standart beyaz
EPS’nin termal iletkenlik degeriyle (0,035
W/m*K) karsilastinldiginda ¢ok 6nde yer aliyor.
Dis Cephe Yalitim Sistemleri (ETICS),
Neopor yalitim malzemelerinin en genis ¢aplh
olarak kullanildigi uygulama alanlari olmayi
strddrayor.
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Optimize edilmis Neopor Plus, gelismis
yalitim performansi sayesinde levha kalinligi-
nin azalmasini sagliyor, boylece planlamacilar
ve mimarlar icin daha fazla esneklik sunu-
luyor. Bunun yani sira, yiksek performansli
yalitim malzemesi Neopor Plus diz catilarin
yaltimr igin de ekonomik bir ¢bzim sunuyor.
BASF'nin Neopor'dan Sorumlu Uriin Mudiri
Gregor Haverkemper, “Neopor Plus’in yUksek
basma dayanimi ve dlsUk termal iletkenlik
Ozelliklerinin birlesimi sayesinde ortaklarimizla
birlikte bu cati tlrd igin optimize edilmis bir
Grtn sunuyoruz” diyor.

Duz catilarin yaltimi s6z konusu oldu-
gunda, Neopor Plus yalitim malzemesi DIN V
4108-10 uyarinca ortalama 100 KPA basma
dayanimi (DAA dm) ile maliyet agisindan
verimli bir ¢dzim sunuyor.

BASF Gri Yalitim Malzemesi
Pazarini Gelistiriyor

Gergek Gri Neopor, rengini ve beyaz EPS
yaltim malzemesi karsisindaki 6zel perfor-
mans Ustunldgunt grafit pargaciklarinin
eklenmesi sayesinde kazaniyor. Neopor, beyaz
EPS yalitim malzemesine oranla %20'ye varan
oranda daha iyi bir yalitim performansi sunma-
siyla farklilaslyor. Neopor hammaddesini on
yildan uzun bir slre 6nce piyasa slren BASF,
ttim Avrupa Ulkelerinde gergeklestirdigi basa-
ril lansmanlarin ardindan simdi ABD'de ve
Asya’nin gelismekte olan pazarlarinda da yeni
basarilara imza atiyor. Kisa bir stire 6nce Kore
Devleti tarafindan dagitilan “2. Yesil Bina Tek-
nolojisi ve Yapi Malzemeleri Odulleri” kapsa-
minda 6dul kazanan Neopor, layik gortldaga
odul ile Neopor'dan dretilen gri renge sahip
yalitim levhalarinin cephe yalitiminda kiresel
capta standart olarak tercih edilen bir Urtine
déndsttgind ortaya koyuyor. BASF, 2011
yilinin Aralik ayinda yaptig agiklamada, Lud-
wigshafen tesisindeki Neopor tretim kapasite-
sini 2013 yilinin Ekim ayinda yaklasik 60.000
metrik tona ulasincaya kadar asamalar halinde
arttirmayi planladigini agiklamisti.

Neopor Yalitimi

Gri plastik tanecikli malzeme Neopor, bir
yalitim klasigi olan Styropor’un gelismis versi-
yonu olup; 1st 1sinimini bir ayna gibi yansitan
ve boylece evdeki s kaybini azaltan 6zel grafit
parcaciklar icermektedir. Tanecikli malzeme,
BASF'nin masterileri tarafindan kopuklestiri-
lerek cephelerin, ¢atilarin ve désemelerin yali-
timinda kullaniimak Uzere yalitim levhalarina
ve kalipli parcalar haline déndstaraltr. Neopor
yalitim malzemeleri, pasif ev insasi standart-
larini karsllamakta ve sicak iklim bolgelerinde
konutlarin sogutma enerjilerinden en az %30
tasarruf saglamaktadir. M
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1s1 yalitim levhalarinin k The Chemical Company

®=registered trademark of BA




TANITIM

P.P Yalitim A.S.

“Poytherm” markasi ile kisa stirede 1sI yalitim
sektbrliinde aranan bir marka olma basarisini gosterdi

aradeniz Bolgesi Ordu ilinde kurulan
Kve son teknoloji ile donatilmis gen-

lestiriimis polistiren levha fabrikasi ile
Uretime baslayan P.P Yalitim A.S., isi yali-
tim sektoriinde yerini aldi. Buglin 6 bin m?'si
kapall olmak Uzere, toplam 12 bin m? alana
sahip modern tesisinde ileri Alman teknoloji-
sine sahip makinelerle ylksek kalitede strekli
Isi yalitimi saglayan Grlnleriyle, kisa strede
pazarin aranilan bir markasi haline geldi.
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Ayni zamanda bir izoder Uyesi Uretici firma
olan P.P Yalitim A.S.'nin Genel Mddurt Meh-
met Sen, kaliteden taviz vermeden, strekli
arastirma gelistirme ile Grtin gesidini artirarak
musterilerin ihtiyaglarini karsilamayi vizyon
edindiklerini ifade ederek kalitede streklilik,
karsilikli gliven, insana ve gevreye saygl ve
yalitim bilincini yayarak buydmenin hedefle-
rini olusturan temel ilke ve vazgecilmeyecek
degerler arasinda oldugunu belirtti.

Yillik 600.000 m2 1s1 yalitim levhasi Uretim
kapasitesine sahip olduklarini kaydeden Sen,
yaklaslk 50 personelin istihdam edildigi tesisle-
riyle piyasanin ihtiyaclan dogrultusunda Poyt-
herm markasl ile EPS’den mamul her 6lgtide
1st yalitim levhalari, Poytherm séve, Poytherm
Board, Poytherm Asmolen, Poytherm Balik
Kasasl, Poytherm Yapi Kimyasallari ve Plastik
Varil gibi Griin cesidine sahip olduklarini ve
hedeflerinin ise Ulke ¢apinda Isi yalitim sis-
temleri Ureten firmalar arasinda ilk 3'e girmek
oldugunun altini gizdi.

Kusursuz Yalitim, Dort Mevsim Konfor
sloganiyla ve “POYTHERM” markas! altinda
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P.P Yalitim A.S.’nin Genel Miidlirii Mehmet Sen

faaliyet gbsteren P.P Yaltim A.S, her seyden
Once Karadeniz boélgesinde isi yalitim sekto-
rinde 10 milyon dolarlik ciro yapan ciddi bir
firma konumundadir. Isi yalitim Urlnlerinin
yani sira balik kasalari ve kutular da Uret-
tiklerini belirten Sen, "Karadeniz Boélgesi'nin
balik avlama sezonunda, balikgilik sektérinin
ihtiyac duydugu EPS'den mamul balik kasa-
lar, kapakli balk kutulari ve sebze kasalari
vb. ambalaj malzemeleri Uretimi igin gerekli
enjeksiyon makinelerine sahibiz. Yillik 3 mil-
yon adetlik Uretim kapasitesine sahip EPS
hammaddesinden Uretilen 5kg'lik ve 10 kg'lik
ballk kasalar ve balik kutular gesitlerimizle,
bolgenin ihtiyacina cevap olmaktayiz.” diyor.

Ayrica findik sektortinde siklikla kullanilan
ve findik fUresi basta olmak Uzere her tdrll
gidayl tasimada kolaylik saglayan varillerin de
arin gamlari icinde yer aldigini dile getiren
Mehmet Sen giinliik 350 adet kapasite ile 220
It ve 60 It seceneklerimiz ile hizmet sunduk-
larini belirtti. W
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ROPORTAJ

Glc Makine uyariyor!..

Glc Makina Genel Mudur( Tacettin Kardas:

“EPS Ureticilerinin Makine Alirken
Teknik Destek Alabilecegi Firmalar

Tercih Etmesini Oneririz”

Cin dretimi EPS makinalarina
yillar iginde nasil teknik
destek verilecegi ve Uretimde
kesintisiz nasll tutulacagi

hala muamma.

Su anda bile drneklerini
gortyoruz Ki ileri yillari
tahmin etmek hig zor degil
EPS HABER: Firmanizin hakkinda bilgi verir
misiniz?

TACETTIN KARDAS: Universite egitimim son-
rasinda, benim hayatimda gok énemli bir yere
sahip olan degerli insan, dostum, agabeyim
HusnU Akkaya'nin yaninda, bugln dahi Uyesi
olmaktan onur duydugum ARGON MAKINA'da
EPS dretim makinalari ile tanistim. Bir stre
Ucretli calismanin  sonrasinda 1985 yilinda

kendi firmami kurdum. ARGON MAKINA’ da
ki calismalarim bu tarihten sonra 2000’e kadar
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taseronluk, musavirlik seklinde devam etti.
HUsnU Akkaya 2000 yilinda rahmetli olduk-
tan sonra ARGON MAKINA lagvedildi. Biz de
kendi firmamizda yine EPS Makinalari Gretimi
ve tesis kurulumlarina devam ediyoruz.

EPS HABER: Hedefleriniz nelerdir?

TACETTIN KARDAS: Biz almis oldugumuz
aile, sosyal ve teknik egitimler geregi, enerjinin

Gli¢c Makina Genel Md(ir( Tacettin Kardas

kiymetini bilen insanlariz. Enerji yoksullugu-
nun savaslara neden oldugu bir diinyada yaslI-
yoruz. Bu gln igin yani basimizda ki komsu
Ulkelerimiz bu sebeplerle ylz binlerce insanini
kaybediyor, topraklari boltnUyor, Ulkelerinin
sinirlari degistiriliyor. O nedenle herkes sahip
oldugu enerji kaynaklarini ¢ok verimli kullan-
mak zorundadir. Tuketim yaparken enerjisini
tasarruflu kullanmak zorundadir. Biz de bu
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ROPORTAJ

biling ile bu alandaki ¢aligmalarimiza devam
edecegiz. Bunyemizde surekli AR-GE calis-
malari yapmaktayiz. Bu calismalar sadece
makina olarak degil, EPS'nin kullanim alanla-
rini arttirmak Gzere, EPS bilesenli yan drln-
lerdir. Bunlarin bir kisminin faydali model ve
patentleri de alinmistir. Ayrica su an Uretim
yapmakta oldugumuz fabrika alanimizi bayt-
mek i¢in Cerkezkdy Organize Sanayi'de 6500
m2'lik yeni fabrika insaatina basladik. Her
gecen gun de yeni makinalari blnyemize kat-
maya devam edecegiz.

ihracatimiz toplam Uretimimizin su anda
%52'sini olusturuyor. Bu orani yukariya tasi-
maya ¢alisacagiz.

EPS HABER: Sektérde yasadiginiz sorunlar
nelerdir?

TACETTIN KARDAS: Bu soruya 2 baslikta
cevap vermek gerekir. 1-EPS sektériintin yasa-
digi sorunlar. 2- Makine Ureticilerinin yasadig
sorunlar.

1-EPS sektdriiniin yasadigi sorunlar: EPS
su anda fayda-maliyet hesaplarina baktigi-
mizda alternatifi olmayan bir malzeme, yani
1sil gegirimsizligi bu oranda olup da daha ucuz
bir hammadde bilinmiyor. Tabi ki tek basina
1sil gecirimsizlik yoninden baktiginizda isil
gecirimsizlik degerleri daha iyi olan malzeme-
ler var. Ancak son Uretim ve tlketiciye olan
maliyetine baktigimizda hep EPS'den pahal
kaliyorlar. Peki elimizde alternatifsiz bir mal-
zeme olmasina ragmen neden EPS tUketimi
dunya tuketimlerinin ¢ok altinda kaliyor?

- Halkin yalitim bilincinin dtdsuk olmasi.

- Devletin bu malzemenin kullanimina iligkin
uygun sartnameleri olusturmamasil.

- Universitelerin ve diger meslek okullarinin
bu konuda yeterince egitim vermemesi.

- Dogru rekabet kosullarinin olusmamasi.

- Gerek bilgisizlikten gerekse ticari kaygilar
ile yapilan yanlis uygulamalar.

- Yeterince glclt sermaye olusturamamis
isletmelerin piyasadaki agresif davranis ve
tutumlari.

2-Makine dreticilerinin yasadigi sorunlar:
- Makine Uretimindeki en blydk sorun nite-
likli eleman sorunudur. istatistiklere bakt-
ginizda blyuk bir issizlik orani gérirstiniz
ancak eleman sorunu yasamayan hic bir
Uretici de yoktur. Sorun yanlis egitim poli-
tikalarindan gelmektedir. Bugtn icin Glke-
mizde meslek liselerinin, teknik okullarin
ve Universitelerin igerisini dyle bosalttik ki,
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“Makine (lretimindeki
en bliyiik sorun

nitelikli eleman sorunudur.

istatistiklere baktiginizda

biiyiik bir issizlik orani
goriirsiiniiz ancak eleman
sorunu yasamayan hic bir
tiretici de yoktur.
Sorun yanlis egitim
politikalarindan

gelmektedir”

mezun olan 6grenci uzun yillar isletmeye
verimli olamiyor. Okullardaki atolye ve labo-
ratuvar egitimleri sifir noktasinda oldugu
icin 6grenci bir Unvan ile ama, bilgisiz
mezun oluyor. Mezun olun sizi isletmeler
egitir anlayisi ile egitim olmaz. isletmeler
egitim kurumlari degildir, ticari kurumlardir
ve sadece meslek igi egitim verebilir. Temel
mesleki egitim devletin asli isidir.

Geldigimiz noktada 6grencilerimiz meslek
lisesinden mezun olursa Universiteye girebi-
lecek puani alamiyor. Anadolu ve normal lise
mezunlarl bu puanlar tutturabiliyor. Univer-
sitelere bu gocuklarr aliyoruz ve tam ergenlik
caginda akli havada iken bunlara 2 yil temel
egitimleri veriyoruz ve son 2 yilda da muhendis
yapmak igin mesleki dersler veriyoruz. Bunun
neresi dogru. DUnyanin hicbir yerinde 2 yilda
milhendis yetismez. Isletmede dogrudan (ire-
tim yapanlar bizim teknisyenlerimizdir. Peki
bu teknisyenlerimizi yetistiren sanat okullar
nerede?

Olanlarin durumu ise ortada. Cocuk okulu
ilgili oldugu meslek dalinin makina ve ekipma-
nini birak kullanmayi, hi¢ gérmeden, eli takima
degmeden mezun oluyor. mezun olunca bu
cocuk nasil is Uretecek. Boyle egitim olur mu?
Boyle bir egitimden sonug ¢ikar mi? Zaten

sonuglarini da goriyoruz.

- Bir baska sorun. Uretimde kullandigimiz
enerji, yakit gibi girdilerin yiksek olmasi,
dinya standartlarinin Uzerinde olmasi,
maliyetlerimizin ylksek olmasini sagliyor bu
da bizim dis pazarlarda rekabet glicimuzi
ortadan kaldiriyor. Zaten 6nimizde dev
gibi bir devlet destekli Cin Uretim politikasi
var. Ucuz iscilik, ucuz enerji, devlet destegi
ile ucuzlatiimig hammadde. Bunu asmak
son derece zor. Bu glicti biz de dahil olmak
lzere donem doénem tum makinaci arka-
daslar kullandik. Biz de daha 6nceleri bir
Gin firmasinin temsilciligini yaptik. Ancak
0 zamanda kontrolU elinizde tutamiyorsu-
nuz. Biz kendi bilgilerimiz ile Cin firmasini
egittik, o ddnemde gayet glizel makinalar
getirdik, ama onlar kaliteyi bozduklarinda
sizin haberiniz makina geldiginde oluyor.
Gikacak her tarli sorundan dogrudan
sorumlu oluyorsunuz. O nedenle bu isten
vazgectik.

- Diger bir sorun da, devlet kurumlarinin
Uretimi destekleme politikalarinin yanlishgr.
Genel anlamda devletin gdstermelik birkag
davranisi disinda Uretimi gercekten destek-
lemek istedigini sanmiyorum. O nedenledir
ki ulasim kaynaklarindan uzak bdlgesel
kayirmalar yaparak destekleme politikasl
uyguluyor. Gelismis olan bolgelerde zaten
iscilik pahalilastigl icin zorlanan Ureticinin
bir de vergi, sigorta ve enerji pahaliigi kar-
sisinda hi¢ sansi kalmiyor.

- Makine dureticileri agisindan 6nemli bir
sorun da, normalde baskaca isler yapip
yan is olarak makine ithalati yapan higbir
teknik altyapisi olmadan ve teknik des-
tek veremeyecek durumda olan firmalarin
getirmis oldugu ucuz Cin makineleri. EPS
makineleri her gtin ylzlerce satilip binlerce
yetismis teknik elemani olan bir is kolu
degil. Kurulurken bile sorun yasanilan,
sadece getirilip satilan bir makinanin yillar
icerisinde nasil teknik desteginin verilecegi,
nasil Uretimde kesintisiz olarak tutulacagi
muamma. Su anda bile bir surti ¢rnek
gorlyoruz ki ileriki yillar tahmin etmek
hi¢ zor degil.

EPS HABER: Son olarak séylemek istediginiz
bir sey var mi?

TACETTIN KARDAS: Konusup dertlestik, iste
bizim EPS dinyamiz. Son olarak diyorum ki
enerjide disa bagimli olan bir Ulke olarak yali-
tim bilincimizi gelistirelim. Her ortamda gelis-
mesine yardimci olalim ve bizler de birer tike-
tici olarak tasarruflara katkida bulunalim. l
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EPS Isil lletkenlik Hesaplamalarinda
Teorik Modeller

B iBRAHIM UZUN*- KADIR YESILYURT* - PELIN UNAL** - CELENK MURATLI** - SELVi CAPUK**
*Kinikkale Universitesi, **Ciftgtin Insaat Ar-Ge Birimi

Giris

ilindigi Gzere EPS (Expanded Polist-
B ren Sert Kopuk) petrolden elde edilen

kopuk halindeki kapali gbzenekli bir
1sI yalitim malzemesidir. Isi yalitim malze-
melerinin blyUk bir ¢cogunlugu bu 6zelligini
gbzeneklilikten almaktadir. Malzeme igerisin-
deki gbzenek miktarinin artmasi genelde isil
iletkenligi (k) dusurtr. Ancak gozeneklerin
blyUkltgu ve asirn gbzeneklilik 1sil 1sinim nede-
niyle her zaman 1sil iletkenligi olumlu yénde
etkilemeyebilir. Bu durum bitin gézenekli

malzemelerde oldugu gibi EPS icin de geger-
lidir. Gdzeneklerin buyukligu kapali veya agik
oluslari, gbzenek geometrisi malzeme igeri-
sindeki hava hareketlerini etkilediginden 1sil
iletkenligi ve mukavemet degerlerini de bu
gbzenek yapisi etkilemektedir. Gozenekliligin
artmasi bilindigi Gizere malzeme yogunlugunu
da etkilemektedir. Bu durumun EPS igin elde
edilen degerleri Sekil 1.'de gortlmektedir.
EPS’nin 6ne ¢ikan en énemli ¢zelliginden
olan isil iletkenligi degerinin gbzenek yapisiyla
iliskisi arastirma ¢alismalari disinda pek konu-
sulmaz. EPS mikemmel isi yalitim ¢zelligini
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Sekil 1. EPS isil iletkenliginin yogunlukla degisimi [1].
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m? basina disen 3 — 6 milyar olan kuguk
kapal gozeneklere borgludur. Malzemenin
%98'i havadir. Bu nedenle ¢ok hafif malze-
melerdir. EPS kullanim alanlarina gore degisik
ozelliklerde dretildigi bilinmektedir. Bu gok
temel olarak isil iletkenligin veya mukavemetin
6n planda oldugu durum olarak sdylenebilir.
Basing altinda galisan ortamlarda kullanilan
EPS i¢cin yogunluklarinin artmasi Sekil 1'den
de gorulecegi Uzere isil iletkenlik degerlerinde
bir degisin noktasi olusmaktadir. Isil iletkenligi
etkileyen baslica sebep malzeme igerisinde
bulunan hareketsiz havanin var olmasidir.
Durgun hava miakemmel bir isi yalitim gorevi
gormektedir.

Durgun havanin isil iletkenlik degerinin
yaklasik (0.030) olmasI EPS yalitim degerinin
ne kadar 6nemli bir noktada oldugunu ¢ok
aclk gostermektedir. Ancak gbzenek yapi-
sina bagh olarak bu gbézenekler icerisindeki
hava gercekte durgun hava olmayip gbzenek
blyUklugine bagli olarak hareket etmektedir.
Gozeneklerin ¢ok klguk olmasi durumunda
havanin durgun hava oldugu varsayimi yapil-
maktadir.

EPS 1sil iletkenligi 6zellikle negatif sicak-
liklarda olmak Uzere dayanim sicakhg limiti
olan 100 °C civarina kadar sicaklikla dogrusal
bir degisim gostermektedir. Bu degisim Sekil
2.'de gorulecegi gibi dustk sicakliklarda azal-
makta yUksek sicakliklarda ise artma seklinde
kendini gostermektedir. Bu degisimin goze-
nek yapisi ile iliskisi arastirimaya deger bir
durum olarak gorulebilir.
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Sekil 2. EPS 1sil iletkenliginin sicaklikla degisimi [1].

Isil iletkenlik Gozenek iliskisi
Gozenek yapisi bir baska deyisle gbzenek
miktarinin malzeme hacmine orani (¢), goze-
neklerin bayukltkleri ve sekilleri cok 6nemlidir.
Durgun hava hicresel kisimlarda gesitli sekil-
lerde yogunlasmaktadir. Bu nedenden dolayi
hicre yapisina gére acik hticreli ve kapali hiic-
reli olmak Uzere yapisal ayrima ugramaktadir.
Acik hicreli yapida mikron seviyesinde Sekil
3.'de goruldtgu gibi ag yapisina sahip bir form
gbze carpmaktadir. Burada esas malzeme
hdcre duvarlarinda yogunlasmistir. Dokular
arasinda bulunan bosluklarda tipik olarak hava
bulunmaktadir. Bu yapinin en énemli ¢zelligi
hicreler arasinda kalan kismin(struts) ¢api
her zaman hicre gapindan kiguk olmaktadir.

Sekil 3. Acik hiicreli yalitim malzemelerinin
SEM gériintiisi. (a) karbon képlik
(b) altiminyum képiik [2]

Kapall hicre yapisinda ise hicreler ok
ince duvarlar tarafindan sinirlanmistir. En gok
kullanim alani polistren ve poliliretan malze-
melerdir. EPS malzemeler sadece duvarlardan
olusurken XPS ve politiretan malzemeler hem
duvarlardan hem de duvarlar arasinda kalan
bosluklardan olusmaktadir. EPS malzeme-
ler Gretim prosesinden dolayl kendine 6zgu
bir yapi gostermektedir. Kisaca bu yapi gift
katli gbzeneklilik(double-scale porosity) ola-
rak adlandinlabilir. Genel olarak EPS yalitim
malzemelerinin gdzenekleri iki farkl gbzenek
tipinden olusur. Bunlardan birincisi ylzey ana-
lizinden genlestiriimis polistren yapida birgok
kucUk pargacik birbirlerine kaynarlar. Boylece
duzensiz sekilde ki gbzenekler bu pargaciklar
arasinda kalir. [2,3]

Diger bir gbzenek yapisi ise Sekil 2.b'de
gosterilen kuresel kugUk parcacigin SEM'de
100 kat daha bayuttlmis olarak gértinen hiic-
resel gbzeneklerdir. Burada bulunan gbzenek-
lerde hava bulunmaktadir. Kesinlikle hiicreler
arasi bosluklar(struts) bulunmamaktadir.

Eskenar Giggen

Hucreler arasi
bosluklar (struts)

Huicre duvarlari

--.__.___‘_H_.

Sekil 4. Hiicreler arasi boslugun kesit goriintiisi [3]

Isil iletkenlik Teorik Hesaplama
Modelleri

EPS’lerin 1sil iletkenliklerini belirlemede
teorik olarak birgok model ortaya gikmis ve
¢tkmaya devam etmektedir. Farkli modellerin
ortaya gikmasinin nedeni glinimuz ihtiyaglari
ve yeni teknolojik gelismelerin bir sonucudur.
Gozenek yapisl, gbzenekteki fazlar, gbzenek
blyUklugl, acik veya kapal olmasi durumu
parametrelerin varligl ve dogru olarak tanim-
lanmasinin zorlugu isil iletkenlik degerinin
belirlenmesinin baslica nedenidir. EPS mal-
zemelerinin 1sil iletkenliginin belirlenmesinde
literatlrde birgok arastirma mevcuttur fakat
burada yaygin olarak kullanilanlari agiklana-
caktir. [2,3,4,5]

Paralel Model

Bu modelde, esdeger plakalarin yuzeyi isi
akis yonlne paraleldir. Paralel model efektif
isil iletkenligin maksimum degeri ile sonugla-
nan minimum yalitim saglar. Paralel durumda
efektif 1sil iletkenlik asagidaki esitlikle veril-
mis olup burada gézenek isil iletkenligi (km)
hacimsel orani (¢) ve efektif isil iletkenlik ise
(k) ile gosterilmistir.

k = [oks+ (1 = d)kpm]
Seri Model

Isi akisinin yonu plaka ylzeyine dik oldu-

hiicnesel parenchber

makrogorenekhlic

I mm a)

b

Sekil 3. EPS’lerde makro ve mikro gbézeneklerin SEM gériintiisii. (a) makroskopik (b) hiicresel yapi [2]
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gunda, maksimum yalitim ortaya ¢ikar ve
efektif 1sil iletkenlik degeri minimum olur. Bu
durumda efektif 1sil iletkenlik, olusan kesim-
lerin iletkenliklerinin uyumluluk ortalamasi ile
verilir.

_aaqa—l
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Geometrik Ortalama

iki bilesenli gbzenekli bir malzemede efek-
tif 1sil iletkenlik bilesenlerin isil iletkenligi ile
hacim oranlarina bagli olarak agirlikl geomet-
rik ortalamasi ile verilir.

k= [k + kn* ")
Maxwell Modeli

Bu yaklasima gtre bir kompozit ya da gze-
nekli yapida dagili haldeki fazlarin birbirleri ile
temassiz oldugu kabul edilir. Maxwell potan-
siyel enerji yaklasimmni kullanarak homojen
bir ortamdaki rastgele dagilimli ve birbirleriyle
etkilesimsiz homojen kirelerden olusan bir
karma malzemenin isil iletkenlik degerini asa-
gidaki denklemle agiklamistir.

ka + 2k. + 2¢(kg — kc)]
ka +ke = d(ky = ke)

k = k.

Burada k_ surekli fazin isil iletkenligini, k,
streksiz fazin isil iletkenligini ve ¢, ise streksiz
fazin hacim oranini gbstermektedir.

_ 3 =1

Fricke ve Burgers Modeli
Maxwell modelini yeniden dizenlemisler ve
gbzenek yapisinin elips seklini kullanmuislardir.

ve Ef=1 ;i =1 Bu modelde pargaciklar birbir-
lerinden etkilenmemektedirler. F iki faz arasin-
daki ortalama sicaklik gradyeninin orani ve gi
elipsin yari asal eksenidir.

Rayleigh modeli

Bu modelde gézenekler kire seklinde ve
kubik sirada yerlestirilmistir. Rayleigh modeli
o0 kadar sabit ve yapaydir ki pratik durumlarda
karisimlarin isil iletkenlik degerini belirleme-
yebilir.

o=y Tk, = Tky

(L on—1A508)0an] * " Zhotka' - #Ke T ka
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Bruggeman Modeli

Bruggeman yaptigl calismada, birbirine
baglanmis iki fazin efektif 1sil iletkenlik katsa-
yisini hesaplamada uygulanabilecek ve “efek-
tif ortam” kavramini kullanan bir denklem
o6nermistir. Bu yaklasimda iki faz birbirinin
yerine gegebilir roller oynamaktadir. Landauer
, gercekte Bruggeman denkleminin ¢6zimune
uygun denklemi pratik bir sekilde ifade etmis-
tir. Bu yaklasim ‘Efektif Ortalama Stzilme
Teorisi’ (Effective Medium Percolation Theory,
MPT) olarak adlandirimaktadir. Burada (8) k_
ve k 've bagli bir ifadedir ve degisik formlar igin
asagidaki sekilde ifade edilebilir;

Ki-(-B)5e
[1+ (5= 108,

Tk, Sk, + kq ke + Thy
klrews T sikindirik T tabaka T
Russel Modeli

Russel gelistirdigi bu modelde efektif 1sll
iletkenlik sayisini tahmin etmek igin bir fazdaki
kuplerin kubik bir yapida oldugunu varsaymis-
tir. Eger daginik olan faz kati strekli faz akis-
kan ise efektif isil iletkenlik degeri asagidaki
esitlikle verilmistir.

Ny wft0F+ ()1 - ,,s)]
[{\hﬁ -4+ () (: +9, —¢I)]

Burada katinin isil iletkenligi (k.), akiskanin
isil iletkeligi (k) ve hacimsel oran (¢,) sek-
lindedir. Eger bu durumu yani daginik yapi
akiskan surekli yapi kati ise asagidaki sekilde
yazilabilir.

G IR
[0 -0+ () (140041

Woodside ve Messmer Modeli

Bu modelde arastirmacilar isi iletimini
direnc yaklasimini kullanarak tg farkl sekilde
gerceklestiginin varsaymislardir. Bunlar kati-
dan katiya iletim, sividan siviya iletim, katidan
siviya iletim ve bunun tam tersi seklindedir.
Burada a+p+y=1 ve By +p=(1). a, p ve ykip
formasyonu i¢in parametreler olup d ise F'nin
karsiti seklinde ifade edilmistir;

kkr

1
k—ﬂ[m +|3k,+5k:. f===0-003

F
Brailsford ve Major Model

Bu modelde arastirmacilar Maxwell mode-
lini gelistirmisler ve genis bir aralikta kulla-

/A

(b)

BN

Sekil 5. Russel efektif i1sil iletkenlik modelleri [2]

nimini saglamislardir. Bilesenleri olusturan
her bir fazin belirli oranlarda birlestigini kabul
etmislerdir. Efektif 1sil iletkenlik degeri tg¢ fazli
sistemler icin asagidaki sekilde tanimlanmis
olup (c) ve (d) sirasiyla surekli ve daginik fazi
simgelemektedirler.
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Sonuc

EPS ve benzeri malzemelerde isil iletkenlik
degerinin Uretim esnasinda Uretim sartlarin-
daki kuguk degisimlerde degisebilecegi unu-
tulmamalidir. Deneysel olarak 6lgtlen degerler
deney sartlar ve 6lgtim kosullari ile sinirlidir.
Ancak malzeme i¢ dokusu ve bu dokunun
nasll olustugu, geometrisi ve gbzeneklilik gibi
parametreler teorik modeller vasitasiyla Ar-Ge
birimlerince yorumlanmalidir. Bu arastirmala-
rin yapilmamasi malzemelerdeki isil iletkenlik,
yogunluk, doku homojensizligi gibi sapmalarin
slrekli yasanmasina neden olabilecektir.
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Is1 Yalitimi Konusunda Sektordeki
Kullanicilarin Tercihlerinin Belirlenmesi®

Trabzon Ili Ornegi

B YRD. DOC. DR. ESMA MIHLAYANLAR - OGR. GOR. FiLiZ UMAROGULLARI
Trakya Universitesi Mdh. Mim. Fak. Mimarlik Bélimi Yapi Bilgisi Anabilim Dali

asanan enerji krizleri ile birlikte, Glke-
Ymiz ve dlnyadaki enerji kaynaklarinin

azalmasl ve cevre Kirliliginin artmasi
nedeniyle yalitim konusuna verilen 6nem art-
mustir. Tlrkiye'de enerjinin ylzde 31'i bina
sektérinde kullanilmaktadir. Harcanan bu
enerjinin ylzde 85’i 1sitma amagcli tiketilmek-
tedir. Yalitim sayesinde daha az enerji tiketen
ve cevreyi daha az kirleten cevre dostu binalar
elde edilecektir.

Yaltim sistemleri 1s1, su, ses ve yangin
gibi farkli amagclar igin uygulanmaktadir. Bu
sistemlerin her birinin ayri ayri 6nemi bulun-
maktadir. Yalitim sistemlerinin amaci, yapi
elemanlarini dis etkilerden koruyarak kulla-
nicilar icin gerekli saglik ve konfor sartlarini
saglamaktir.

insaat sektdriinde kullanilan yalitm mal-
zemeleri farkli sistemlerle uygulanmaktadir.
Yalitimdan beklenen sonucun tam olarak
alinabilmesi igin yalitim malzemesinin, sis-
teminin ve uygulamasinin énemi blyUktar.
Yanlis uygulamalar yarardan ¢ok zarar geti-
rebilir. Bunlar insanlarin yalitim konusundaki
dustncelerini olumsuz etkileyebilmektedir.
Bu yUzden sistemin dogru secilmesi ve segi-
len sisteme uygun malzeme kullaniimasi ve
uygulamanin kurallara uygun bir bigimde ger-
ceklestiriimesi gerekmektedir.

Bu galisma Trabzon’da yalitim malzemesi
Ureten bir firmanin dizenlemis oldugu semi-
ner sirasinda sektordeki kullanicilarin yalitim
uygulamalarn konusundaki egilimlerini belir-
lemek amaclyla 60 kisiyle gerceklestirilmistir.
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Kullanicilara daha ¢ok, isi yalitimi konusunu
iceren sorular yoneltilmistir.

Bu anket galismasinda katilimcilarin yalitim
malzemesi veya sistemine bakis acilari, ter-
cih nedenleri, malzeme hakkindaki gorisleri
belirlenmeye calisiimis ve istatistiksel olarak
sunulmustur.

Degerlendirme

Anket calismasi toplam 22 sorudan olus-
maktadir. Oncelikle katiimcilarin profilini belir-
lemek icin meslegi, yasi ve meslek tecriibesi

hakkinda sorular sorulmustur. (Sekil 1-3)
Sekil 1'de katilimcilarin meslek dagilimla-
rina baktigimizda; ytzde 11.2 mimar, ylzde
17.7 makine mihendisi, yizde 35.4 insaat
muhendisi ve ylizde 35.4 ise diger meslek
gruplarindan (insaat malzemesi saticisi, yalitim
ustasi, insaat teknikeri, insaat ustasl, esnaf, i¢
mimar ve muteahhit) olustugu gértlmektedir.
Sekil 2'de katiimcilarin yaslarina baktigi-
mizda ylzde 16.1'i 25-30 yas arasl, ylzde
21'i 30-35 yas arasl, ylzde 11.3'0 35-40 yas
arasi ve ylzde 51.6's1 40 yas Uzerinde oldugu

“Yalitim Dergisi'nin 76. sayisinda yer alan makale.
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Sekil 5: Katilimcilarin yalitim uygulamasindaki éncelikleri

gorilmektedir.

Sekil 3'te katimcilarin mesleki deneyimle-
rine bakildiginda ytizde 20’sinin 1-5 yil, ylizde
14’Gnin 5-10 yil, yuzde 21.3'Gntn 10-15
yil, ylizde 19.6'sinin 15-20 yil ve ylzde 24.5
oraninda ise 20 yildan fazla mesleki tecriibeye
sahip oldugu gortlmektedir.

Sekil 4'te katilimcilardan ytzde 91.6’sinin
insa ettigi binalarda yalitim uyguladigy, ytzde
8.4’Un0n ise yalitim uygulamadig gorilmek-
tedir.

Sekil 5'te katilimcilarin ytizde 55.4°0n0n 1s!
yalitimina, ylizde 38'inin su yalitimina, ylzde
6.5'inin ses yalitimina dncelik tanidig) ve yan-
gin yalitimini dikkate almadig gortlmektedir.

Sekil 6'da yalitim uygulamasinin kim tara-
findan tercih edildigi soruldugunda ylzde
48'inin yalitimi kendisinin 6nerdigi, yluzde
17.7’sinin uygulayici tarafindan onerildigi,
ylzde 27.4’Un0n tlketici tarafindan tercih
edildigi, yizde 6.4’Unln ise diger nedenlerle
(yasa geregi, kurum onerisi vb) oldugu gortl-

Sekil 6: Yalitim uygulanmasi kim tarafindan tercih edildigi

mektedir.

Sekil 7'de 1sI yalitimi uygulamasinin kati-
imcilarin ytizde 19'u tarafindan mevcut bina-
larda, ylzde 81'inin ise yeni yapilacak olan
binalarda talep edildigi gértlmektedir.

Sekil 8'de katiimcilarin isi yalitimini bina
turd olarak ytzde 35’inin mustakil konutlarda,
ylzde 35’inin toplu konutlarda, ylzde 28'inin
kamu yapilarinda ve ytzde 2’sinin diger bina-
larda (isyeri vb.) tercih edildigi gérulmektedir.

Sekil 9'da is1 yalitiminin tercih edildigi yapi
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Sekil 9: Binalarda i1s1 yalitiminin tercih edildigi yapi elemanlari

Sekil 10: Duvarlarda tercih edilen isi yalitim sistemi
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Sekil 11: Is1 yalitim sistemini se¢gme nedeni

elemanlari soruldugunda, katilimcilarin ylzde
34.1"i duvarlarda, ylzde 20'si ¢atilarda, ytzde
9.4’ zeminde, yUzde 3.5'i betonarme eleman-
larda (kolon, kiris, perde) ve ylzde 33'Unin de
hepsinde tercih ettigi gérilmektedir.

Sekil 10'da duvarlarda 1sI yalitim sistem-
lerinden hangisinin tercih edildigi sorusuna,
katilimcilarin ylzde 7.6'sinin igeriden yalitimi,
ylzde 46.9'unun disaridan yalitimi, ytzde
45.5'inin ¢ift duvar arasi yalitimi tercih ettigi
gorilmektedir.
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Sekil 12: Is1 yalitim sisteminde tercih edilen malzeme

Sekil 11'de katilimcilarin isi yalitim sis-
temini segme nedeni olarak ylzde 17.7’si
ekonomikligi, ytuzde 19.4'0 kolay uygulanabi-
lirligi, ytizde 62.9'u dogru sistem olmasi tercih
nedenleri oldugu gortlmektedir.

Sekil 12'de katilimcilarin isi yalitim siste-
minde tercih ettigi is1 yalitim malzemesi olarak
ylUzde 6.7 tasynU, yuzde 16 camyidnu, ylzde
44 EPS, ylzde 21.3 XPS, ylizde 12 poliliretan
kopuk tercih edildigi gortlmektedir.

Sekil 14'te katihmcilarin Isi Yalitim Yoénet-

meligi ve TS 825 hakkindaki bilgileri soruldu-
gunda ylUzde 50’sinin evet, ytizde 50'sinin ise
hayir cevabini verdigi gértlmektedir.

Sekil 15'te katilimcilara isi yalitimiyla ilgili
herhangi bir egitim programina katilip katiima-
diklarr soruldugunda; ylzde 25'inin katildig),
yUzde 75'inin katiimadigi gértlmektedir.

Sekil 16'da 1sI yalitim uygulamalar yapi-
lirken katiimcilarin yizde 70'inin TS 825'te
Ongorilen 1si ve nem hesaplarini dikkate alir-
ken, ylzde 30'unun dikkate almadigi gorul-
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Sekil 13: Isi yalitim malzemesinin tercih sebebi

Sekil 14: TS 825 Standard konusundaki katilimcilarin bilgisi
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Sekil 15: Katilimcilarin 1s1 yalitimi konusundaki herhangi bir egitim programi

Sekil 16: Isi yalitimi uygulamasinda TS 825’te éngériilen 1s1 ve nem

katilimi hesaplarinin dikkae alinmasi
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Sekil 17: Isi yalitimli binada oturup oturmadiklari

mektedir.

Sekil 17°de katiimcilara s yalitimh bir
binada oturup oturmadiklari soruldugunda,
yluzde 37.5’inin yalitimli binada oturdugu,
ylzde 62.5'inin yaltimsiz binada oturdugu
gorilmektedir.

Sekil 18'de isi yalitiminin kullaniciya kazan-
dirdiklan soruldugunda, katilimcilarin ytzde
17.4°0 1s1l konfor, ylzde 4.3'0 yapisal konfor,
ylzde 29'u duslk yakit giderleri, yizde 5.8
daha az gevre kirliligi olarak cevaplandirildig

Sekil 18: Isi yalitiminin kullaniciya kazandirdiklari

gorilmektedir.

Sekil 19'da 1sI yalitimi olmayan binalarda
gorilen sorunlar katiimcilar tarafindan ytizde
10.8'i boya kabarmalari, ytizde 9.5'i kiif mantar
olusumu, ytzde 8.1'i 1sil konforsuzluk, ylzde
14.9'u fazla 1sitma giderleri, ylizde 56.7’si ise
hepsi olarak cevaplandirildigl gorilmektedir.

Sekil 20'de katiimcilardan yerel yéne-
timlerin 1sI yalitimi konusuna verdigi énemin
degerlendiriimesi istendiginde, ylzde 5.2’si iyi,
ylzde 28.1'i orta, yluzde 66.7 yetersiz olarak

cevaplandirildigr goértlmektedir.

Sekil 21'de katihmcilardan, 1si yahtimi
konusuna sivil toplum ¢rgutlerinin ve meslek
odalarinin gosterdikleri 6nemin degerlendiril-
mesi istenildiginde, ylzde 1.8 ¢ok iyi, ylizde
12.7 lyi, ylzde 45.5 orta, ylizde 40 yetersiz
olarak cevaplandinldigi gdriimektedir.

Sekil 22'de 1s1 yalitimi uygulamalarina dev-
letten destek saglanmasi konusunda katilim-
cilardan ylzde 82.1'i evet, ylzde 17.9'u ise
hayir cevabini verdigi gérilmektedir.
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Sekil 21: Sivil toplum érgditlerinin ve meslek odalarinin 1s1 yalitimi

konusundaki bilgisi ve gésterigi 6nem

Sonug ve Oneriler

Yapilan anket calismasinin sonucunda,
sektor kullanicilarinin isi yalitim malzemesi
ve sistemine bakis agilari, tercih nedenleri
ve malzemeler hakkindaki bilgi seviyeleri gibi
ozellikler belirlenmis ve ayrintili olarak sunul-
mustur.

Katiimcilardan ytzde 91.6si insa ettigi
binalarda yalitim uyguladigini éne stirmesine
ragmen uygulanan yalitimlarin yeterli olmadigi
ve eksik yapildigl bilinmektedir.

Elde edilen sonuglardan katilimcilarin en
cok IsI yalitimina 6ncelik verdikleri gorilmekte-
dir. Ulkemiz sartlari ve enerji krizleri distniil-
dugiinde, bu sonucun elde edilmesi olagandir.
Ancak yalitim uygulamalarinin bir bitdn ola-
rak ele alinmasi gerektigi unutulmamaldir. Isi
yalitim uygulamasinin kimin tarafindan tercih
edildigi incelendiginde; ylzde 27.4°( tiketici
tarafindan tercih edilmektedir. Bu durum tiike-
ticilerin bu konuda daha fazla bilinglendiril-
mesi gerektigini gbstermektedir. Ayrica yasa ve
yonetmelikle isi yalitiminin zorunlu oldugunun
kullanicilar tarafindan bilinmedigi géralmustar.

Isiyalitiminin ytizde 81 oraninda yeni yapl-
lacak binalarda uygulandigi gértlmektedir.
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Ulkemizdeki yalitimsiz mevcut binalarin sayi-
sinin oldukga fazla oldugu bilinmektedir. Bu
binalarin da enerji tiketiminin azaltiimasi ve
gerekli konfor sartlarinin saglanmasi agisin-
dan yalitilmasi, ulusal ekonomi agisindan gok
onemlidir.

Istyalitiminin tercih edildigi yapi elemanlari
soruldugunda duvarlarda 1si yalitimina daha
fazla dnem verildigi, fakat yalitimin tim yapi
elemanlarini koruyacak sekilde ve kesintisiz
olarak yapilmasi gerektigi unutulmamaldir.

Isi yalitim sisteminin tercihinde, iceriden
yalitimin ¢ok az oranda tercih edildigi, disa-
ridan ve ¢ift duvar arasi yalitimin ise yaklasik
olarak esit oranda tercih edildigi gérilmekte-
dir. Gift duvar arasi yalitim sisteminin tlkemiz
sartlari icin dogru uygulanmadigl bilinmek-
tedir. Ayrica fazla i1si kaybeden yuzeyler (isi
kopruleri) olan kolon, kiris ve désemeler yali-
tilamadigi i¢in yalitim performansinin disik
oldugu unutulmamalidir. Disardan yalitim
sistemi ise hem yapi elemanlarinin isil per-
formansi acisindan hem de binanin kullanim
omrinun arttinlmasi agisindan en dogru sis-
temdir. Katiimcilarin isi yalitim yonetmelikleri
hakkinda bilgilerine bakildiginda, yarisinin bilgi

Sekil 22: |s1 yalitimi uygulamalarina devlet desteginin saglanmasi

sahibi olmadigl ylizde 75'inin de herhangi
bir egitim programina katilmadigl dikkat cek-
mektedir. Bu sektérde hizmet veren kisilerin
yasa, yonetmelikler ve uygulamalar konusunda
bilgilendirilmesi saglanmalhdir. Katihmcilar, 1si
yalitiminin daha ¢ok yakit giderlerini disUrerek
kullanicilara katki sagladigint dustinmektedir-
ler. Isi yalitiminin binanin isil performansini,
kullanim 6mrind ve gevre Kirliligini olumlu
yonde etkiledigi de unutulmamaldir.

Yalitimin 6nemini topluma daha iyi anlat-
mak ve yalitimin yararlari konusunda bilinglen-
meyi saglamak igin pek gok kisi ve kurulusa
gorev dusmektedir. Yerel ydnetimlerin ve yapi
denetim kadrolarinin egitimleri saglanmali-
dir. Bu konuda c¢alisan sivil toplum orgutleri
ve meslek odalari da seminer, konferans vb.
egitimlerle bilinglendirme faaliyetlerini artirma-
hdir. Ayrica yalitim malzemesi Ureticilerinin de
malzeme secimi, dogru ve kaliteli uygulama
konusunda kullanicilara yonelik egitici ¢alis-
malarda bulunmalari gerekmektedir. Yapila-
rin uzun yillar performansini yitirmemesi ve
yalitimdan beklenen sonucun alinmasi ancak
standartlara uygun bir bicimde yalitiimasi ile
gerceklestirilebilir. 1
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TEKNIK

EPS Yalitim Uriinlerinin Yangin
Davranisi Hakkinda Merak Edilenler

EPS Isi yalitim levhalari,
cephelerde yanma acisindan
tehlikeli midir?

Unyada cephe yalitiminda en yaygin
Dolarak kullanilan 1si yalitim malze-

melerinden biri olan ve icinde alev
geciktirici madde, HBCD (hexabromocyclo-
dodecane) bulunduran Euroclass “E” yan-
gina Tepki Dayanimi sinifina sahip EPS isi
yalitim levhalari, 40 yildan beri gerek malzeme
gerekse de uygulama acisindan ilgili standart-
lara gore Uretilip uygulanmaktadir. EPS’nin
Yangina Tepki Dayanim sinifini belirleyen
HBCD, tamamen test edilmis ve alevlenmeye
karsi koruyucu bir madde olup senelerdir kul-
lanilmaktadir. Esas itibariyle kisi ve binalari
yangina karsi korumakla ilgilidir. Alev almaya
karsl koruyucu bu madde, hammadde igeri-
sine tamamen hapsolmustur ve ne havaya ne
de suya sizmaktadir. Dolayisiyla cevre igin de
bir tehlike olusturmamaktadir.

icinde alev geciktirici madde bulunan, E
yanma sinifina haiz EPS levhalar, aleve maruz
kaldiginda alevlenebilir veya alevlenmeyebilir
ancak her halukarda blzUserek alev kaynagin-
dan geri cekilir, alev kaynagi uzaklastirldiginda
ise alev soner.

EPS normal kullanim yogunlugunda (15-20
kg/m3) %98 oraninda hava ve %2 oraninda
polistren igerir, bu sebeple genel yangin
yUkUne ¢ok az katkida bulunur.

Kaldi ki cephede kullanilan EPS isi yathm
levhalarinin alt ylzeyinde tuglal siva bulunur
ve Ust ylzeyi de “A” Yangina Tepki Dayanimi
sinifina sahip hargla sivanir(dolayisiyla EPS
levhalar uygulamada A sinifi yanmaz 2 katman
arasinda bulunur), yangina tepki davranigini
belirleyen asil katman bu kaplama yuzeyidir.
Dogru uygulanmis E yanma sinifi EPS yangi-
nin blydmesi ve yayllmasina katki saglamaz.
Dolayisi ile IsI yalitim amaci ile Gretilmis ve
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dogru uygulanmis E yangin sinifina sahip EPS
levhalar cephede yangin acisindan higbir teh-
like olusturmaz.

Cephe yanginlarinda Isi1 Yalitim
Malzemeleri’'nin durumu nedir?
Zaman zaman glindeme gelen cephe
yanginlari genellikle giydirme cephe diye
tabir edilen sistemlerden kaynaklanmaktadir,
burada giydirme cephe ile taslyici yapi sistemi
arasindaki bosluk baca gorevi yapabilir, bu
sebeple alev yalamasi olasi tim yUzeylerin A
sinifi yangina tepki dayanimina sahip olmasi ve
katlar arasi yangin bariyeri yapiimasi gereklidir.
Giydirme cepheli binalarda, E veya D yangina
tepki dayanimina sahip EPS kullanilcaksa da
6zel yangin bariyerleri kullanilan sistemler
secilerek katlar arasi hava sirkllasyonu ve
baca etkisi muhakkak énlenmelidir ..
Ulkemizde 1990’ yillardan beri, E sinifi
yangina tepki dayanimina sahip EPS isi yalitim
levhasi ile yapilan, Gzeri ¢imento esasli harg
ile kapatilan mantolama sistemlerinde higbir
ciddi cephe yangin durumu olmamistir. Man-
tolama 1s1 yalitim sisteminde EPS isi yalitim

levhalarinin her iki ylzeyiyanmaz malzeme
ile kapatilmaktadir, bu sebepten dolay! da
yanma faktérl igin sart olan oksijen ile temas-
lar kesilmektedir.

EPS yanma durumunda tehlikeli
gazlara neden olmaktadir?

Sayisiz galismalar, karbon monoksit'in (CO)
en tehlikeli yangin gazi oldugunu géstermistir.
EPS’nin olumlu tarafi, ¢ikan yangin gazlarin-
daki karbon monoksit konsantrasyonlarinin,
ahsap veya mantar gibi dogal yapi elemanla-
rina oranla daha dustk olmasidir.

EPS ve diger 1si yalitim malzemeleri'nin
toplam yangin yuku igindeki payi genellikle
cok dusuktar. Ayrica yanginin ilk evresinde
aleve EPS ‘yi kaplayan malzeme (genelde siva,
alcl, tag, ahsap tird malzemeler ) maruz kalir,
EPS’nin yangindan etkilenmesi ve zehirli gaz-
lara sebep olmasi bu kismin yangindan etki-
lenmesi sonrasinda gergeklesir. M

Cephe Yangin Testi
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TEKNIK

EPS Tesislerinde Uretim Yonetimi

B PROF. DR. FUNDA YERCAN

Ege Proses EPS Képlik Makine ve Kalip imalat San. Ltd. Sti.

on yillarda kaydedilen teknolojik gelis-
S meler ve global ticaretin yogunlagsmasi

sonucu ortaya ¢ikan fiyat ve kalite
rekabeti, Uretim ydntemleri ve ydnetiminde
yeni yaklasimlarin dogmasina ve gelismesine
yol agmaktadir. Gunimuzde 6zellikle gelis-
mis ve gelismekte olan Ulkelerde yUkselen
yasam dUzeyi ile bunun yani sira hizla artan
dinya ntfusu, gegmise oranla daha karmaslik
ve teknik dizeyi yuksek mamullerin blyUk
miktarlarda Uretilmesi zorunlulugunu ortaya
cikarmaktadir. Son yillarda tiketici intiyaglari-
nin yani sira gelisen tiketici istekleri, Gretimde
isglict yapisl, sermaye kaynaklari, sosyal gelis-
meler ve endUstriler arasi iliskilerden gelen

baskilarin etkisi ile Gretim ydnetiminin ayr

ve Ozel bir énem kazanmasini saglamistir.

Dolayisiyla, ge¢mise oranla ¢ok miktarda ve

teknolojik dtizeyi ylksek mamullerin Uretilmesi

amaclyla,

- Gerekli hammadde ve yari mamullerin
cesitli kaynaklardan en uygun fiyatla,
istenilen zamanda temin edilmesine
yonelik lojistik yonetimi,

- Gerekli her parganin istenen degisik
ozelliklere gore en iyi kalitede Uretilmesi
ve islenmesine yonelik imalat yonetimi,

- Uretilen ve islenen parcalarin istenilen
yerlerde ve yeterli miktarlarda hazir
bulundurulmasina yénelik planlama ve

stok yonetimi,

- Imalat stirecindeki buttin faaliyetlerin
mevcut insan glicl ve makinalardan
en iyi sekilde yararlanilarak, istenilen
sUreler icinde en iyi kalite dizeyinde
gerceklestiriimesine yonelik verimlilik
ydnetiminin en iyi seviyede yapiimasi
gerekmektedir.
Buttn bunlarin 1siginda, EPS tesislerinde

Uretime yonelik yonetim asamalari,

- Hammadde planlamasi, temini ve stok
yonetimi,

- Uretim planlamasi ve yénetimi,

- Bitmis Urln stok yonetimi**

- Kesimden olusan hurda ve geridénisim
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malzemesi yonetimi,**

- Bitmis Grtin dagitim ve lojistik yonetimi,
- Uretim strecinde enerji yonetimini
kapsamaktadir.

Dolayisiyla, EPS sektériinde dretimde yer
alan firmalar olarak bildigimiz (izere, Uretimin
ayrilmaz (¢ sac ayagl olan hammadde, isgilik
ve sermayeye, akademik yaklasimlarla “yéne-
tim” olgusu da dahil edilerek, “Uretim yone-
timi” yukaridaki ana faktorlerle ve asamalarla
tanimlanmaktadir.

Bir EPS firmasinin s6z konusu Uretime
yonelik yonetim asamalarini planlamasi ve
iyi ydnetmesi, tesisin kar maksimizasyonu ve
maliyetlerin minimizasyonu acisindan ¢ok
blyuk énem arz etmektedir. EPS tesislerinde
enerji ve insan glcl yonetimi detayli olarak
incelenecek olursa,

- Makinalara giren hava/buhar/su vb
girdileri,

- Verimli buhar dretimi ve buna bagli geri
kazanim uygulamalart,

- Sogutma suyu sisteminde geri kazanim
uygulamalari,

- Teknolojik tesisatlarin ve vanalarin
izolasyonlari,

- Proses makinalarinin enerji tasarruf
odakli dizayni,

- Proses makinalarinda bakim/onarim ve
buhar kacaklarinin yonetimi,

- Proses makinalarinin operatér
parametreleri,

- Uretim holtintin aydinlatmasi,

- Alt yapi/proses makinalarindaki
akiskanlarin ve hammaddenin transferi,

- Uretim is-akis cevriminin yolu ve ara
bekleme istasyonlari asamalarinin ne
kadar 6nem tasidigl aciktir.

EPS blok tesislerinde imalat verimliliginin
arttinimasina bir tedarikgi bakis agisiyla yak-
lagllacak olursa, su konulara dikkat gekmek
gerekecektir:

- Minimum maliyette en iyi kalitenin
saglandig iscilik diizeyi ve insan
kaynaklari: Soru soran, bilgisini
arttirmaya calisan, kalitenin arttirlmasina
yonelik egitimlerden en iyi sekilde
faydalanan, kalifiye insanlarin tretimin
tum streclerinde ve lojistik ydnetiminin
tim asamalarinda yer almasi.

- Sistemlerin ve tiim asamalarin
gozlemlenmesi: Kaliplamanin
baslamasindan da ¢nce ne kadar
malzeme gerektiginin, gerekli eneriji
miktarlarinin ve enerjideki mevcut
trendlerin ve teknolojilerin, Uretimde her
evrede en iyi kalitenin saglanabilmesi
icin toplam kalite ydnetimine yonelik
asamalarin gdzlemlenmesi; blok
kaliplama sirasinda “cycle time”
olarak adlandirilan “Uretim ¢evrim

zamani”nin ve bununla birlikte eneriji
kullaniminin gézlemlenmesi; Gretim igin
gerekli girdi verilerini olusturan imalat

makinalar ve binadaki imalat altyapi

ekipmani/hammadde/iscilik/enerjinin

gbzlemlenmesi; Uretimden sonra ¢iktiyi
olusturan EPS bitmis Grlnlerinin kalite
seviyesinin ve bunun en iyi diizeyde
saglanmasinda gerekli isletme/
malzeme/isgilik/enerji maliyetlerinin
gbzlemlenmesi.

- Kalifiye insanlarin gelisimi icin sektor
destegi: EPS tesislerinde kaliplama
parametrelerini bilen, ekipman ve
malzeme ag¢isindan hurdanin en
alt seviyede ¢ikmasini saglayan,
bilincli kalifiye ¢alisanlarin bilgilerini
gelistirmek ve egitimlerini saglamak
amaclyla sektorel diizeyde seminerler
duzenlenmesi, ¢esitli fikirlerin
tartisiimasina yonelik sektorel diizeyde
atélye calismalarinin organize edilmesi,
hammadde sisirmesi/kalitesi/transferi/
depolanmasi ile optimum kaliplama
parametreleri ve bitmis Grtnlerin
depolanmasli konularinda tesis igi
egitimlerin verilmesi, ayrica gelecegin
kalifiye EPS ustalarinin artmasi amaciyla
EPS stajyerliginin olusturulmasi.

- iletisim: EPS tretiminin en iyi diizeye
getirilmesine destek olabilecek sektdrden
geri bildirimin alinabilmesi amaciyla
tedarikgilerin EPS tesislerini ziyaret
etmelerinin saglanmasi, hammadde
prosesine ait en son teknolojik ve Uretim
yontemlerini kapsayan know-how
trendlerinin edinilmesi ve tartisiimasl,
sektorde yeni Urlin uygulamalarinin
takibi, bitmis Grdnde hurda miktarinin
azaltiimasina yonelik sektorel tartismalar
ve seminerlerin organizasyonu, EPS
tesislerindeki mevcut makina parklariyla
ve en dUsUk enerji kullanimiyla en iyi
kalitede, en yuksek verimlilikte ve en
dusuk maliyette gerek blok, gerekse
sekillenmis bitmis EPS Grtn Uretimine
yonelik sektorel organizasyonlarin
dizenlenmesi.

- Gelecek icin beklentiler: EPS
sektorinin gelecegi ve gelecekteki
gelisimi konusunda gerek Ureticiler
bazinda, gerekse sektorel bazda ortak
paydalar olusturarak, sektortin gelisimine
katkida bulunulmasi.

EPS sektortinde dretim yonetimiyle ilgili
olarak son stz; agirlasan rekabet sartlarinda
ve distk kar marjlarinda yukarida saydig-
mizi faktorleri iyi yoneten firmalar her zaman
pazarda daha kalici ve rekabetgi olacaklardir. B

**Blok tesisleri i¢in gegerlidir.
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TANITIM

Otomatik Tel Dizgi Sistemi

B SAMi KURUM
Proses Uzmani

Dlnyada yasanilan enerji
krizleri, enerji Gretimi, thketimi
ve enerji politikalarinda énemli
degisikliklere yol agmustir.
Onceki senelerde kolaylikla
tUketilen enerji icin tasarruf
yollar aranmaya baslanmis

ve enerji tasarruf politikalar
gelistirilmistir. Petrole

olan bagimhhk azaltiimaya
calisiimis, kdmur ve dogalgaz
onem kazanmistir.
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Alternatif Enerji Kaynaklarindan
Daha Cok Yararlanilmasi icin
Calismalara Baslanmistir

- numduzdeki ylzyilda fosil enerji kaynak-
O larinin ne kadar dayanabilecegi tartisi-
lirken dinyamiz bu kez yasamsal bir

cevre krizi ile karsilasmistir. Sera etkisi ve ozon
tabakasinin delinmesi sonucunda dinyanin

Isinmasl ve bunun neden olacagi sorunlar
ortaya ¢gikmistir.

Bu nedenle enerji tasarruf tedbirleri alarak
ayni enerjiyi daha az yakit kullanarak saglamak
gerekmektedir. Ulkemizdeki enerji tretimi,
tiketilen enerjinin buytk bir cogunlugunu kar-
silayamadigindan ¢ogunlukla ithal edilmekte-
dir. NUfus artisl, kentlesme, blylk sehre goc
ve yasam standartlarinin gelismesi ile eneriji
tiketimi hizla artmaktadir. Enerji Gretimi ve
tUketimi arasinda buytik fark olan Ttrkiye gibi
Ulkelerin mimkin oldugu kadar enerji tasar-
rufu tedbirlerini almasi gerekmektedir. Ulke-
mizde tUketilen enerjinin buylk bir bolima
binalarimizda isitma ve sogutma amagli olarak
kullaniimaktadir.

Bu nedenle enerji tasarrufu tedbirleri 6nce-
likli olarak yasadigimiz binalarda baslamalidir.
Binalarimizda enerji tasarrufunu saglama-
nin en 6nemli yolu da bina dis duvarlarina
1sI yalitimi uygulamalandir. Kis aylarinda isi
kayiplarini yaz aylarinda ise 1sI kazanclarini
azaltmak icin en etkili yol 1sI yalitimidir. Bilin-
digi gibi yalitimin kalinhgr arttik¢a 1s1 kazang
ve kayiplar nemli élclide azalacaktir. insaat
sektdrinde kullanilan bloktan kesme plakala-
rinin kalinliklarr artikga hizli bir sekilde talepler
de artacaktir. Taleplerin karsilanmasinda ve
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MAKINA EPS MAKINA IMALAT SAN. ve TiC. A.S.

uygulama kolaylig agisindan tercih edilen triin
grubudur.

Bu bloktan kesme plakalarinin hazirlandig)
kesme hatlarinda ortalama 1000 m3/giin Grin
hazirlanmaktadir. Kalinlik ayarlama isleminde
operatorler manuel olarak kartus degistirme
ve el ile tel ayarlama yapmaktadir. Bu islem-
leri yaparken dikkatsizlik vb. hatalar yaparak
Grnlerde o6lct bozuklari, kalinlik farklari, tel
gerdirme ve uzun sUrede tel degistirme islem-
leri gibi zaman kaybi olusmaktadir.

Yukaridaki bahsettigimiz konular olusan
bu hatalari minimize etmek ve sifira indirmek
icin, Akkaya Otomatik Tel Dizgi Sistemi'ni gelis-
tirerek piyasa sunmustur. Gerekli Ar-GE ¢alis-
malari tamamlanmis, test calismalari bitiriimis
kisa slrede fabrikalarin proseslerine monte
edilerek verimliligi raporlanmistir. istenirse
mevcut hatlara da ilave edilebilir.

Sistemin avantajlari kisa stirede 6lct degi-
simi, birden ¢ok kalinlik ayarlama, tel sinme
esnasinda yavaslayarak tel kopmasini 6nle-
mesi ve en dnemlisi kesme hatlarinda istihdam
edilen personel sayisinin yari yarlya azaltma-
sidir. Bu avantajlarindan dolayl su anda en
cok talep edilen Urdin gruplar arasinda yerini
simdiden almustir.

Degerli EPS Uretimi yapan firma sahipleri
Uretim tesislerinizde bu sistemin yer almasiyla
verimliliginizi artiracaginiza inaniyoruz. M



tomatik Tel Dizgi Sistemi
Automatic Wire Setting
For Horizontal Cutting

I\ koo

EPS MAKINA IMALAT SAN. VE TiC. A.S.

Buyukkiligh Kéyi No:224 TR 34570 Silivri - istanbul / TURKEY Tel: +90 212 748 46 00 Pbx Fax: +90 212 748 46 05
www. akkaya-akkaya. com | www. akkaya. ru | E-mail: info@akkaya-akkaya. com



st Yalitiminda, Ambalajda ve Dekoratif Urtinlerde

Ideal Malzeme EPS
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